
Objective : To practice roles and communication of each position according to Emergency Response Plan
Event :

Note :  - Command Point is a place where the OC (On-scene Commander) receives orders and command near the fire accident area.
            - Command Center (War room) is place where ED (Emergency Director) stay.

Positive remarks by NPC S&E
1.   Fire drill was well performed on procedure
2.   On-scene Commander (OC) and Emergency Response Team well performed thier duties.

Checked Points : 1. NPC S&E arrived NS-SUS around 8 min. after calling. (refer to contract: 5 - 8 min. after calling)
2. Inform to EMCC (Environmental Monitoring Control Center) in 3  min (requirement 10 min.)
3. Rescue the injured persons and transport them to the hospital in  7  min.

Next Action: Arrange Fire Drill for CAPL (L1) in Feb'23 (Cooperate with Fire Team from NPC S&E)

Fire Drill Level 1 at CDCM, Plant 1
Jan 27, 2023 (02:00 p.m. - 03:00 p.m.)

Fig No. 2 Called NPC and 
Announced Emergency Response 

Plan

Fig No. 8 Fire Team of NPC S&E
use fire hydrant

Fig No. 9 First aid to the injured person

Fig No. 6 Command Center 
(War room) at SCAC led by 
Emergency Director (ED)

Fig No. 1 After seeing fire, pressed Fire 
Alarm, asked friend to inform GL, then 

stop fire by using extinguisher

Fig No. 5
Department's Fire Team suppressd by fire 

hydrant after cut off electricty.

Fire accident occurred at Welder of Line CDCM. Plant 1, announced Emergency Response Plan Level 1 and led main activities 
as following pictures. (Level 1 : Company&NPC can control, Level 2 : IEAT can control, Level 3 : Government sector can control)

Attachment 1

Fig No. 4
Suppress by fire extinguisher

Fig No. 7 Command Point led by 
On-scene Commander (OC)

Fig No. 11 Teams from NPC S&E 
and NS-SUS Plant 1

Fig No. 3 Closed rain gutter gate

Fig No. 10
Test water spary by NPC S&E 



Objective : To practice roles and communication of each position according to Emergency Response Plan
Event :

Note :  - Command Point is a place where the OC (On-scene Commander) receives orders and command near the fire accident area.
            - Command Center (War room) is place where ED (Emergency Director) stay.

Positive remarks by NPC S&E

1.   Fire drill was well performed on procedure

2.   On-scene Commander (OC) and Emergency Response Team well performed thier duties.

Checked Points : 1. NPC S&E arrived NS-SUS around 8 min. after calling. (refer to contract: 5 - 8 min. after calling)
2. Inform to EMCC (Environmental Monitoring Control Center) in 3  min (requirement 10 min.)
3. Rescue the injured persons and transport them to the hospital in  8  min.

Next Action: Arrange Fire Drill for CGL (L1) on 30 Mar'23 (Cooperate with Fire Team from NPC S&E)

Fire Drill Level 1 at CAPL, Plant 1
Feb 24, 2023 (02:00 p.m. - 03:00 p.m.)

Fig No. 2 Called NPC and 
Announced Emergency Response 

Plan

Fig No. 8 Fire Team of NPC S&E
use fire hydrant

Fig No. 9 First aid to the injured person

Fig No. 6 Command Center 
(War room) at SCAC led by 
Emergency Director (ED)

Fig No. 1 After seeing fire, pressed Fire 
Alarm, asked friend to inform GL, then 

stop fire by using extinguisher

Fig No. 5
Department's Fire Team suppressd by fire 

hydrant after cut off electricty.

Fire accident occurred at Oiler of Line CAPL. Plant 1, announced Emergency Response Plan Level 1 and led main activities 
as following pictures. (Level 1 : Company&NPC can control, Level 2 : IEAT can control, Level 3 : Government sector can control)

Attachment 1

Fig No. 4
Suppress by fire extinguisher

Fig No. 7 Command Point led by 
On-scene Commander (OC)

Fig No. 11 Teams from NPC S&E 
and NS-SUS Plant 1

Fig No. 3 Closed rain gutter gate

Fig No. 10
Test water spray by NPC S&E 



สรปุล ำดบัเหตกุำรณ์กำรฝึกซ้อมแผนตอบโต้เหตกุำรณ์ผิดปกติของโรงงำน

เวลำ ดภูำพประกอบท่ี

13:50  - พนกังาน CAPL ไดร้บัแจง้จากพนกังานว่า  ไดก้ลิน่แอมโมเนยี และเหน็ค่า Alarm Message ทีห่น้าจอ จงึแจง้ยนืยนั 2
13:51  - DeNOx Technician ตรวจสอบค่าจาก Gas Detector แสดงค่า 30 ppm และกดปุม่ Emergency Shut Off Valve 3

 - DeNOx Technician รายงานเหตุการณ์และแจง้ยนืยนัการปฏบิตัใิห ้CAPL GL รบัทราบ 3
- CAPL GL ท าหน้าทีเ่ป็น ผูส้ ัง่การ ณ จุดเกดิเหตุ (OC) รบัทราบและประเมนิสถานการณ์จากขอ้มลูทีไ่ดร้บั 3

และโทรแจง้วศิวกรของ Line

13:53  - DeNOx Technician โทรแจง้ทมีฉุกเฉนิของ Linde ใหร้บัทราบและเตรยีมพรอ้ม 3
 - Overall Technician โทรแจง้ทมีชว่ยเหลอื RCL ใหร้บัทราบและเตรยีมพรอ้ม 3
 - OC, DeNOx Technician และ Mill Technician ออกจาก Pulpit มาสวมใส่ SCBA และชดุป้องกนัสารเคม ีLevel A  4

ทีด่า้นหน้าเตา CAPL

 - Trimmer Operator ใส่หน้ากาก Full Face พรอ้มตลบักรองและ NH3 Gas Detector แบบพกพา มาปิดประต ูShutter 30L

14:05 - OC, DeNOx Technician และ Mill Technician พรอ้ม OC สวมใส่ SCBA และชดุป้องกนัสารเคม ีLevel A  แลว้เสรจ็ 5
และเดนิจากประต ู29-E-CP ออกไปยงั Ammonia Station

14:09  - OC สัง่การให ้ DeNOx Technician และ Mill Technician เขา้ท าการปิดวาลว์ที ่Drum ทัง้หมด

14:10  - DeNOx Technician และ Mill Technician เขา้ท าการปิดวาลว์ที ่Drum ทัง้หมด 6
 - Overall Technician ตรวจสอบค่าจาก Gas Detector ไดค้่า 0 ppm จงึแจง้ให ้OC ทราบผลการระงบัเหตุ  - 

14:15  - ประกาศยกเลกิเหตุการณ์ผดิปกติ  - 
รวมเวลำ 25 นำที

สรปุผลกำรฝึกซ้อมแผนตอบโต้เหตกุำรณ์ผิดปกติ (เขตพืน้ท่ีโรงงำน)  *ฝึกซ้อมภำยในของหน่วยงำน*

วนัท่ี  27  มิถนุำยน  2566  เวลำ 13:50 - 14:15 น.

เหตุกำรณ์

สมมติุเหตกุำรณ์จ ำลอง เกิดเหตแุกส๊แอมโมเนียรัว่ท่ี Ammonia Station ของ Line CAPL ส่วนผลิต 3

ภาพที่ 6 OC สัง่การให้ DeNOx Technician และ
Mill Technician เขา้ท าการปิดวาลว์ที่ Drum ของถงั

แอมโมเนียที่ Ammonia Station

ภาพที่ 5 Trimmer Operator ใส่หน้ากาก
พรอ้มตลบักรอง ควบคุมการเปิด-ปิดประตู 

Shutter 29L ใหท้มีงานออก

ภาพที ่1 ประชมุซกัซอ้มและท าความ
เขา้ใจก่อนการฝึกซอ้ม

ภาพที่ 4 OC, DeNOx Technician และ Mill Technician
พรอ้มผูช้ว่ย ท าการสวมใส่ SCBA พรอ้มชดุป้องกนั

ภาพที่ 2 Overall Technician ตรวจสอบค่า
จาก Gas Detector ทีจ่อ Monitor 

ภาพที่ 3 พนกังานกดปุม่ Emergency Shut Off Valve ตามค าสัง่ของ
OC และโทรแจง้ทมีคน้หา-ชว่ยชวีติ RCL และทมีฉุกเฉิน Linde

S:\Common PD&TD&OEPC\03.PD3\CRS GIS PK\CAPL, RCL\DeNox\risk and emergency plan\ซ้อม\2023\27-6-2566\27-6-2566



Objective : To practice roles and communication of each position according to Emergency Response Plan
Event :

Note :  - Command Point is a place where the OC (On-scene Commander) receives orders and command near the fire accident area.
            - Command Center (War room) is place where ED (Emergency Director) stay.

Positive remarks by NPC S&E
1.   Fire drill was well performed on procedure
2.   On-scene Commander (OC) and Emergency Response Team well performed thier duties.

Checked Points : 1. NPC S&E arrived NS-SUS around 8 min. after calling. (refer to contract: 5 - 8 min. after calling)
2. Inform to EMCC (Environmental Monitoring Control Center) in 3  min (requirement 10 min.)
3. Rescue the injured persons and transport them to the hospital in  7  min.

Next Action: Arrange Fire Drill for CAPL (L1) in Feb'23 (Cooperate with Fire Team from NPC S&E)

Fire Drill Level 1 at CDCM, Plant 1
Jan 27, 2023 (02:00 p.m. - 03:00 p.m.)

Fig No. 2 Called NPC and 
Announced Emergency Response 

Plan

Fig No. 8 Fire Team of NPC S&E
use fire hydrant

Fig No. 9 First aid to the injured person

Fig No. 6 Command Center 
(War room) at SCAC led by 
Emergency Director (ED)

Fig No. 1 After seeing fire, pressed Fire 
Alarm, asked friend to inform GL, then 

stop fire by using extinguisher

Fig No. 5
Department's Fire Team suppressd by fire 

hydrant after cut off electricty.

Fire accident occurred at Welder of Line CDCM. Plant 1, announced Emergency Response Plan Level 1 and led main activities 
as following pictures. (Level 1 : Company&NPC can control, Level 2 : IEAT can control, Level 3 : Government sector can control)

Attachment 1

Fig No. 4
Suppress by fire extinguisher

Fig No. 7 Command Point led by 
On-scene Commander (OC)

Fig No. 11 Teams from NPC S&E 
and NS-SUS Plant 1

Fig No. 3 Closed rain gutter gate

Fig No. 10
Test water spary by NPC S&E 



Objective : To practice roles and communication of each position according to Emergency Response Plan
Event :

Note :  - Command Point is a place where the OC (On-scene Commander) receives orders and command near the fire accident area.
            - Command Center (War room) is place where ED (Emergency Director) stay.

Positive remarks by NPC S&E

1.   Fire drill was well performed on procedure

2.   On-scene Commander (OC) and Emergency Response Team well performed thier duties.

Checked Points : 1. NPC S&E arrived NS-SUS around 8 min. after calling. (refer to contract: 5 - 8 min. after calling)
2. Inform to EMCC (Environmental Monitoring Control Center) in 3  min (requirement 10 min.)
3. Rescue the injured persons and transport them to the hospital in  8  min.

Next Action: Arrange Fire Drill for CGL (L1) on 30 Mar'23 (Cooperate with Fire Team from NPC S&E)

Fire Drill Level 1 at CAPL, Plant 1
Feb 24, 2023 (02:00 p.m. - 03:00 p.m.)

Fig No. 2 Called NPC and 
Announced Emergency Response 

Plan

Fig No. 8 Fire Team of NPC S&E
use fire hydrant

Fig No. 9 First aid to the injured person

Fig No. 6 Command Center 
(War room) at SCAC led by 
Emergency Director (ED)

Fig No. 1 After seeing fire, pressed Fire 
Alarm, asked friend to inform GL, then 

stop fire by using extinguisher

Fig No. 5
Department's Fire Team suppressd by fire 

hydrant after cut off electricty.

Fire accident occurred at Oiler of Line CAPL. Plant 1, announced Emergency Response Plan Level 1 and led main activities 
as following pictures. (Level 1 : Company&NPC can control, Level 2 : IEAT can control, Level 3 : Government sector can control)

Attachment 1

Fig No. 4
Suppress by fire extinguisher

Fig No. 7 Command Point led by 
On-scene Commander (OC)

Fig No. 11 Teams from NPC S&E 
and NS-SUS Plant 1

Fig No. 3 Closed rain gutter gate

Fig No. 10
Test water spray by NPC S&E 



Objective : To practice roles and communication of each position according to Emergency Response Plan
Event :

Note :  - Command Point is a place where the OC (On-scene Commander) receives orders and command near the fire accident area.
            - Command Center (War room) is place where ED (Emergency Director) stay.

Positive remarks by NPC S&E
1.   Fire drill was well performed on procedure
2.   On-scene Commander (OC) and Emergency Response Team well performed thier duties.

Checked Points : 1. NPC S&E arrived NS-SUS around 7 min. after calling. (refer to contract: 5 - 8 min. after calling)
2. Inform to EMCC (Environmental Monitoring Control Center) in 7  min (requirement 10 min.)
3. Rescue the injured persons and transport them to the hospital in  8  min.

Next Action: Arrange Fire Drill for CGL (L2) in Sep'23 (Cooperate with Fire Team from NPC S&E and WHA-EIE)

Fire Drill Level 1 at CAPL, Plant 1
Jul 27, 2023 (02:00 p.m. - 03:00 p.m.)

Fig No. 2 Called NPC and 
Announced Emergency Response 

Plan

Fig No. 7 Fire Team of NPC S&E use 
High-Expansion foam 

Fig No. 6 First aid to the injured person

Fig No. 4 Command Center 
(War room) at SCAC led by 
Emergency Director (ED)

Fig No. 1 After seeing fire, pressed Fire 
Alarm, asked friend to inform GL

Fire accident occurred at Cable tunnel of Line CAPL. Plant 1, announced Emergency Response Plan Level 1 and led main activiti es 
as following pictures. (Level 1 : Company&NPC can control, Level 2 : IEAT can control, Level 3 : Government sector can control)

Attachment 1

Fig No. 5 Command Point led by On-scene Commander (OC)

Fig No. 9 Teams from NPC S&E 
and NS-SUS Plant 1

Fig No. 3 Cut off electricty

Fig No. 8 Test water spray by NPC S&E 



 

 

 
 
 
 

  

                        เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.3311  

      บันทึกการประชุม ชมรมความปลอดภัย  
และสิ่งแวดลอ้มนิคมอตุสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

 



      EIE SAFETY AND ENVIRONMENTAL CLUB 
                               ชมรมความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อมนิคมอุตสาหกรรมดับบลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 
 

 

บันทกึการประชุม   
ชมรมความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อมนิคมอตุสาหกรรมดับบลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) คร้ังที ่07/2566 

วนัพธุท่ี  19  กรกฏาคม  2566   เวลา 13.30 – 15.30 น.  ณ ห้องประชุมส านักงานนิคมอุตสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) 
ผูเ้ขา้ร่วมประชุม 
 

1.  ผอ. สุพฒัน์ สวสัด์ิ - ชูโต ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ)  
2.  คุณ สรรชยั สายยศ กลุ่มบริษทัดาว เคมิคอล (ประเทศไทย) จ ากดั  
3.  คุณ เสกสิทธ์ิ แกว้สุดา บริษทั เซออน เคมิคลัส์ (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
4.  คุณ ฐานิดา  รัตนวรรณ บริษทั ออลเน็กซ์ (ประเทศไทย) จ ากดั  
5.  คุณ พชัระ มะปรางหวาน บริษทั ไทย เพท็ เรซิน จ ากดั   
6.  คุณ พลากร สงวนศกัด์ิ บริษทั ลินเด ้(ประเทศไทย)จ ากดั (มหาชน)  
7.  คุณ นฤพงษ ์ คชเรนทร์ บริษทั โกลบอลกรีน เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
8.  คุณ นฤพงษ ์ คชเรนทร์ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล  จ ากดั  (มหาชน) (Lab center) / GC 9  
9.  คุณ นดัดาภรณ์ โคตรพรหมศรี บริษทั อี-โคทติ้งส์ เอเชีย จ ากดั  
10.  คุณ วสนัตช์าย กล่ินกลัน่ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) / GC 18  
11.  คุณ สิตา ทองเฟ้ือง บริษทั ร็อควลู (ประเทศไทย) จ ากดั  
12.  คุณ ชนธชั มุสิกะมาน บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั  
13.  คุณ พีระพงษ ์ ไตรรัตน์เสรีกิจ บริษทั สยามสเตบิไลเซอร์ส แอนด ์เคมิคอลส์ จ ากดั  
14.  คุณ เทวนิทร์ เฉลยภพ บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคลัส์ (ประเทศไทย) จ ากดั (คลอ อลัคาลี ดีวชิัน่)  
15.  คุณ เฉลิมพล อว้นกนัยา บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคลัส์ (ประเทศไทย) จ ากดั (คลอ อลัคาลี ดีวชิัน่)  
16.  คุณ ยิง่ยศ ชูไสว บริษทั เอเซีย ปิโตรเลียม (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
17.  คุณ วารุณี วรนุช บริษทั เอม็ไอจี โปรดกัชัน่ จ ากดั  
18.  คุณ วฒิุพงษ ์ แสงสวา่ง บริษทั เอจีซี วนิีไทย จ ากดั (มหาชน) MTP2  
19.  คุณ ธญัเทพ บงัศรี บริษทั เอจีซี วนิีไทย จ ากดั (มหาชน) MTP2  
20.  คุณ กญัญาพชั มานะวรพงศ ์ บริษทั เคแอลเจ ออร์แกนนิค (ประเทศไทย) จ ากดั  
21.  คุณ กรกนก แกว้มณี บริษทั เคแอลเจ ออร์แกนนิค (ประเทศไทย) จ ากดั  
22.  คุณ ยศนิธิ ถว้ยงาม บริษทั บางกอกอินดสัเทรียลแก๊ส จ ากดั  
23.  คุณวชัรพงษ ์ เสนนนัตา บริษทั แพค เดลตา้ จ ากดั(มหาชน)  
24.  คุณ อติวชัร รังสิมนัตุว์งส์ บริษทั เอส แอนด ์แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์ จ ากดั  
25. คุณ กนัตนา ศรีนวล บริษทั อิฮารานิกเกอิ เคมีคลั (ประเทศไทย) จ ากดั  
26. คุณ จินตพร ป้านภูมิ บริษทั คุราเร่ จีซี แอดวานซ์ แมททีเรียลส์ จ ากดั          
27. คุณ จินตพร ป้านภูมิ บริษทั คุราเร่ แอดวานซ์ เคมิคอลส์ (ประเทศไทย) จ ากดั  
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      EIE SAFETY AND ENVIRONMENTAL CLUB 
                               ชมรมความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อมนิคมอุตสาหกรรมดับบลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 
 

 

28. คุณ ฤกธิเกียรติ นกเด่น บริษทั จีซี โพลิออลส์ จ ากดั  
29. คุณ รัชกิจ กลัน่พรหม บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
30. คุณ สมศกัด์ิ เดชะมา บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
31. คุณ นที นนทวารี บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
32. คุณ ปาจรีย ์ บุญยะไทย บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
     
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

eiareport
Rectangle



      EIE SAFETY AND ENVIRONMENTAL CLUB 
                               ชมรมความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อมนิคมอุตสาหกรรมดับบลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 
 

 

เร่ือง 
ผู้ด าเนินการ: 
ก าหนดเสร็จ 

สถานะ 
(Done/On going/N/A) 

วาระที ่1 รับรองและทบทวนเร่ืองสืบเน่ืองจากการประชุมคร้ังทีแ่ล้ว  
 1.1 รับรองรายงานการประชุมคร้ังท่ี  07/2566 19/07/66 - 

วาระที ่2 เร่ืองแจ้งจากประธานและทีป่ระชุม 
 2.1 เร่ืองแจ้งจากหน่วยงานราชการ  

ประชาสัมพนัธ์ ... 
- ไม่มี 

 
 

- 

 
 
- 

 2.2 คุณ วารุณี  วรนุช  ประธานชมรม ESEC                                                                                                                                                                                    
-     พิธีมอบรางวลัธงธรรมาภิบาลส่ิงแวดลอ้มและความปลอดภยั ประจ าปี 2565 ใน
วนัพธุท่ี 9 สิงหาคม 2566 เวลา  09.30 – 12.00 น. ณ โรงแรม  โนโวเทล ระยอง สตาร์ 
คอนเวนชัน่ เซ็นเตอร์ จงัหวดัระยอง 
- การส่งเอกสารใหท้างส านกังานสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน จ.ระยอง       

 safety.labourrayong@gmail.com อพัเดทกฎหมายประจ าเดือน G Drive 
- ขอ้บงัคบัสภาวชิาชีพวทิยาศาสตร์และเทคโนโลย ีวา่ดว้ยการประกอบวชิาชีพ 

วทิยาศาสตร์และเทคโนโลยคีวบคุม สาขาอาชีว อนามยัและความปลอดภยั พ.ศ. 
2566 

 
- 
 
 
- 
 
 
- 
 

 
Done  

 
 

On going  
 

On going 

 2.3 เร่ืองแจ้งเพ่ือทราบจากทาง ชมรม ESEC 
- คณะกรรมการมีการประชุมกลุ่มยอ่ย วนัท่ี 14/07/2566 เวลา 10:00-12:00 
ณ. ส านกังานดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ)  
-      ประชุมไตรภาค ี31/5/2566 คุณพงษ์เทพ GPSC เป็นตวัแทนชมรมฯ เข้าร่วม
ประชุม 

- จากเหตุการณ์เพลิงไหมข้องสถานประกอบการในนิคม WHA ท่ีผา่นมา 
ชุมชน วดั โรงเรียน มีความเห็นและขอ้เสนอแนะดงัน้ี 

- ขอใหส้ถานประกอบการ /นิคมอตุสาหกรรมฯ / ผูพ้ฒันานิคมฯ ร่วมกนั 
พิจารณาทบแทนแผนฉุกเฉินของ WHA-EIE และส่ือสาร ท าความเขา้ใจกบัทุก
โรงงานใหย้ดึถือเป็นแนวปฏิบติัเดียวกนั 

- เสนอให ้WHA หรือ ชมรม ESEC จดักิจกรรม Workshop เร่ือง Emergency 
 Communication ร่วมกบัชุมชน วดั โรงเรียน เพ่ือซกัซอ้มและท าความเขา้ใจร่วมกนั 
(เสนอใหจ้ดัเป็นกิจกรรมนอกสถานท่ี) 

- โรงเรียนวดัมาบชลูดไดรั้บผลกระทบจากเหตุการณ์ดงักล่าว แต่ไม่ไดรั้บ 
การส่ือสารใดๆ ในวนัเกิดเหตุ (ผอ.แจง้เพื่อทราบ) 

 
- 
 
 
 
 
 
 
 

31/5/2566 
 
 
 
 

 

 
Done 

 
 
 

On going  
 

On going  
 
 

On going  
 

 
On going  
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 2.4 เร่ืองแจ้งเพ่ือทราบ จากทางสมาชิกชมรม ESEC 
- วนัท่ี 11 กรกฏาคม - 15 สิงหาคม 2566 บริษทั คุราเร่ จีซี จ ากดั  
จะท าการ หยดุซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร 
- วนัท่ี 21 กรกฏาคม - 2 สิงหาคม 2566 บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั  
(มหาชน)  (GC สาขา 18)  จะท าการ หยดุซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร 
- วนัท่ี 21 กรกฏาคม 2566 บริษทั จีซี ออกซีเรน จ ากดั (GC สาขา 19)  
จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 1 
- วนัท่ี 26 กรกฏาคม 2566 บริษทั คาร์ไบด ์เคมิคอล (ประเทศไทย) จ ากดั  
จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 1   
- วนัท่ี 27 กรกฏาคม 2566 บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั 
จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 1  

 
- 

 
- 
 
- 

 
- 

 
- 

 
Done  

 
Done  

 
Done  

 
Done 

 
Done  

 
วาระที ่3 ผู้แทนจากแต่ละฝ่าย Update ผลการด าเนินงานตามแผนงานประจ าปี 2566 

 3.1 ฝ่ายวชิาการ   คุณทรงฤกธ์  แถมศิริ (MCLS ASIA) 
- ช้ีแจง แผนงานชมรมความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม นิคมอุตสาหกรรมดบับลิว

เอชเอ (ตะวนัออก) มาบตาพดุ ประจ าปี 2566  
- หลกัสูตรที ่3 GHS UPDATE & APPLICATION OF GHS IN   
(ผลโหวตมากท่ีสุด) รอก าหนดวนัและเวลาการอบรมอีกคร้ัง 

 
 

 
- 

 
 

 
On going 

 

 3.2 ฝ่ายกจิกรรมสัมพนัธ์   คุณพลากร  สงวนศกัด์ิ  (LINDE) 
- ท าท่ีกั้นบ่อขยะโรงเรียนมาบชลูด สนบัสนุนโดย ZEON ASIA , JGC  

วนัท่ี 26/6/2566 ด าเนินการแลว้เสร็จ  

- ตดัแต่งก่ิงตน้ไมแ้นวร้ัวโรงเรียน ร้ัววดัมาบชลูด สนบัสนุนโดย ชมรม  
ESEC วนัท่ี 30/6/2566 – ด าเนินการแลว้เสร็จ 

- ตดัตน้ไมโ้รงเรียนวดัหนองแฟบ สนบัสนุนโดย WHAEIE , ชมรม ESEC ,  

บริษทั ไร่โกทอง คอนสตรัคชัน่แอนดเ์ซอร์วสิ จ ากดั (RCS) วนัท่ี 15/7/2566 

ด าเนินการแลว้เสร็จ 

- กิจกรรมบริจาคโลหิต วนัท่ี 18 กรกฎาคม 2566 - ด าเนินการแลว้เสร็จ  
- ประชาสมัพนัธ์กิจกรรมปลูกตน้ไมข้อง WHA ร่วมกบั IEAT-WHA บริเวณใกล 

บริษทั คุราเร่ จีซี แอดวานซ์ แมททีเรียลส์ จ ากดั วนัท่ี 26 กรกฎาคม 2566  
เวลา 7:00-12:00 น. 

 
- 
 
- 
 
- 
 
 
- 
- 

 
Done 

 
Done 

 
Done 

 
 

Done 
Done 

 3.3 ฝ่ายพฒันาการควบคมุภาวะฉุกเฉิน  คุณ เทวนิทร์ เฉลยภพ (ABCT-CA) 
- เตรียมการจดัซอ้มแผนระดบั 2 ของนิคมฯ ร่วมกบัผูป้ระกอบการและชมรม 
ESEC โดยบริษทัอดิตยา เบร์ล่าเคมีคลัส์ (ABCT-CA) เป็นเจา้ภาพในการจดั วนัท่ี 29 
สิงหาคม 2566 เวลา 14:00 – 16:00 น. สถานท่ี ณ. บริเวณแยก ผฉ.2-1 ตดั ผฉ.3-7 

 
 

คุณเทวนิทร์ 

 
 

On going 
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 ก าหนดการประชุมคร้ังต่อไป คร้ังที ่ 08 / 2566 
ในวนัพุธ ที ่ 16/08/2566  ณ ห้องประชุมนิคมอุตสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 

เวลา 13.30 น. ขอเรียนเชิญสมาชิกชมรมฯ ทุกท่านเขา้ร่วมประชุมในวนั และ เวลาดงักล่าว 
ปิดประชุมเวลา : 15.45 น. 
 

บนัทึกการประชุมโดย 
  

 
 (นายนที   นนทวารี) 

 ผูป้ระสานงานชมรมความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม 
ไลนก์ลุ่ม : ESEC-WHA MTP ESTATE                                     นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 

วาระที ่4 เร่ืองเพ่ือพจิารณาและเร่ืองอ่ืนๆ 

 4.1 แลกเปลีย่นความรู้ในกลุ่มสมาชิก 
- แนะน า บริษทัปิยะมณี กรุ๊ป จ ากดั 
- แนะน า บริษทัเมืองไทยประกนัชีวติ จ ากดั 
- แบบเส้ือชมรม ESEC 
- ESEC line group 
สรุปยอดเงนิชมรม 
- ค่าตดัแต่งก่ิงไม ้รร.วดัหนองแฟบ , รร.มาบชลูด                         22,000.00 บาท 
- ค่าอาหารกลางวนั การประชุม Core team (14/07/2566)                1,000.00 บาท                                                                                                   
- ยอดเงินชมรม ESEC คงเหลือ 277,477.87 บาท 

 
- 
- 
- 
- 
 
 

 
Done 
Done 

On going  
On going  
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บันทกึการประชุม   
ชมรมความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อมนิคมอตุสาหกรรมดับบลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) คร้ังที ่08/2566 

วนัพธุท่ี  16  สิงหาคม  2566   เวลา 13.30 – 15.30 น.  ณ ห้องประชุมส านักงานนิคมอุตสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) 
ผูเ้ขา้ร่วมประชุม 
 

1.  ผอ. สุพฒัน์ สวสัด์ิ - ชูโต ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ)  
2.  คุณ ปฏิพทัธ์ิ บุญอรณะ กลุ่มบริษทัดาว เคมิคอล (ประเทศไทย) จ ากดั  
3.  คุณ เสกสิทธ์ิ แกว้สุดา บริษทั เซออน เคมิคลัส์ (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
4.  คุณ ฐานิดา  รัตนวรรณ บริษทั ออลเน็กซ์ (ประเทศไทย) จ ากดั  
5.  คุณ พชัระ มะปรางหวาน บริษทั ไทย เพท็ เรซิน จ ากดั   
6.  คุณ นฤพงษ ์ คชเรนทร์ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล  จ ากดั  (มหาชน) (Lab center) / GC 9  
7.  คุณ วสนัตช์าย กล่ินกลัน่ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) / GC 18  
8.  คุณ ชนธชั มุสิกะมาน บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั  
9.  คุณ เทวนิทร์ เฉลยภพ บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคลัส์ (ประเทศไทย) จ ากดั (คลอ อลัคาลี ดีวชิัน่)  
10.  คุณ กิตติยา เท่ียงชดั บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมิคอลส์ (ประเทศไทย) จ ากดั (แอดวานซ์แมททีเรียลส์)  
11.  คุณ มาริสา สุุขส ำนวน บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมิคอลส์ (ประเทศไทย) จ ากดั (แอดวานซ์แมททีเรียลส์)  
12.  คุณ ยิง่ยศ ชูไสว บริษทั เอเซีย ปิโตรเลียม (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
13.  คุณ ทรงฤทธ์ิ แถมศิริ บริษทั เอม็ซีแอลเอส เอเชีย จ ากดั  
14.  คุณ วารุณี วรนุช บริษทั เอม็ไอจี โปรดกัชัน่ จ ากดั  
15.  คุณ ยศนิธิ ถว้ยงาม บริษทั เอม็ไอจี โปรดกัชัน่ จ ากดั  
16.  คุณ ไพรัช พกัตร์จนัทร์ บริษทั อิตาเลียนไทย ดีเวลอ๊ปเมน็ต ์จ ากดั  (มหาชน)  
17.  คุณ วฒิุพงษ ์ แสงสวา่ง บริษทั เอจีซี วนิีไทย จ ากดั (มหาชน) MTP2  
18.  คุณ ธญัเทพ บงัศรี บริษทั เอจีซี วนิีไทย จ ากดั (มหาชน) MTP2  
19.  คุณ กญัญาพชั มานะวรพงศ ์ บริษทั เคแอลเจ ออร์แกนนิค (ประเทศไทย) จ ากดั  
20.  คุณ กรกนก แกว้มณี บริษทั เคแอลเจ ออร์แกนนิค (ประเทศไทย) จ ากดั  
21.  คุณ รัญชน์วรัตถ ์ ผอ่นเจริญ บริษทั อาราคาวา เคมิคลั (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
22.  คุณ ยศนิธิ ถว้ยงาม บริษทั บางกอกอินดสัเทรียลแก๊ส จ ากดั  
23.  คุณวชัรพงษ ์ เสนนนัตา บริษทั แพค เดลตา้ จ ากดั(มหาชน)  
24.  คุณ อติวชัร รังสิมนัตุว์งส์ บริษทั เอส แอนด ์แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์ จ ากดั  
25. คุณ จิรภา บุญญพฒันากลู บริษทั เซกิซุย สเปเชียลต้ี เคมิคอลส์ (ประเทศไทย) จ ากดั  
26. คุณ กนัตนา ศรีนวล บริษทั อิฮารานิกเกอิ เคมีคลั (ประเทศไทย) จ ากดั  
27. คุณชญานี ศรประเสริฐ บริษทั เซออน เคมิคลัส์ เอเชีย จ ากดั  
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28. คุณธีระ บลนัชารัด บริษทั เซออน เคมิคลัส์ เอเชีย จ ากดั  
29. คุณ พีระพฒัน ์ สุกใส บริษทั เช่วเฉิน ซิลิกา้ (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
30. คุณ อมรา ฝึกฝน บริษทั เช่วเฉิน ซิลิกา้ (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
31. คุณ รัชกิจ กลัน่พรหม บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
32. คุณ สมศกัด์ิ เดชะมา บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
31. คุณ นที นนทวารี บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
32. คุณ ปาจรีย ์ บุญยะไทย บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
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เร่ือง 
ผู้ด าเนินการ: 
ก าหนดเสร็จ 

สถานะ 
(Done/On going/N/A) 

วาระที ่1 รับรองและทบทวนเร่ืองสืบเน่ืองจากการประชุมคร้ังทีแ่ล้ว  
 1.1 รับรองรายงานการประชุมคร้ังท่ี  08/2566 16/08/66 - 

วาระที ่2 เร่ืองแจ้งจากประธานและทีป่ระชุม 
 2.1 เร่ืองแจ้งจากหน่วยงานราชการ  

ประชาสัมพนัธ์ ... 
- ไม่มี 

 
 

- 

 
 
- 

 2.2 คุณ วารุณี  วรนุช  ประธานชมรม ESEC                                                                                                                                                                                    
-     ขอเชิญเขา้ร่วมสมัมนา เร่ืองการด าเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เร่ือง มาตรการความปลอดภยัเก่ียวกบัการจดัการสารเคมีในโรงงานอุตสาหกรรม 
(ฉบบัท่ี 2) พ.ศ. 2566 และวธีิการรายงานขอ้มูลกลางกระทรวงอุตสาหกรรม 
(iSingleForm) จ านวน 5 รุ่น  

 
 
- 

 

 
 

On going  
  

 
 2.3 เร่ืองแจ้งเพ่ือทราบจากทาง ชมรม ESEC 

- คณะกรรมการมีการประชุมกลุ่มยอ่ย วนัท่ี 08/08/2566 เวลา 13:00-16:30 น. 
ณ. ส านกังานดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ)  
- ทบทวนแผนฉุกเฉิน ของชมรม ESEC  (ประกาศใช ้8 สิงหาคม 2566) 
- ประชุมไตรภาค ีวนัที ่29/6/2566  

- อพัเดทกิจกรรมชมรมฯ 
- ท่ีประชุมฝากผูป้ระกอบการในนิคมฯ ใหร้ะมดัระวงัและลดความเร็ว เม่ือ

ขบัรถเขา้ไปในท่ีชุมชนหรือผา่นหนา้โรงเรียน 
- ประชุมไตรภาคีคร้ังถดัไป วนัท่ี 22/8/2566 

- คุณ วารุณี  ประธานชมรม ESEC แจง้รายช่ือบริษทั ท่ียงัไม่ไดท้ าการลงขอ้มูล 
อพัเดท I-single from updated 15-08-66  

 
- 
 
- 
 

 
- 
 
 
- 

 
Done 

 
Done 

 
 

On going  
 
 

On going 
 

 2.4 เร่ืองแจ้งเพ่ือทราบ จากทางสมาชิกชมรม ESEC 
- วนัท่ี 25 สิงหาคม 2566 เวลา 15:00 – 17:00 น. บริษทั อี-โคทติ้งส์ เอเชีย จ ากดั 
จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 1 
- วนัท่ี 15-20 สิงหาคม 2566 บริษทั เคแอลเจ ออร์แกนนิค (ประเทศไทย) จ ากดั 

จะท าการ หยดุซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร 
- วนัท่ี 15-25 สิงหาคม 2566 บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคลัส์ (ประเทศไทย) 

จ ากดั  (คลอ อลัคาลี ดีวชิัน่) จะท าการ หยดุซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร  

 
- 

 
- 
 
- 

 
 

 
On going 

 
On going 

 
On going 
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 ก าหนดการประชุมคร้ังต่อไป คร้ังที ่ 09 / 2566 
ในวนัพุธ ที ่ 20/09/2566  ณ ห้องประชุมนิคมอุตสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 

เวลา 13.30 น. ขอเรียนเชิญสมาชิกชมรมฯ ทุกท่านเขา้ร่วมประชุมในวนั และ เวลาดงักล่าว 
ปิดประชุมเวลา : 15.45 น. 
 

บนัทึกการประชุมโดย 
  

 
 (นายนที   นนทวารี) 

 ผูป้ระสานงานชมรมความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม 
ไลนก์ลุ่ม : ESEC-WHA MTP ESTATE                                     นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 

วาระที ่3 ผู้แทนจากแต่ละฝ่าย Update ผลการด าเนินงานตามแผนงานประจ าปี 2566 

 3.1 ฝ่ายวชิาการ   คุณทรงฤกธ์  แถมศิริ (MCLS ASIA) 
- ช้ีแจง แผนงานชมรมความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม นิคมอุตสาหกรรมดบับลิว

เอชเอ (ตะวนัออก) มาบตาพดุ ประจ าปี 2566  
- จดักจิกรรมอบรม  ให้กบัทางสมาชิกชมรม ESEC  
หลกัสูตร   GHS UPDATE & APPLICATION OF GHS IN  ก าหนดวนัอบรม 
เป็นวนัท่ี 19  ตุลาคม 2566  

 
 

 
- 

 
 

 
On going 

 

 3.2 ฝ่ายกจิกรรมสัมพนัธ์   คุณพลากร  สงวนศกัด์ิ  (LINDE) 
- ไม่มี 

 
- 

 
Done 

 3.3 ฝ่ายพฒันาการควบคมุภาวะฉุกเฉิน  คุณ เทวนิทร์ เฉลยภพ (ABCT-CA) 
- ทบทวนการ เตรียมการจดัซอ้มแผนระดบั 2 ประจ าปี 2566  ของนิคมฯ ร่วมกบั 
ผูป้ระกอบการและชมรม ESEC โดยบริษทัอดิตยา เบร์ล่าเคมีคลัส์ (ABCT-CA) เป็น
เจา้ภาพในการจดั วนัท่ี 29 สิงหาคม 2566 เวลา 14:00 – 16:00 น. สถานท่ี ณ. บริเวณ
แยก ผฉ.2-1 ตดั ผฉ.3-7ซอ้มแผนฉุกเฉิน WHA ESEC วนัท่ี 29 สิงหาคม 2566  

 
 

คุณเทวนิทร์ 

 
 

Done 

วาระที ่4 เร่ืองเพ่ือพจิารณาและเร่ืองอ่ืนๆ 

 4.1 แลกเปลีย่นความรู้ในกลุ่มสมาชิก 
- แบบเส้ือชมรม ESEC 
- ESEC line group 
สรุปยอดเงนิชมรม 
- มดัจ าค่าเส้ือสะทอ้นแสงชมรม ESEC                                    3,600.00 บาท 
- ยอดเงินชมรม ESEC คงเหลือ 273,877.87 บาท 

 
- 
- 

 
 

 
Done 

On going  
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บันทกึการประชุม   
ชมรมความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อมนิคมอตุสาหกรรมดับบลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) คร้ังที ่09/2566 

วนัพธุท่ี  20  กนัยายน  2566   เวลา 13.30 – 15.30 น.  ณ ห้องประชุมส านักงานนิคมอุตสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) 
ผูเ้ขา้ร่วมประชุม 
 

1.  ผอ. สุพฒัน์ สวสัด์ิ - ชูโต ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ)  
2.  คุณ สรรชยั สายยศ กลุ่มบริษทัดาว เคมิคอล (ประเทศไทย) จ ากดั  
3.  คุณ เสกสิทธ์ิ แกว้สุดา บริษทั เซออน เคมิคลัส์ (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
4.  คุณ ฐานิดา  รัตนวรรณ บริษทั ออลเน็กซ์ (ประเทศไทย) จ ากดั  
5.  คุณ พชัระ มะปรางหวาน บริษทั ไทย เพท็ เรซิน จ ากดั   
6.  คุณ พลากร สงวนศกัด์ิ บริษทั ลินเด ้(ประเทศไทย)จ ากดั (มหาชน)  
7.  คุณ วสนัตช์าย กล่ินกลัน่ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) / GC 18  
8.  คุณ สิตา ทองเฟ้ือง บริษทั ร็อควลู (ประเทศไทย) จ ากดั  
9.  คุณ ภคัสิษฐ ์ แสนไชยรังกิติกลู บริษทั วนชยั เคมีคอล อินดสัทร่ีส์ จ ากดั  
10.  คุณ ครรชิต พว่งพงษ ์ บริษทั จีซี-เอม็ พีทีเอ จ ากดั  
11.  คุณ ชนธชั มุสิกะมาน บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั  
12.  คุณ เฉลิมพล อว้นกนัยา บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคลัส์ (ประเทศไทย) จ ากดั (คลอ อลัคาลี ดีวชิัน่)  
13.  คุณ อชิรญา วาปีโก บรษิทั อดติยา เบอรล่์า เคมคิอลส(์ประเทศไทย) จ ากดั(แอดวานซ ์แมททเีรยีลส)์  
14.  คุณ ววิฒัน์ แกว้ระวงั บรษิทั อดติยา เบอรล่์า เคมคิอลส(์ประเทศไทย) จ ากดั(แอดวานซ ์แมททเีรยีลส)์  
15.  คุณ ธนภณ จิตตานุภากร บริษทั อีสเทิร์นฟลูอิด ทรานสปอร์ต จ ากดั  
16.  คุณ ยิง่ยศ ชูไสว บริษทั เอเซีย ปิโตรเลียม (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
17.  คุณ นงนุช ตนัประเสริฐ บริษทั โฟลวเ์ซิร์ฟ (ประเทศไทย) จ ากดั  
18.  คุณ วฒิุพงษ ์ แสงสวา่ง บริษทั เอจีซี วนิีไทย จ ากดั (มหาชน) MTP2  
19.  คุณ กรกนก แกว้มณี บริษทั เคแอลเจ ออร์แกนนิค (ประเทศไทย) จ ากดั  
20.  คุณ รัญชน์วรัตถ ์ ผอ่นเจริญ บริษทั อาราคาวา เคมิคลั (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
21.  คุณ มนสัพงษ ์ ทิพยส์วสัด์ิ บริษทั อาราคาวา เคมิคลั (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
22.  คุณ อติวชัร รังสิมนัตุว์งส์ บริษทั เอส แอนด ์แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์ จ ากดั  
23.  คุณ สมศิริ ทองมี บริษทั อิฮารานิกเกอิ เคมีคลั (ประเทศไทย) จ ากดั  
24.  คุณ อมรา ฝึกฝน บริษทั เช่วเฉิน ซิลิกา้ (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
25. คุณ พีระพฒัน ์ สุกใส บริษทั เช่วเฉิน ซิลิกา้ (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
26. คุณ พรหมพร อุตะมะ บริษทั เอน็ที โทรคมนาคมแห่งชาติ  
27. คุณ พรทว ี มีมา บริษทั เอน็ที โทรคมนาคมแห่งชาติ  
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28. คุณ จนัทิมา บญัชาวฒิุ บริษทั เอน็ที โทรคมนาคมแห่งชาติ  
29. คุณ รัชกิจ กลัน่พรหม บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
30. คุณ สมศกัด์ิ เดชะมา บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
31. คุณ นที นนทวารี บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
32. คุณ ปาจรีย ์ บุญยะไทย บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
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เร่ือง 
ผู้ด าเนินการ: 
ก าหนดเสร็จ 

สถานะ 
(Done/On going/N/A) 

วาระที ่1 รับรองและทบทวนเร่ืองสืบเน่ืองจากการประชุมคร้ังทีแ่ล้ว  
 1.1 รับรองรายงานการประชุมคร้ังท่ี  09/2566 20/09/66 - 

วาระที ่2 เร่ืองแจ้งจากประธานและทีป่ระชุม 
 2.1 เร่ืองแจ้งจากหน่วยงานราชการ  

ประชาสัมพนัธ์ ... 
- ไม่มี 

 

 
 

- 

 
 
- 

 2.2 คุณ วารุณี  วรนุช  ประธานชมรม ESEC                                                                                                                                                                                    
-     สมัมนา เร่ือง “ตรวจสอบ PSSR อยา่งไรใหมี้ความปลอดภยัและลดอุบติัการณ์
ได”้ วนัท่ี 29/09/66 
- อบรม หลกัสูตร ความปลอดภยัในการท างานกบัสารเคมีและการขจดัส่ิง

ปนเป้ือน (Decontamination) วนัท่ี 20/10/66 
 

 
29/09/66 

 
20/10/66 

 
Done 

 
On going  

 

 2.3 เร่ืองแจ้งเพ่ือทราบจากทาง ชมรม ESEC 
- ประชุมไตรภาค ี(คร้ังที4่) วนัที ่23/8/2566  

- ไม่มีประเดน็อะไรท่ีเก่ียวกบัชมรม ESEC  
- ประชุมไตรภาคคีร้ังถดัไป (คร้ังที5่) วนัที ่28/9/2566  

 

 
- 
 
- 

 
Done 

 
Done 

 2.4 เร่ืองแจ้งเพ่ือทราบ จากทางสมาชิกชมรม ESEC 
- วนัท่ี 11 ตุลาคม 2566 เวลา 13.00-16.00 น. บริษทั เอจีซี วนิีไทย จ ากดั 

(มหาชน) จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 1 
- วนัท่ี 22 กนัยายน 2566 เวลา 14.00-15.00 น. บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

  จ ากดั (มหาชน) สาขา 18 (ฟีนอลบิส,ฟีนอล) จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 1  
- วนัท่ี  29 กนัยายน 2566 เวลา 14.00-15.00 น. บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็

สตีล จ ากดั จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 2 
- วนัท่ี 15 ตุลาคม – 15 ธนัวาคม 2566 บริษทั เอจีซี วนิีไทย จ ากดั (มหาชน) จะท า

การ หยดุซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร 
- วนัท่ี 16 ตุลาคม – 13 พฤศจิกายน 2566 บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั 

(มหาชน) สาขา 18 (ฟีนอลบิส,ฟีนอล) จะท าการ หยดุซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร 
- วนัท่ี 28 ตุลาคม - 15 พฤศจิกายน 2566 บริษทั จีซี-เอม็ พีทีเอ จ ากดั จะท าการ 

 
- 

 
- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 

 
Done  

 
On going 

 
Done 

 
On going 

 
On going 

 
On going 
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หยดุซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร 
- บริษทั อีสเทิร์นฟลูอิด ทรานสปอร์ต จ ากดั แจง้มีงานโครงการวางท่อ บริษทั พี

ทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากดั ตั้งแตพ้ื่นท่ี Lab Asahi ผา่นดา้นขา้ง บริษทั S&L ไป
ถึงแยกส านกังาน WHA ในช่วงเดือนตุลาคม 2566 
 

 
- 
 

 
 

 
On going 

  

วาระที ่3 ผู้แทนจากแต่ละฝ่าย Update ผลการด าเนินงานตามแผนงานประจ าปี 2566 

 3.1 ฝ่ายวชิาการ   คุณทรงฤกธ์ิ  แถมศิริ (MCLS ASIA) 
- จดักจิกรรมอบรม  ให้กบัทางสมาชิกชมรม ESEC  

หลกัสูตร   GHS UPDATE & APPLICATION OF GHS IN  ก าหนดวนัอบรม 
เป็นวนัท่ี 19  ตุลาคม 2566 เวลา 09:00 – 16:00 น.  
 

 
 
- 

 
 

On going 
 

 3.2 ฝ่ายกจิกรรมสัมพนัธ์   คุณพลากร  สงวนศกัด์ิ  (LINDE) 
- ไม่มี 

 

 
- 

 
- 

 3.3 ฝ่ายพฒันาการควบคมุภาวะฉุกเฉิน  คุณ เทวนิทร์ เฉลยภพ (ABCT-CA) 
- บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคลัส์ (ประเทศไทย) จ ากดั (คลอ อลัคาลี ดีวชิัน่) มอบ

เงินคืน กรณี ซอ้มแผน ESEC จ านวน 10,000.00 บาท 
 

 
- 

 
Done 

วาระที ่4 เร่ืองเพ่ือพจิารณาและเร่ืองอ่ืนๆ 

 4.1 แลกเปลีย่นความรู้ในกลุ่มสมาชิก 
- แบบเส้ือชมรม ESEC 
- ESEC line group 
สรุปยอดเงนิชมรม 
- จ่ายค่าเส้ือสะทอ้นแสงชมรม ESEC                                             - 9,000.00 บาท 
- ใหเ้งินสนบัสนุนการซอ้มแผน ESEC                                        - 10,000.00 บาท 
- จ่ายค่าพวงหรีดช่วยงานศพ คุณแม่(พ่ีหนุ่ย)                                  - 1,000.00 บาท 
- ใส่ซองช่วยงานศพ คุณแม่(พ่ีหนุ่ย)                                               - 6,000.00 บาท 
- จ่ายค่ามดัจ าเส้ือโปโล 50% ชมรมESEC                                    - 16,560.00 บาท 
- รับเงนิคืน จาก บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคลัส์  
(ประเทศไทย) จ ากดั (คลอ อลัคาลี ดีวชิัน่) กรณี ซอ้มแผน ESEC    + 10,000.00 บาท 
- ยอดเงินชมรม ESEC คงเหลือ 242,138.17 บาท 

 

 
- 
- 
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On going  
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 ก าหนดการประชุมคร้ังต่อไป คร้ังที ่ 10 / 2566 
ในวนัพุธ ที ่ 18/10/2566  ณ ห้องประชุมนิคมอุตสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 

เวลา 13.30 น. ขอเรียนเชิญสมาชิกชมรมฯ ทุกท่านเขา้ร่วมประชุมในวนั และ เวลาดงักล่าว 
ปิดประชุมเวลา : 15.45 น. 
 

บนัทึกการประชุมโดย 
  

 
 (นายนที   นนทวารี) 

 ผูป้ระสานงานชมรมความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม 
ไลนก์ลุ่ม : ESEC-WHA MTP ESTATE                                     นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 
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บันทกึการประชุม   
ชมรมความปลอดภัยและส่ิงแวดล้อมนิคมอตุสาหกรรมดับบลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) คร้ังที ่11/2566 

วนัพธุท่ี  15  พฤศจิกายน  2566   เวลา 13.30 – 15.30 น.  ณ ห้องประชุมส านักงานนิคมอตุสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 
ผูเ้ขา้ร่วมประชุม 
 

1.  ผอ. สุพฒัน์ สวสัด์ิ - ชูโต ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ)  
2.  คุณ สรรชยั สายยศ กลุ่มบริษทัดาว เคมิคอล (ประเทศไทย) จ ากดั  
3.  คุณ เสกสิทธ์ิ แกว้สุดา บริษทั เซออน เคมิคลัส์ (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
4.  คุณ ฐานิดา  รัตนวรรณ บริษทั ออลเน็กซ์ (ประเทศไทย) จ ากดั  
5.  คุณ พชัระ มะปรางหวาน บริษทั ไทย เพท็ เรซิน จ ากดั   
6.  คุณพลากร สงวนศกัด์ิ บริษทั ลินเด ้(ประเทศไทย)จ ากดั (มหาชน)  
7.  คุณ นฤพงษ ์ คชเรนทร์ บริษทั จีซี ไกลคอล จ ากดั GC 16  
8.  คุณ นฤพงษ ์ คชเรนทร์ บริษทั โกลบอลกรีน เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)  
9.  คุณ นฤพงษ ์ คชเรนทร์ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล  จ ากดั  (มหาชน) (Lab center) GC 9  
10.  คุณ นดัดาภรณ์ โคตรพรหมศรี บริษทั อี-โคทติ้งส์ เอเชีย จ ากดั  
11.  คุณ ภทัรภร จิตตแ์กว้ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) / GC 18  
12.  คุณ ภูมิ เมืองโคตร บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จ  ากดั มหาชน  
13.  คุณ จีรศกัด์ิ พนัธ์ศรี บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จ  ากดั มหาชน  
14.  คุณ สิตา ทองเฟ้ือง บริษทั ร็อควลู (ประเทศไทย) จ ากดั  
15.  คุณ ภคัสิษฐ์ิ แสนไชยรังกิติกลุ บริษทั วนชยั เคมีคอล อินดสัทร่ีส์ จ ากดั  
16.  คุณ ชนธชั มุสิกะมาน บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั  
17.  คุณ เทวนิทร์ เฉลยภพ บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคลัส์ (ประเทศไทย) จ ากดั (คลอ อลัคาลี ดีวชิัน่)  
18.  คุณ วชิรญา วาปีโก บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมิคอลส์ (ประเทศไทย) จ ากดั (แอดวานซ์แมททีเรียลส์)  
19.  คุณ ธนภณ จิตตานุภากร บริษทั อีสเทิร์นฟลูอิด ทรานสปอร์ต จ ากดั  
20.  คุณ ยิง่ยศ ชูไสว บริษทั เอเซีย ปิโตรเลียม (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
21.  คุณ ทรงฤทธ์ิ แถมศิริ บริษทั เอม็ซีแอลเอส เอเชีย จ ากดั  
22.  คุณ วฒิุพงษ ์ แสงสวา่ง บริษทั เอจีซี วนิีไทย จ ากดั (มหาชน) MTP2  
23.  คุณ กญัญาพชั มานะวรพงศ ์ บริษทั เคแอลเจ ออร์แกนนิค (ประเทศไทย) จ ากดั  
24.  คุณ มนสัพงษ ์ ทิพยส์วสัด์ิ บริษทั อาราคาวา เคมิคลั (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
25. คุณ พิชาวรรณ พึ่งส าราญ บริษทั บางกอกอินดสัเทรียลแก๊ส จ ากดั  
26. คุณ สมศิริ ทองมี บริษทั อิฮารานิกเกอิ เคมีคลั (ประเทศไทย) จ ากดั  
27. คุณ บวรพงษ ์ พจน์ศิริ บริษทั คุราเร่ แอดวานซ์ แมททีเรียลส์ จ ากดั  
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28. คุณ บวรพงษ ์ พจน์ศิริ บริษทั คุราเร่ แอดวานซ์ เคมิคอลส์ (ประเทศไทย) จ ากดั  
29. คุณ นฤพงษ ์ คชเรนทร์ บริษทั จีซี โพลีออลส์ จ ากดั  
30. คุณ อมรา ฝึกฝน บริษทั เช่วเฉิน ซิลิกา้ (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
31. คุณ  พีระพฒัน์ สุกใส บริษทั เช่วเฉิน ซิลิกา้ (ไทยแลนด)์ จ ากดั  
32. คุณ รัชกิจ กลัน่พรหม บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
33. คุณ สมศกัด์ิ เดชะมา บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
34. คุณ นที นนทวารี บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
35. คุณ ปาจรีย ์ บุญยะไทย บริษทั ดบับลิวเอชเออีสเทิร์น อินดสัเตรียลเอสเตท จ ากดั  
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เร่ือง 
ผู้ด าเนินการ: 
ก าหนดเสร็จ 

สถานะ 
(Done/On going/N/A) 

วาระที ่1 รับรองและทบทวนเร่ืองสืบเน่ืองจากการประชุมคร้ังทีแ่ล้ว  
 1.1 รับรองรายงานการประชุมคร้ังท่ี  11/2566 15/11/66 - 

วาระที ่2 เร่ืองแจ้งจากประธานและทีป่ระชุม 
 2.1 เร่ืองแจ้งจากหน่วยงานราชการ  

ประชาสัมพนัธ์ ... 
- ไม่มี 

 
 

- 

 
 
- 

 2.2 คุณ วารุณี  วรนุช  ประธานชมรม ESEC                                                                                                                                                                                  
- อพัเดทเส้ือชมรม ESEC  สามารถรับเส้ือไดท่ี้ คุณนที WHA EIE ตามวนัและ

เวลาท่ีแจง้ไวใ้น Line Group 
- เชิญชวนบริจาคโลหิตในวนัท่ี 21 พฤศจิกายน 2566 
- ส านกังานอุตสาหกรรมจงัหวดัระยอง ขอเชิญผูป้ระกอบการโรงงาน

อุตสาหกรรม เขา้ร่วมสมัมนา เร่ืองการประกอบกิจการธุรกิจอุตสาหกรรมตาม
กฎหมายโรงงานและกฎหมาย ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการจดัการส่ิงปฏิกลูหรือวสัดุท่ีไม่
ใชแ้ลว้ (กากอุตสาหกรรม) และการรายงานขอ้มูลระบบ iSingleForm วนัท่ี 28 
พฤศจิกายน 2566 เวลา 08.30 - 17.30 น.  ณ โรงแรมโกลเดน้ซิต้ี  จงัหวดัระยอง 
เอกสารประกอบการอบรมตามกฎหมายวา่ดว้ยการก าจดัส่ิงปฎิกลูหรือวสัดุท่ีไม่
ใชแ้ลว้  https://drive.google.com/drive/folders/13GEf19IUO0_cig8V5R9bT 
y7wp7yumdAt 

 
- 
 
- 
- 

 
On going  

 
On going 
On going 

 2.3 เร่ืองแจ้งเพ่ือทราบจากทาง ชมรม ESEC 
- ดว้ยประธาน และคณะกรรมการ ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง ร่วมกบั WHAEIE , 

ESEC จดักิจกรรม(วนัพอ่) ท าความสะอาด , ตดัก่ิงไม ้ท่ีศูนยชุ์มชนมาบชลูด-ชา
กกลาง ในวนัท่ี 4 ธนัวาคม 2566 เวลา 09.00 น.เป็นตน้ไป ในนามชุมชนมาบ
ชลูด-ชากกลาง ขอสนบัสนุน พนกังาน,อุปกรณ์ ต่างๆ เขา้ร่วมกิจกรรมในคร้ังน้ี 
ผูป้ระสานงาน นายจ านงค ์ จอ้ยทองมูล (ประธานชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง) 

 
- 

 
 

 
 

 
On going 

 
 

 2.4 เร่ืองแจ้งเพ่ือทราบ จากทางสมาชิกชมรม ESEC 
- วนัท่ี 20 พฤศจิกายน 2566  เวลา 09.00-09.30 น. บริษทั ลินเด ้(ประเทศไทย) 

จ ากดั (มหาชน) ถนน G-14 จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 1 
- วนัท่ี 20 พฤศจิกายน 2566  เวลา 13.00-16.00 น. บริษทั เช่วเฉิน ซิลิกา้ (ไทย

แลนด)์ จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 1 
 

 
- 

 
- 

 
 

 
 On going 

 
On going 
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- วนัท่ี 23 พฤศจิกายน 2566  เวลา 18.30-19.30 น. บริษทั อิฮารานิกเกอิ เคมีคลั 
(ประเทศไทย) จ ากดั จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 1 

- วนัท่ี 28 พฤศจิกายน 2566  เวลา 10.00-11.00 น. บริษทั อดิตยา เบอร์ล่า เคมิ
คอลส์ (ประเทศไทย) จ ากดั (แอดวานซ์ แมททีเรียลส์)  

        จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 1 
- วนัท่ี 20 ธนัวาคม 2566  เวลา 21.00-22.00 น. บริษทั เอม็ซีแอลเอส เอเชีย จ ากดั 

จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 1 
- วนัท่ี 28 ธนัวาคม 2566  บริษทั เอส แอนด ์แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์จ ากดั 

จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 1 
- วนัท่ี 23 พฤศจิกายน 2566  เวลา 15.30-17.00 น. บริษทั อิฮารานิกเกอิ เคมีคลั 

(ประเทศไทย) จ ากดั จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 2 
- วนัท่ี 24 พฤศจิกายน 2566  เวลา 15.00-17.00 น. บริษทั อี-โคทติง้ส์ เอเชีย จ ากดั 

จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 2 
- วนัท่ี 27 พฤศจิกายน 2566  เวลา 13.00-16.00 น. บริษทั ลินเด ้(ประเทศไทย) 

จ ากดั (มหาชน) H.10 -11 จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 2 
- วนัท่ี 29 พฤศจิกายน 2566 บริษทั ไทย อีทอกซีเลท จ ากดั 

จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 2 
- วนัท่ี 12 ธนัวาคม 2566 บริษทั คุราเร่ แอดวานซ์ แมททีเรียลส์ จ ากดั 

จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 2 
- วนัท่ี 14 ธนัวาคม 2566 บริษทั เอน็เอส บลูสโคป(ประเทศไทย)จ ากดั 

จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 2 
- วนัท่ี 15 ธนัวาคม 2566 บริษทั ออลเน็กซ์ (ประเทศไทย) จ ากดั 

จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 2 
- วนัท่ี 19 ธนัวาคม 2566 บริษทั เซออน เคมิคลัส์ (ไทยแลนด)์ จ ากดั 

จะท าการ ซอ้มแผนระดบั 2 
- วนัท่ี 21 พฤศจิกายน – 6 ธนัวาคม 2566 บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั 

(มหาชน) สาขา 18 (โรงงานผลิตสารฟีนอล และบิสฟีนอล เอ)  
หยดุซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร  

- วนัท่ี 4-18 ธนัวาคม 2566 บริษทั เอส แอนด ์แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร์จ ากดั  
หยดุซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร (เร่ืองลดก าลงัผลิต วนัท่ี 2 ธนัวาคม 2566) 
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วาระที ่3 ผู้แทนจากแต่ละฝ่าย Update ผลการด าเนินงานตามแผนงานประจ าปี 2566 

 3.1 ฝ่ายวชิาการ   คุณทรงฤกธ์ิ  แถมศิริ (MCLS ASIA) 
- จดักจิกรรมอบรม  ให้กบัทางสมาชิกชมรม ESEC  

- อบรมคร้ังที ่1 ในวนัท่ี 19 ตุลาคม 2566  (เสร็จส้ินแล้ว) 
- อบรมคร้ังที ่2 (postpone to the next year) (ก าลงัด าเนนิการ) 

 
 
- 
- 

 
 

Done 
On going 

 3.2 ฝ่ายกจิกรรมสัมพนัธ์   คุณพลากร  สงวนศกัด์ิ  (LINDE) 
- กิจกรรมหารายได ้เช่ือมสมัพนัธ์ เพ่ือสาธารณกศุล (ก าลงัด าเนินการ) ภายใน

ไตรมาสแรกของปี 2567 ชุมชน, หน่วยงานราชการ, กนอ, กลุ่มโรงงาน 
- กิจกรรมเช่ือมสมัพนัธ์ / กิจกรรมร่วมพฒันา สวล. กิจกรรมเพ่ิมพ้ืนท่ีสีเขียว  1 

กิจกรรม (เสร็จส้ินแล้ว) ชุมชน, หน่วยงานราชการ, กนอ, กลุ่มโรงงาน, WHA 
- กิจกรรมประเพณีทอ้งถ่ิน 66.66% เหลือ กจิกรรมลอยกระทง ร่วมกบัชุมชน 

- บุญขา้วหลาม, วนัสงกรานต,์ วนัลอยกระทง 
- เทศกาลปีใหม่ มอบกระเชา้ใหชุ้มชน, หน่วยงานราชการ (ก าลงัด าเนินการ)

ภายในเดือน มกราคม 2567 
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 3.3 ฝ่ายพฒันาการควบคมุภาวะฉุกเฉิน  คุณ เทวนิทร์ เฉลยภพ (ABCT-CA) 
- ด าเนินการตามแผนปี 2566  

- ทบทวนแผนฉุกเฉิน (เสร็จส้ินแล้ว) 
- ซอ้มแผนฉุกเฉิน (เสร็จส้ินแล้ว) 

 
 
- 
- 

 
 

Done 
Done 

วาระที ่4 เร่ืองเพ่ือพจิารณาและเร่ืองอ่ืนๆ 

 4.1 แลกเปลีย่นความรู้ในกลุ่มสมาชิก 
- ระวงัโคมไฟลอยเขา้มาในพ้ืนท่ี โรงงาน ช่วงเทศกาลลอยกระทง 
- การถ่ายรูปในพ้ืนท่ีการนิคมโดยท่ีไม่ไดข้ออนุญาตก่อน 
- กฎหมายกระทรวงอุตสาหกรรม การแจง้ S/D TAR ผา่นระบบอิเลก็ทรอนิกส์

ก่อนด าเนินการ  
- เพ่ือนชุมชนนดัประธานกลุ่มโซน 5 และสมาชิก สมัมนานอกพ้ืนท่ีในวนัท่ี 28 

พฤศจิกายน 2566 
- แชร์เร่ืองลิง กรณีเจอ สามารถยมืกรงจากคุณสรรชยั DOW ได ้และแจง้ใหก้รม

อุทยานแห่งชาติเขา้มารับ 
- กรณีเจองู ทางโรงงานสามารถแจง้ทาง WHA ใหช่้วยประสานงานกบัมูลนิธิได ้
สรุปยอดเงนิชมรม 
- ค่าพวงหรีดช่วยงานคุณแม่พ่ีสมชาติ GC                                  1,200  บาท 
- ค่าเส้ือชมรมงวดท่ี 2                                                                16,560 บาท 
- ค่าวทิยากร อบรมหลกัสูตร GHS                                            10,000 บาท 

 
- 
- 
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- 
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 ก าหนดการประชุมคร้ังต่อไป คร้ังที ่ 12 / 2566 
ในวนัพุธ ที ่ 13/12/2566  ณ ห้องประชุมนิคมอุตสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 

เวลา 13.30 น. ขอเรียนเชิญสมาชิกชมรมฯ ทุกท่านเขา้ร่วมประชุมในวนั และ เวลาดงักล่าว 
ปิดประชุมเวลา : 15.45 น. 
 

บนัทึกการประชุมโดย 
  

 
 (นายนที   นนทวารี) 

 ผูป้ระสานงานชมรมความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม 
ไลนก์ลุ่ม : ESEC-WHA MTP ESTATE                                     นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) 

- ค่าอาหารเคร่ืองด่ืมอบรมหลกัสูตร GHS                                  5,894 บาท 
ยอดเงินชมรม ESEC คงเหลือ 156,484.17 บาท 

eiareport
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                        เอกสารแนบที่ 2.เอกสารแนบที่ 2.3322  

ทะเบียนผู้ประสานงานของโรงงาน 
ในนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพดุ) 



ทะเบียนผูป้ระสานงานของโรงงานในนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) และเบอร์รับ SMS จากชมรม ESEC สาํหรับข่าวสารและกรณีแจง้เหตุฉุกเฉิน

ลําดับ ชื่อบริษัท/หนวยงาน ตัวยอ เบอรโทรศัพท 
(บริษัท/หนวยงาน)

ชื่อ - สกุล

ตําแหนง/ความรับผิดชอบ 
(ใส X ไดมากกวา 1 ตําแหนง) อีเมล เบอรมือถือ

 Y คือผูที่รับ 
SMS 

จากชมรม 
ESEC

               เบอรโทรศัพท                

ผูจัดการ
โรงงาน

ผูจัดการ
SHEQ

S&H Envi Emer อื่น ๆ (ติดตอได 24 ชั่วโมง)

1

Aditya Birla Chemicals (Thailand) Limited.(Chlor Alkali Division)
ABCT-CA 038-687356-9 ext 203 ทรงพล ศิขิรัมย X X X X songphon.sikiram@adityabirla.com 081-377-1355 Y 081-377-1355

ABCT-CA 038-687356-9 ext 310 เทวินทร เฉลยภพ X X tewin.chaloeiphop@adityabirla.com 081-588-6526 Y 081-588-6526

บริษัท อดิตยา เบอรลา เคมีคัลส (ประเทศไทย) จํากัด (คลอ อัลคาลี ดีวิชั่น)
ABCT-CA 038-687356-9 ext 277 เฉลิมพล อวนกันยา X Chalermpon.Aunkanya@adityabirla.com 092-652-8337 Y 092-652-8337

ABCT-CA 038-687356-9 ext 222,255 หองควบคุมการผลิต X X 038-687354

2

Aditya Birla Chemicals (Thailand) Limited. (Epoxy Division)
ABCT-ED 038-685233-4 กุลกนก กลิ่นอภัย ฝายบุคคลฯ 089-118-1646

ABCT-ED 038-683981 ภูริตา สุวรรณจินดา ฝายบุคคลฯ 088-209-5165

บริษัท อดิตยา เบอรลา เคมิคอลส (ประเทศไทย) จํากัด (อีพอกซี่ ดีวิชั่น)
ABCT-ED 038-684384 อมราลักษณ นาถมทอง ฝายความปลอดภัยฯ amaraluck.n@adityabirla.com 089-934-5725

ABCT-ED 038-684724,038-684725 ปอมยาม 24 ชม. X - 038-684724

3

AGC Vinythai public company Limted (MTP2)AGC VINYTHAI

038-683573-5

อาทิตย วงศแสง X arthit.vongsang@agc.com 081-801-4060 Y

บริษัท เอจีซี วีนิไทย จํากัด (มหาชน) AGC VINYTHAI สิรินทร กลิ่นสุคนธ X X sirinthorn.klins@agc.com 081-937-4505 Y

AGC VINYTHAI เจษฎาพจน เดชะรัฐ X X X ผูจัดการ SHE jetsdapoj.decharat@agc.com 086-365-9513 Y

AGC VINYTHAI ประกอบ ศุภจริยาพงศ X X prakob.supa@agc.com 086-149-6807 -

AGC VINYTHAI ณัฐชยา พละสุข X X nutchaya.pala@agc.com 061-659-1551 -

AGC VINYTHAI ไหมทิพย ศรีสุริยะ X X maitip.srisuriya@agc.com 082-566-8886 -

AGC VINYTHAI อาคารรักษาความปลอดภัย X - - - 038-683573-5 ตอ 191

4

บริษัท ออลเน็กซ (ประเทศไทย) จํากัด allnex 038-643600 บุญสง ปานจิ่ง X Boonsong.Panjing@allnex.com 081-8319231 Y

Allnex (Thailand) Ltd. allnex ภูรดา พงศาภิชาติ X Phurada.Phongsaphichat@allnex.com 081-9059222 Y

allnex อานุวัฒน แสงสี X X X Anuwat.Sangsee@allnex.com 086-1117020 Y 086-111-7020

5

Arakawa Chemical (Thailand) Limited. ACT 038-685758-61 ext. 12 บงกชรัตน สุวรรณนที Quality Control bongkotrat@arakawachem.co.th 081-8635641 Y 081-863-5641

บริษัท อาราคาวา เคมิคัล (ไทยแลนด) จํากัด ACT 038-685758-61 ext. 27 เมธี เหลาพิลัย Production methee@arakawachem.co.th 081-7398479 081-739-8479

ACT 038-685758-61 ext. 28 รัญชนวรัตถ ผอนเจริญ X X X ranwarat@arakawachem.co.th 094-5163585 Y 094-516-3585

ACT 038-685758-61 ext. 45 ชยางกูร วิชาเรือง X X X chayangkul@arakawachem.co.th 088-7360319 Y 088-736-0319

6

Asia Petroleum (Thailand) Co.,Ltd. APT 038-684108-9 ประครอง สีนา X prakong@asiapetroleumthailand.com 094-8913171 Y 094-891-3171

บริษัท เอเชีย ปโตรเลียม (ไทยแลนด) จํากัด APT อารีญา โสภาสา X areeya@asiapetroleumthailand.com 094-5296987 094-529-6987

APT อัจฉรัตน เตชะวัฒนาการ X X sales@asiapetroleumthailand.com 083-6877252 Y 083-687-7252

7

Bangkok Industrial Gas Company Limited. H.37
BIG (H2PSA) 038-683920-3 โชคชัย กอสกุล X chokchai@bigth.com 089-244-8380 Y 089-244-8380

BIG (H2PSA) วิไลรัตน เจริญใหมรุงเรื่อง X Wilairat@bigth.com 081-9220981 Y 081-922-0981

บริษัท บางกอกอินดัสเทรียลแกส จํากัด BIG (H2PSA) ยศนิธิ ถวยงาม X X X Yosnitit@bigth.com 081-7611097 Y 081-761-1097

BIG (H2PSA) Control Room - 038-683004

8

Bangkok Industrial Gas Company Limited. BIG (LCO2) 038-683920-3 โชคชัย กอสกุล X chokchai@bigth.com 089-244-8380 Y 089-244-8380

บริษัทบางกอกอินดัสเทรียลแกส จํากัด BIG (LCO2) วิบูลย เลื่อนเงิน X wiboonl@bigth.com 089-832-2667 Y 089-832-2667

(หนวยผลิตกาซคารบอนไดออกไซดเหลว) อยูในพื้นที่ TOCGC
BIG (LCO2) ยศนิธิ ถวยงาม X X X Yosnitit@bigth.com 081-761-1097 Y 081-761-1097

BIG (LCO2) Control Room 038-683004

9

BlueScope Buildings (Thailand) Limited BBT 038-918300 ชยพล ศิริธัญกร X HSE Manager Chayaphon.Sirithunyakorn@bluescopesteel.com 089-890-3660 Y 038-918300

บริษัท บลูสโคป บิลดิ้งส (ประเทศไทย) จํากัด
BBT สุภิญญา ภิรมยศรี X HSE Profesional Supinya.Piromsri@bluescopesteel.com 083-057-3684 Y ตอ3777

BBT ประภาศรี นาวินชัยพร Praphasri.Nawinchaiyaphorn@bluescopesteel.com 086-108-4288 -

10

Carbide Chemical (Thailand) Ltd. CCTL 038-687400 ทรงพล พริ้งประยงค X PSongpol@dow.com 081-819-0708 Y

038-925400, 038-605900
บริษัท คารไบด เคมิคอล (ประเทศไทย) จํากัด

CCTL (เบอรฉุกเฉิก 038-925400) ปฏิพัทธิ์ บุญอรณะ X bpathipat@dow.com 089-962-9142 Y

CCTL สุพจน ธรรมอินราช X stuminrach@dow.com 089-544-0378 Y

11

Eastern Fluid Transport Co.,Ltd EFT 038-687513-4 จํารัส เณรทอง X jamras@eft.co.th 089-744-2622 Y 038-687511

บริษัท อีสเทิรนฟลูอิด ทรานสปอรต จํากัด EFT ชลิต ขาวลวน X X chalit@eft.co.th 098-835-9444 Y 038-687513-4 ตอ 44

EFT กนตธร พิมเสน X X konthorn@eft.co.th 094-428-9759 -

EFT ธนภณ จิตตานุภากร X X thanapon@eft.co.th 094-154-6354 Y

12

บริษัท อี-โคทติ้งส เอเชีย จํากัด e-CA 033-017324 นัดดาภรณ โคตรพรหมศรี X X X Safety Natdapornk@tohpe.co.jp 088-484-6224 Y 088-484-6224

e-CA 033-017324 ธรรมรัตน สารยศ X Maintenance thammarats@tohpe.co.jp 085-626-9219 Y 085-626-9219

e-CA 033-017324 สุจิรา จันทรคุม X HR Sujirac@tohpe.co.jp 085-438-1873 Y 085-438-1873

13

Flowserve (Thailand) Limited. - 038-673854 กิตติ แสวงภาค X X Ksawangpak@flowserve.com 081-863-3220 Y 081-863-3220

บริษัท โฟลวเซิรฟ (ประเทศไทย) จํากัด - 038-673852 แกวใจ ผลินยศ X Pkaewjai@flowserve.com 081-862-4595 Y 081-862-4595

- 038-673877 นงนุช ตันประเสริฐ X X X Ntanprasert@flowserve.com 095-919-9240 Y 095-919-9240

14

Global Green Chemicals Public Company Limited
GGC 038-977445 นนท ศิริประภาพรชัย X Non.Si@ggcplc.com 083-438-5995 Y 083-438-5995

GGC 038-977441 วรวิทย พฤฒิพานิช X X Woravit.P@ggcplc.com 089-699-7033 Y 089-699-7033

บริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล จํากัด (มหาชน)
GGC 039-977442 ชื่นจิต สุกปาน X X Chuenjit.S@ggcplc.com 089-748-9626 Y 089-748-9626

GGC 039-977001 สมชาติ ประมาณ X somchat.p@pttgcgroup.com 086-836-2439
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GGC 0-25587315 ปานรดา วงศสุวรรณ X panrada.w@ggcplc.com 082-654-4463

15

Global Power Synergy Public Company Limited. Cup 1
GPSC-CUP1 038-974410 นิมิต บุญประสานกิจ X nimit.b@gpscgroup.com 089-245-4998 Y 038-974413,

GPSC-CUP1 วิกรม เสาธง Operation Managar vikrom.s@gpscgroup.com 081-762-8245 089-996-2982

บริษัท โกลบอล เพาเวอร ซินเนอรยี่ จํากัด มหาชน
GPSC-CUP1 038-974316 นัทชธีรญา บัวสรวง X X natchatheeya.b@gpscgroup.com 081-347-3322

GPSC-CUP1 038-974318 อํานาจ ลีธนวัฒน X X amnat.l@gpscgroup.com 081-861-9437 Y

GPSC-CUP1 038-974319 อังสนา ทองอําไพ X angsana.t@gpscgroup.com 083-542-2626 Y

16

Global Power Synergy Public Company Limited. Cup 3
GPSC-CUP3 038-974430 ตรีเมศ ดิษฐสกุล Operation Managar treemate.d@gpscgroup.com 096-946-3914 038-974433,

GPSC-CUP3 038-974316 นัทชธีรญา บัวสรวง X X natchatheeya.b@gpscgroup.com 081-347-3322 Y 089-896-3648

บริษัท โกลบอล เพาเวอร ซินเนอรยี่ จํากัด มหาชน
GPSC-CUP3 038-974317 จีรศักดิ์ พันธศรี X X jeerasak.p@gpscgroup.com 081-874-2521 Y

GPSC-CUP3 038-974319 พงศเทพ ผาแดง X pongtep.p@gpscgroup.com 084-439-8113 Y

17
บริษัท บี.กริม เพาเวอร (เอไออี-เอ็มทีพี) จํากัด

BPAM 038-685589-91 ext.1000 บรรทม กระสังข X banthom.k@bgrimmpower.com 081-939-3527 Y 038-685589-91

BPAM 038-685589-91 ext. 4310 สมบูรณ ใจประการ X somboon.cha@bgrimmpower.com 094-553-9529

BPAM 038-685589-91 ext. 1313 ถาวร บุญกอเกื้อ CS&CSR Mgr thavorn.b@bgrimmpower.com 089-096-7762

18

HMC Polymers Co., Ltd HMC(PDH) 038-949-777 ศรากร ยุนตน X Sarakorn.y@hmcpolymers.com 092-246-0429

บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลีเมอส จํากัด HMC(PDH) ณรงค มีสมบัติ X Narong.M@hmcpolymers.com 085-482-8827 Y 085-4828827

HMC(PDH) ปารวี สิโนรัตน X Parawee.S@hmcpolymers.com 099-245-5396 Y 099-2455396

HMC(PDH) กาญจนา พนมเริงศักดิ์ X kanchana.p@hmcpolymers.com 089-967-4311
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Iharanikkei Chemical (Thailand) Co.Ltd. INCT 033-017451-3 #111 นพพร จารุเสริมสกุล X DIRECTOR nopporn.c@iharanikkei.co.th 061-116-4946 Y 061-116-4946

บริษัท อิฮารานิกเกอิ เคมีคัล (ประเทศไทย) จํากัด
INCT 033-017451-3 #219 สมศิริ ทองมี X somsiri.t@iharanikkei.co.th 098-263-8359 Y 098-263-8359

INCT 033-017451-3 #218 กิตติณัฏฐ แกวมา X kittinat.k@iharanikkei.co.th 095-065-9525 Y 095-065-9525

INCT 033-017451-3 #217 สวิชญา กันทนารักษ X X swichaya.k@iharanikkei.co.th 062-232-5535 062-232-5535

INCT 033-017451-3 #216 กันตนา ศรีนวล X ISO kantana.s@iharanikkei.co.th 088-784-7467 088-784-7467

INCT 033-017451-3 #220 ลัดดาวัลย มาดี [GM.] laddavan@iharanikkei.co.th 086-825-2589 086-825-2589

20
Pyro energie Co.,Ltd. PYRO 038-684309 นพรัตน บุญเลิศ

หัวหนาแผนกคลังสินคาและขนสง
noppharat.boo@pyro-energie.com 088-639-6287 Y 088-962-6397

บริษัท ไพโร เอนเนอรยี่ จํากัด

21

Italian-Thai Development Plc. ITD 038-684103 - 4 ทวิช รัตนเย็นใจ thawit.r@gmail.com 081-552-0357 Y

บริษัท อิตาเลียนไทย ดีเวลอปเม็นต จํากัด 
 (มหาชน)

ITD นุชจรี ทําพันธุ X X X nutcharee.ch@gmail.com 080-270-4775 Y

ITD อุดม ใจทาวงศ X Udom_gim@hotmail.com 081-575-5714 Y
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KLJ Organic (Thailand) Limited. KLJ 038-693219 ext.102 ซันเจ มาฮาจัน X President sanjaym@kjgroup.com 094-554-1050 094-554-1050

บริษัท เคแอลเจ ออรแกนนิค (ประเทศไทย) จํากัด
KLJ 038-693219 ext.117 บารัตน ปราดูแมนโจชิ AGM. bpjoshi@kljgroup.com 087-488-0852 087-488-0852

KLJ 038-693219 ext.115 วิปน เวรุ นายอาร Manager Production vipin@kljgroup.com 082-476-0542 082-476-0542

KLJ 038-693219 ext.111 สมบูรณ สีสด Engineering engineering@kljgroup.com 086-575-4136 086-575-4136

KLJ 038-693219 ext.107 ธารทิพย ผาสุข H.R hr@kljgroup.com 080-780-5337 Y 080-780-5337

KLJ 038-693219 ext.108 ธนัชชา เกษารัตน X X X Safety safety2@kljgroup.com 099-162-4694 Y 099-162-4694

KLJ 038-693219 ext.108 กาญจนา ผิวออนดี X X X Safety safety3@kljgroup.com 061-551-2889 Y 061-551-2889
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Linde (Thailand) Public Company Limited. G.14
LINDE 038-683577- 8 ext.12 ชัชวาล มูลคํา X X chatchawan.moonkam@linde.com 089-020-7065 Y 089-020-7065

LINDE 038-683577-8 ext.25 พลากร สงวนศักดิ์ X pharakron.sangunsak@linde.com 089-602-2277 Y 089-602-2277

บริษัท ลินเด (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) LINDE 038-683577-8 ext.11 จีราภา จันทรใจเด็ด X jeerapa.junjaidet@linde.com 089-809-1865 Y 089-809-1865

LINDE 038-683577-8 ext.25 นิรุชน ใจกลา X nirut.jaigla@linde.com 087-115-8623 087-115-8623
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Linde (Thailand) Public Company Limited. H.10 -11
LINDE 038-687206-7 จุมพจน จินดาพล X Jumphot.jindaphol@linde.com 086-819-5665 Y 086-819-5665

LINDE พงษศักดิ์ กรุงพลี X Pongsak.grungplee@linde.com 081-340-2066 Y 081-340-2066

บริษัท ลินเด (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) LINDE ประภาส มัจฉา X Prapart.Matcha@linde.com 090-085-5223 090-085-5223

LINDE อัณณพ ปุนตันทอง X X Annop.puntanyhong@linde.com 081-295-2409 Y 081-295-2409
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MARC (Thailand) Co.,Ltd. MARC 038-693152 จักรินทร ชวยอินทร X X jakkarin.ch@marcthailand.com 088-227-9901 Y 088-227-9901

บริษัท เอ็มเออารซี (ไทยแลนด) จํากัด MARC Fax. 038-693162 ธารทิพย แสงเพ็ญจันทร ผจก.สวนสํานักงาน tarntip.s@marcthailand.com 088-227-9916 Y

MARC อาภัสสรา พึ่งบุญณอยุธยา X apatasara.marc@gmail.com 094-338-3556 -

MARC วงศพร บุญทองมาก X wongsaporn.b@marcthailand.com 088-227-9964 Y
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MCLS Asia Co.,Ltd. MCLA 038-918262 เบญจพล หาญนิรันดร X benjapol@mclsasia.com 086-820-7557 Y 086-820-7557

บริษัท เอ็มซีแอลเอส เอเชีย จํากัด MCLA 038-918231 ธวัชชัย วรุตมะพงศพันธุ X X tawatchai@mclsasia.com 083-113-0550 Y 083-113-0550

MCLA 038-918395 ทรงฤทธิ์ แถมศิริ X songrit@mclsasia.com 087-607-8071 Y 087-607-8071
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Mechema Chemical (Thailand) Co.,Ltd. MECH 038-683568 สมชาย สมชาติ X หัวหนาฝายผลิต mthproduction@mechema.com 062-552-2580 Y 062-552-2580

บริษัท เม็คเคมา เคมิคอลส (ประเทศไทย)จํากัด
MECH อัญชลี กาฬภักดี X หัวหนาฝายประกันคุณภาพ mthqc1@mechema.com 089-542-3459 Y 089-542-3459

MECH โสภา ฮินสูงเนิน ผจก.ฝายบุคคล mtadmin@mechema.com 080-571-8176 Y 080-571-8176
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MIG Production Co.,Ltd. MIGP 038-683530 ฤทธิเดช แวดลอม X X rithidej@bigth.com 081-843-0657 Y 038-683171

บริษัท เอ็มไอจี โปรดักชั่น จํากัด

MIGP เศรษฐสิทธิ์ มิ่งธนนันท X X X settasit@bigth.com 081-589-6771 038-683171

MIGP จีรพงศ หอมกระโทก X X jeerapongh@bigth.com 086-832-7822 Y 038-683171

MIGP วารุณี วรนุช X X X warunee.woranush@linde.com 092-245-6196 Y 038-683171

29
บริษัท NPC Safety and evironmental Services

NPC S&E 038-977799 ณัฐธัญ ละอองทอง X Natthun.L@npc-se.co.th 082-466-7999 Y

NPC S&E 038-977799 พิทักษ ไหวใจ X Pitag.w@npc-se.co.th 080-574-3640

NPC S&E 038-977615 วีรพันธ ชูแกว X verapun.c@npc-se.co.th 081-154-2345
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NS Bluescope (Thailand) Limited. NS BST 038-918300 #3111 จรัญ สวนใต X X Charan.Suantai@bluescope.com 081-723-0975 081-723-0975

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป(ประเทศไทย)จํากัด NS BST 038-918301 #3246 เพชรรัตน วงศกมลรัตน X VP HSE Petcharat.Wongkamonrat@bluescope.com 081-561-5649 Y 081-561-5649

NS BST 038-918302 #3666 อํานาจ ปจนัน X X Umnarj.Pitjanun@bluescope.com 081-813-3513 Y 081-813-3513

NS BST 038-918303 #3249 ปทุมพร เชิดฉาย X X Pathumporn.Cherdchay@bluescope.com 081-659-3717 Y 081-659-3717
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NS-Siam United Steel Co.,Ltd. NS-SUS 038-685155 ฉัตรชัย เศวตวงศโสภณ X chatchai.c5n.saw@ns-sus.com 081-940-4114 Y 081-940-4114

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด NS-SUS จีรเดช สัตยายุทย ผูชวยกรรมการผูจัดการ jeeradej.s38.sat@ns-sus.com 099-320-3888 Y 099-320-3888

NS-SUS

สวนความปลอดภัย

สมศักดิ์ วงศพิพิธ X X X somsak.ht6.won@ns-sus.com 081-949-5989 Y 081-949-5989

NS-SUS เพชรรัตน ศรีวิชัย X X phetcharat.a76.sri@ns-sus.com 085-087-8883 - 085-087-8883

NS-SUS เนตรมาดา เตชะอภิวัฒน X X nedmada.x66.tec@ns-sus.com 083-466-3456 - 083-466-3456

NS-SUS ชนธัช มุสิกะมาน X X chanatach.8gn.mus@ns-sus.com 089-609-7687 - 089-609-7687

NS-SUS

สวนสิ่งแวดลอมและยูทิลิตี้

เอกชัย อนันตชานนท X X X eakachai.mm7.ana@ns-sus.com 085-155-9392 - 085-155-9392

NS-SUS สุลักษณ โรจนบุรณกุล X X sulak.s7s.mas@ns-sus.com 082-336-7755 - 082-336-7755

NS-SUS จิรัติกานต ชีวเรืองโรจน X X jirattikan.3x8.che@ns-sus.com 088-018-1344 - 088-018-1344

NS-SUS
สวนธุรการและประชาสัมพันธ

สมศักดิ์ ตั้งจิตรพร ผูจัดการสวน somsak.8ge.tan@ns-sus.com 081-344-7243 081-344-7243

NS-SUS เบญจวรรณ เฉลยภพ ผูจัดการประจําสวน benjawan.9tg.cha@ns-sus.com 081-864-5965 - 081-864-5965

32

บริษัท แพค เดลตา จํากัด(มหาชน) PD 038-029838 กรณัฐ งามมีศรี X X ฝายบุคคล Adminry@packdelta.com 098-541-4265 Y 062-395-9515

PD 038-029838 วัชรพงษ เสนนันตา X Supervisor pd@packdelta.com 085-481-7678 Y 081-409-5514

PD 038-029838 สุวิมล ปาระมี X pd@packdelta.com 064-307-0756 Y 064-307-0756
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PTT Asahi Chemical Co.,Ltd. PTTAC 038-974861 ชูศักดิ์ ศิลปศาสตร X chusak.s@pttac.com 081-837-6084 Y 038-974853-54

บริษัท พีทีที อาซาฮ ีเคมิคอล จํากัด PTTAC 038-974965 เลิศ รักสันติชาติ X lert.r@pttac.com 089-226-8273 -

PTTAC 038-974864 พิงพัน พินโท X pingpun.p@pttac.com 092-059-5757

PTTAC 038-974864 ธนิต ธรรมปาโล X X thanit.t@pttac.com 081-831-9730 Y

PTTAC 038-974862 สุรศักดิ์ พวงเพ็ชร X surasak.p@pttac.com 081-735-3374 Y

PTTAC 038-974867 วิไล เฮงวิวัฒนชัย X wilai.h@pttac.com 089-833-7512 -

PTTAC 038-974868 ภัควดี จรัสแสง X phakkawadee.j@pttac.com 085-395-0119 -

PTTAC 038-974870 เปรมชัย กังเจริญ X preamchai.k@pttac.com 085-092-9455 -

34
PTT Global Chemical Public Company Limited. (Lab)

Lab Center 038-977100 อนันต สุขแท X X X X anan.s@pttgcgroup.com 081-943-6870 Y 038-977004

Lab Center 038-977001 สมชาติ ประมาณ X Somchat.p@pttgcgroup.com 086-836-2439 Y 038-977022

บริษัท พีทีทีโกลบอล เคมิคอล จํากัด(มหาชน) Lab Center 038-977095 ไพลิน ไบบัว X X pailin.b@pttgcgroup.com 084-948-1382 Y

35

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED Brach 18
GC 18 ฟนอล 038-643800 สวัสดิ์ ตรงดิลกรัตน X SAWAT.T@PTTGCGROUP.COM 061-031-2788 Y

038-643999 / Emergency Call 038-643807 / ศูนยสื่อสาร
  081-8307759 / คุณพิมพประภา

GC 18 ฟนอล พิมพประภา การุณมรรคผล X PIMPRAPA.K@PTTGCGROUP.COM 081-830-7759 Y

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 18 (โรงงานผลิตสารฟนอล และบิสฟนอล เอ)
GC 18 ฟนอล รุงนิชาภา รัตนโกสิน X RUNGNICHAPA.R@PTTGCGROUP.COM 062-959-9414 -

GC 18 ฟนอล ศักดิ์เกษม สายใหม X SAKKASEM.S@PTTGCGROUP.COM 089-511-6822 -

GC 18 ฟนอล ภัทรภร จิตตแกว X PATTARAPON.J@PTTGCGROUP.COM 085-488-9525 -

GC 18 ฟนอล วสันตชาย กลิ่นกลั่น X VASANCHAI.K@PTTGCGROUP.COM 089-049-9806 Y

36

Rockwool (Thailand) Limited. Rockwool 038-685110 ประมุข ศิริธร X pramuk.siritorn@rockwool.com 085-278-3663 Y 038-685110

บริษัท ร็อควูล (ประเทศไทย) จํากัด Rockwool ลําพูล พันธัง ผจก.ฝายผลิต lamphun.phanthang@rockwool.com 089-457-4733 Y ตอ 316

Rockwool สิตา ทองเฟอง X X X X sita.thongfueng@rockwool.com 098-645-8245 Y

37

Rohm and Haas Chemical (Thailand) Ltd. RHCT 038-683564 สิรายุต ธรรมชาติ X tsirayut@dow.com 086-309-5166 Y 038-925400

บริษัท โรหม แอนด ฮาสส เคมิคอล 
 (ประเทศไทย) จํากัด

RHCT (เบอรฉุกเฉิก 038-925400) สรรชัย สายยศ X sanchai@dow.com 081-377-5651 Y 038-605900

RHCT ประเสริฐศักดิ์ ศรีใหญ X psriyai@dow.com 086-815-6734 Y

38

S&L Specialty Polymers Co.,Ltd. S and L 038-010210 ตอ 114 ณิชากร สมคํา X nichakorn.s@sekisui.com 089-098-3955 Y 038-010210 ตอ 150

บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร จํากัด
S and L 038-010210 ตอ 115 อติวัชร รังสิมันตุวงศ X ativat.rangsiman@sekisui.com 085-807-8507 Y *Control room

S and L ชาญยุทธ เอี่ยมสําอางค X chanyoot.aiemsumang@sekisui.com 091-551-7824 Y

39

SekisuiSpecialtyChemicals(Thailand)Co.,Ltd. SSCT 038-010216 โกวิทย วงษกุหลาบ X Kowit.W@sekisui.com 081-484-5980 Y 081-484-5980

บริษัท เซกิซุย สเปเชียลตี้ เคมิคอลส (ประเทศไทย) จํากัด
SSCT จิรภา บุญญพัฒนากูล X Jirapa.b@sekisui.com 092-665-6175 Y 092-665-6175
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ทะเบียนผูป้ระสานงานของโรงงานในนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) และเบอร์รับ SMS จากชมรม ESEC สาํหรับข่าวสารและกรณีแจง้เหตุฉุกเฉิน

ลําดับ ชื่อบริษัท/หนวยงาน ตัวยอ เบอรโทรศัพท 
(บริษัท/หนวยงาน)

ชื่อ - สกุล

ตําแหนง/ความรับผิดชอบ 
(ใส X ไดมากกวา 1 ตําแหนง) อีเมล เบอรมือถือ

 Y คือผูที่รับ 
SMS 

จากชมรม 
ESEC

               เบอรโทรศัพท                

ผูจัดการ
โรงงาน

ผูจัดการ
SHEQ

S&H Envi Emer อื่น ๆ (ติดตอได 24 ชั่วโมง)39
บริษัท เซกิซุย สเปเชียลตี้ เคมิคอลส (ประเทศไทย) จํากัด

SSCT อมรเทพ เพชรวิสัย X Amorntep.p@sekisui.com 083-275-3973 Y 083-275-3973

40

บริษัท จีซ-ีเอ็ม พีทีเอ จํากัด GCM PTA 038-685100 ext. 2671-4 ชยาวิชญ จีรัสยธนากุล X X X Chayawich.J@pttgcgroup.com 089-844-9165 Y 089-844-9165

GCM PTA 038-685100 ext. 2671-5 ประกิต ปุณณะวรกุล X X Prakit.Pu@pttgcgroup.com 081-405-8355 Y 081-405-8355

GCM PTA 038-685100 ext. 2671-6 สุรพรรณ พรหมพิบูลย X Suraphan.P@pttgcgroup.com 089-405-6991 Y 089-405-6991

41

Siam Stabilizers and Chemical Co.,Ltd. SSC 038-683450-3 กิตติ ศิริโชติ X kitsiric@sakai-ssc.com 089-203-9584 Y 038-683450-3 ตอ 421

บริษัท สยามสเตบิไลเซอรส แอนด เคมิคอลส จํากัด
SSC 038-683450-3 พวัชชัย แยมสุนทร X pawatchy@sakai-ssc.com 081-864-1787 -

SSC 038-683450-3 ชลอย สมอั๋น X chaloyso@sakai-ssc.com 099-252-6962 Y

SSC 038-683450-3 พีระพงษ ไตรรัตนเสรีกิจ X X X peeratri@sakai-ssc.com 086-599-5361 Y

42
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด (โรงงานหวยโปง)

SYS-HP 038-683723 ext.1880 ณัฎฐวรีย อินทรโชติ X nutwarei@syssteel.com 087-694-8496 Y 087-694-8496

SYS-HP 038-698500 ext.2888 วิบูลย วิริยะรัตนานนท X X X wiboonwir@syssteel.com 083-542-1239 Y 083-542-1239

SYS-HP 038-698500 ext.2887 เมธานันท สิทธิกิตติสกุล X X X methanun.si@syssteel.com 088-914-5953 Y 088-914-5953

43

บริษัท โซลเวย (ประเทศไทย) จากัด Solvay 038-918101 นพรัตน สายอุบล X noparat.sai-ubol@solvay.com 081-905-8333 Y 081-905-8333

Solvay (Thailand) Ltd. Solvay เอกชัย แวงวรรณ X X X ekkachai.wangwan@solvay.com 089-96-84313 Y 089-968-4313

Solvay นราวุฒิ ศรีทวีกูล X narawut.sritaweekul@solvay.com 081-906-5568 Y 081-906-5568

44

Thai Ethoxylate Co.,Ltd. TEX 038-977202 ยุวดี แกววิริยะกิจกูล X Yuwadee.K@tex.co.th 081-875-0737 Y 038-977216

บริษัท ไทย อีทอกซีเลท จํากัด TEX 038-977203 อนุสรณ นวลศรี X Anusorn.n@tex.co.th 086-297-9176 Y

TEX 038-977204 วุฒิวัฒน ธัญธนาภิวัฒน X X Woodywatt.T@tex.co.th 063-997-8935 Y

TEX 038-977206 บัญชา จันกุดลิง X Buncha.J@tex.co.th 083-525-3998 -

TEX 038-977207 ปยรินทร รอดสการ X Piyarin.R@tex.co.th 081-365-3723 -

TEX 038-977231 นิธิวดี บุญเต็ม ชุมชนสัมพันธ Nitiwadee.B@tex.co.th 084-216-3499 -

45

บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด TPRC 038-685900 Ext. 3603 สงาพงษ เหลาวิทยางคกูร X Sangapong.L@pttgcgroup.com 092-261-0560 Y
038-685900 Ext. 3636 , 3637

TPRC 038-685900 Ext. 3610 บุญชัย วิเลขา X X X X Boonchai.W@pttgcgroup.com 098-285-9259 Y

TPRC 038-685900 Ext. 3610 พัชระ มะปรางหวาน X X X Patchara.M@pttgcgroup.com 086-843-8545 Y 086-843-8545

46

Thai Tech Sapphire Co.,Ltd. TTS 081-9337315 สุทิศักดิ์ สามพันพวง X ผูจัดการแผนกผลิต Sutisak@thaitechsapphire.com 081-292-8327 Y

บริษัท ไทย เทค แซฟไฟร จํากัด TTS ปยะ ลําเกาะกลาง X Superviser 080-191-5761 Y

TTS ณัฐธิดา บัวระภา X Pandanarak91@hotmail.com 080-826-1788 Y

47

บริษัท จีซ ีไกลคอล จํากัด (EO/EG plant) GC Glycol 038-977100 อนันต สุขแท X Anan.s@pttgcgroup.com 081-721-1542 Y 081-721-1542

บริษัท จีซ ีไกลคอล จํากัด (EO/EG plant) GC Glycol 038-977021 วิรัช อยูมี X Wirach.y@pttgcgroup.com 086-151-6419 Y 086-151-6419

บริษัท จีซ ีไกลคอล จํากัด (EA plant) GC Glycol 038-977102 ชาตรี กัลยาลัง X Chatree.k@pttgcgroup.com 089-967-6584 Y 089-967-6584

บริษัท จีซี ไกลคอล จํากัด

GC Glycol 038-977001 สมชาติ ประมาณ X Somchat.p@pttgcgroup.com 086-836-2439 Y 086-836-2439

GC Glycol 038-977024 วรรณธนา วุฒิรัตน X X Wantana.w@pttgagroup.com 089-486-9922 089-486-9922

GC Glycol 038-977107 ผุสดี ทองมาดี X Putsadee.t@pttgcgroup.com 086-352-2126 086-352-2126

GC Glycol 038-977095 จุรีลักษณ เจริญวัย X Jureelak.c@pttgcgroup.com 062-941-6656 062-941-6656

48

Vanachai Chemical Industries.Co.,Ltd VCI 038-685071-2 จิราภรณ เสริมโสภณ X X X X X รักษาการ หส.ผลิตโรงกาว jiraporn@vanachai.com 089-748-7410 Y 089-748-7410

บริษัท วนชัย เคมีคอล อินดัสทรี่ส จํากัด VCI 038-683563 อุดม สินศรีพิมพ X X X X ผช.หส.ความปลอดภัยฯ asign_online@hotmail.co.th 091-436-5719 Y 091-436-5719

VCI ไพฑูรย คําภาพงษ X หส.ซอมบํารุงเครื่องกล paitoon@vanachai.com 063-991-0555 063-991-0555

VCI สะเหวียน ธิวงษา X หส.ซอมบํารุงไฟฟา sawian@vanachai.com 089-952-6658 089-952-6658

VCI หมอง หมอง แทน X หส.วิจัย maungthan@vanachai.com 085-138-3708 085-138-3708

VCI ประสงค บุญเชิดชู X หส.ผลิตโรงกระดาษ prasong@vanachai.com 083-815-2700 083-8152700

VCI มนัสชนก พาละคุณ X X ประสานงาน(บุคคล) myyaya_9@hotmail.com 082-474-8069 Y 082-474-8069

49

Vencorex (Thailand) Company Limited Vencorex 038-972000 ศุลีพันธ เกตุวงศวีระชาติ X General Manager suleebhan.malawonknow@vencorex.com 089-441-5614 Y 038-972901

บริษัท เวนคอเรกซ (ไทยแลนด) จํากัด อรรถพล มั่นไทรทอง ผูจัดการฝายผลิต attapol.muntaisong@vencorex.com 081-554-3276 Y

พรพรหม อินทวงศ จป.วิชาชีพ/SC Manager pornprom.intawong@vencorex.com 083-243-9912 Y

กิจ วงษดาว X SHEQ Manager kit.vongdao@vencorex.com 087-697-2183 Y

กมลชนก ศิริปรีดากุล X X X Safety specialist kamonchanok.siripridakun@vencorex.com 082-559-9492 Y

50

บริษัท เซออน เคมิคัลส (ไทยแลนด) จํากัด ZCT 038-685973 ตอ 117 ขวัญฤทัย ออนศรี X X production1@zct.th.com 081-383-6390 Y

ZCT 038-685973 ตอ 123 ภัทราพร ตั้งประกอบ X environment02@zct.th.com 061-581-5999 Y

ZCT 038-685973 ตอ 108 สุวรรณา เวชธรรมา X X safety01@zct.th.com 086-756-5550 Y

ZCT 038-685973 ตอ 104 บุศยา บัวเส็ง HR Manager bussaya@zct.th.com 084-142-6269

ZCT 038-685973 ตอ 141 สุทธิศักดิ์ ธานีรัตน หัวหนากะอาวุโส production6@zct.th.com 081-457-7816

ZCT 038-685973 ตอ 301 จรัน มะริด หัวหนากะ control_room2@zct.th.com 086-138-5434

038-685973 ตอ 301
 061-978-1007

ZCT 038-685973 ตอ 301 วิเชียร อิดสะอาด หัวหนากะ control_room2@zct.th.com 081-802-2427

ZCT 038-685973 ตอ 301 มนตรี พันธุสน หัวหนากะ control_room2@zct.th.com 087-920-8420
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ทะเบียนผูป้ระสานงานของโรงงานในนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) และเบอร์รับ SMS จากชมรม ESEC สาํหรับข่าวสารและกรณีแจง้เหตุฉุกเฉิน

ลําดับ ชื่อบริษัท/หนวยงาน ตัวยอ เบอรโทรศัพท 
(บริษัท/หนวยงาน)

ชื่อ - สกุล

ตําแหนง/ความรับผิดชอบ 
(ใส X ไดมากกวา 1 ตําแหนง) อีเมล เบอรมือถือ

 Y คือผูที่รับ 
SMS 

จากชมรม 
ESEC

               เบอรโทรศัพท                

ผูจัดการ
โรงงาน

ผูจัดการ
SHEQ

S&H Envi Emer อื่น ๆ (ติดตอได 24 ชั่วโมง)
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ZCT 038-685973 ตอ 301 วุฒิไกร สมฟน หัวหนากะ control_room2@zct.th.com 085-937-3929

038-685973 ตอ 301
 061-978-1007
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บริษัท เซออน เคมิคัลส (เอเชีย) จํากัด ZCA ทวีสันต จันทรสม Production Manager Taweesan.jan@zca.co.th 081-864-7958

ZCA โชติมา คําสําเภา HSE Supervisor Chotima.khu@zca.co.th 093-491-4455

ZCA ชญานี ศรประเสริฐ HSE Officer Chayanee.sor@zca.co.th 081-435-3002

52

WHA Eastern Industrial Estate Co.,Lte. WHAEIE

038-683961-2

สุนทร คงสุนทรกิจกุล sunthornk@wha-group.com 081-8362779 Y 038-683961-2

บริษัท ดับบลิวเอชเออีสเทิรน อินดัสเตรียล เอสเตท จํากัด
WHAEIE รักษพล กังนอย rakpholk@wha-industrialestate.com 090-9982556 Y

WHAEIE รัชกิจ กลั่นพรหม ผจก.นิคมฯ rachakitk@wha-industrialestate.com 061-4027057 Y

WHAEIE ชัยวุฒิ กองมงคล X chaiyawutk@wha-industrialestate.com 065-7291375 Y

WHAEIE สมศักดิ์ เดชะมา X X X somsakd@wha-industrialestate.com 081-940-5626 Y

WHAEIE นที นนทวารี X X X nateen@wha-industrialestate.com 065-9566750 Y

WHAEIE ปาจรีย บุญยะไทย X X X pajareeb@wha-industrialestate.com 061-513-6750 Y

WHAEIE
038-683960,
 038-687960-1

ชํานาญ ออนภูเขา X X X หัวหนากะ chamnan@wha-industrialestate.com 089-030-0764 Y
038-683960,
 038-687960-1WHAEIE สมโภชน แกนกลา X X X หัวหนากะ sompochk@wha-industrialestate.com 084-348-7933 Y

WHAEIE สมยส ดิเรกรัตน X X X หัวหนากะ somyodd@wha-industrialestate.com 065-956-6750 Y

ระบบบําบัดนํ้าเสีย(ฉุกเฉิน) WHAEIE 038-687963 ประจบ ทองอม X X prajobt@wha-up.com 062-605-2560 Y

ระบบผลิตนํ้าประปา WHAEIE 038-687962 ชัย ทองอม X X chait@wha-up.com 062-605-2563 Y

หัวหนาสวนงานซอมบํารุง WHAEIE 038-683961-2 ธวัชชัย บุญรักษา X thawatchaib@wha-up.com 062-420-6750 Y

ฝายประชาสัมพันธ WHAEIE 02-7199555
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Kuraray GC advanced materials Co.,Ltd. KGC/KAC 033-011900 ext 1900 วาริศา ศิริประทุม X X X X warisa.siripratoom@kuraray.com 084-9155433 Y 084-9155433

บริษัท คุราเร แอดวานซ แมททีเรียลส จํากัด KGC/KAC 033-011900 ext 1902 บวรพงษ พจนศิริ X X borwornpong.pojsiri@kuraray.com 086-6002714 Y 086-6002714

Kuraray advanced chemicals (Thailand) Co.,Ltd. KGC/KAC 033-011900 ext 1904 วรวัชร แสวงชิต X X worawat.sawaengchit@kuraray.com 081-1958394 081-1958394

บริษัท คุราเร แอดวานซ เคมิคอลส (ประเทศไทย) จํากัดKGC/KAC 033-011900 ext 1905 จินตพร ปานภูมิ X X jintaporn.panphum@kuraray.com 086-4314703 086-4314703

KGC/KAC 033-011900 ext 1901 ธเนษฐ กีธติธัชสญา X X thanet.kittithatsaya@kuraray.com 085-1625554 Y 085-1625554
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สํานักงานนิคมอุสาหกรรมรวมดําเนินงาน กลุม มาบตาพุด
สดม. 038-685776 นายสุพัฒน สวัสดิ-์ชูโต ผอ.สดม. supat.s@ieat.mail.go.th 081-842-3832 Y 081-842-3832

สดม. นายพุทธมนต  บุญลอม นักบริหารงานนิคมอุตสาหกรรม 7 ieat.heiemtp@gmail.com 092-994-9963 Y 092-994-9963

สดม. นางสาวเพ็ญสิริ  วงคตันฮวด นักบริหารงานนิคมอุตสาหกรรม 7 pw.ieat@gmail.com 088-999-7429 Y 088-999-7429

สดม. นางสาวเบญจมาศ แดงสกุล นักบริหารงานนิคมอุตสาหกรรม 6 benjamasdengsakul@gmail.com 095-559-3265 Y 095-559-3265

สดม. นางสาววิธ ู ศิริรัตนอําพร นักวิทยาศาสตร 7 vitu.s@ieat.com 082-946-3544 Y 082-946-3544

สดม. นางสาวสลิลรัตน  สถาวร วิศวกร 7 sarinrat.ieat@gmail.com 098-265-4148 Y 098-265-4148

55 สํานักงานปองกันและบรรเทาสาธารณภัย เทศบาลเมืองมาบตาพุด
- 038-687177 ประวิทย รอบกิจ หัวหนาปองกันและบรรเทาสาธารณภัยเทศบาลเมืองมาบตาพุด pravitfiretech@gmail.com 081-436-3053 Y 038-685191

EIC 038-017499 เทศบาลเมืองมาบตาพุด ศูนยบัญชาการตอบโตภาวะฉุกเฉินและกระจายขาว 061-845-0333 Y 038-017499

56 สถานีตํารวจภูธรหวยโปง สภ.หวยโปง 038-683111 พ.ต.อ.อาเดียว ทวมละมูล - - - - - ผกก.สภ.หวยโปง - - 038-683111
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บริษัท ฮีดากา โยโก เอ็นเตอรไพรส จํากัด HDK 038-685916-8 ธัญพร ดังกอง X thanyaporn-d@hidakayookoo.co.th 084-945-3366 Y 084-945-3366

HDK 038-685916-8 บุศรา จันทรมณี X personnel-mtp@hidakayookoo.co.th 086-832-2941 Y 086-832-2941

ประวติัการแกไ้ขเอกสาร

ฉบบัทีÉแกไ้ข รายละเอียดการปรับปรุง ผูด้าํเนินการปรับปรุง วนัทีÉบงัคบัใช้ หมายเหตุ:

Rev.00 จดัทาํเอกสารครัÊ งแรก อารีรัตน ์ วรนุช 1-Mar-11

Rev.1-3 ดงัทีÉแจง้สมาชิกในแต่ละรอบการเปลีÉยนแปลง อารีรัตน ์ วรนุช 7-Mar, 21 Sep 11, 14 Feb 12 ř.ช่องผูจ้ดัการ SHEQ = ผูจ้ดัการความปลอดภยั/สิÉงแวดลอ้ม/สุขภาพ/คุณภาพ,  S&H = ความปลอดภยัและสุขภาพ,                                                     Envi = สิÉงแวดลอ้ม, Emer = การตอบสนองภาวะฉุกเฉิน

Rev.4-10 ดงัทีÉแจง้สมาชิกในแต่ละรอบการเปลีÉยนแปลง วฒิุวฒัน ์ วงศจ์นัทร์ 17, 21 May 12, 24 Aug 12, 18 Mar, 28 Aug, 21 Oct 13, 13 Jan 14

Rev.11 ดงัทีÉแจง้สมาชิกในแต่ละรอบการเปลีÉยนแปลง ธีระวฒัน ์ปัตตาลาโพธิÍ 9-Jul-14 Ś.ผูที้Éรับ SMS กาํหนดใหบ้ริษทั ไม่เกิน ś หมายเลข Ś ในśของผูที้Éรับ SMS ควรมีหมายเลขของผูจ้ดัการโรงงาน และเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั              อา้งอิงตามรายงานการประชุมชมรม ESEC เมืÉอวนัทีÉ řŘ พ.ค. ŝŝ

Rev.12 บริษทัทีÉมีการปรับปรุงจะมีพืÊนสีเหลือง ธีระวฒัน ์ปัตตาลาโพธิÍ 25-Sep-14

Rev.13 บริษทัทีÉมีการปรับปรุงจะมีพืÊนสีเหลือง ธีระวฒัน ์ปัตตาลาโพธิÍ 13-Feb-15 ś.การอพัเดทขอ้มูลสมาชิกทุกไตรมาสเพืÉอการสืÉอสารทีÉมีประสิทธิภาพ

Rev.14 ดงัทีÉแจง้สมาชิกในแต่ละรอบการเปลีÉยนแปลง สะไกแสง สมบูรณ์ 10-Mar-16

Rev.15 บริษทัทีÉมีการปรับปรุงจะมีพืÊนสีเหลือง สะไกแสง สมบูรณ์ 9-Feb-17

Rev.16 บริษทัทีÉมีการปรับปรุงจะมีพืÊนสีเหลือง สะไกแสง สมบูรณ์ 1-Feb-18

Rev.17 ดงัทีÉแจง้สมาชิกในแต่ละรอบการเปลีÉยนแปลง สะไกแสง สมบูรณ์ 27-May-19

Rev.17 ดงัทีÉแจง้สมาชิกในแต่ละรอบการเปลีÉยนแปลง สะไกแสง สมบูรณ์ 30_Sep_2020

Rev.18 ดงัทีÉแจง้สมาชิกในแต่ละรอบการเปลีÉยนแปลง นที 18_Apr_2023
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ขั้นตอนการปฏิบัติกรณีเกิดเหตุการณ์ผดิปกติ 
หรือภาวะฉุกเฉินเกี่ยวกับแอมโมเนีย 

   
 

 
 



Work Instruction [Confidential]

 Department ความปลอดภยั Document No. 3-WI-SF-SF-00-022

 Section/ Line ความปลอดภยั Revision No. 00

 Position in line  - Effective Date

 Title ขั้นตอนการปฏิบติักรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินเก่ียวกบัแอมโมเนีย (Ammonia) @CAPL Plant 1

1. Reference (เอกสารอา้งองิ)

คู่มือการปฏิบติังาน เร่ือง  แผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน

2. Record (บนัทกึ)  --

3. Objective (วตัถปุระสงค)์

เป็นแนวทางปฏิบติัในการควบคุมและระงบัเหตุ   กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินเก่ียวกบั
แอมโมเนียของ CAPL ส่วนผลิต 3 ฝ่ายผลิต 1 Plant 1  เพ่ือลดความเส่ียงและลดความสูญเสียต่อชีวิต
และทรัพยสิ์นให้เกิดข้ึนนอ้ยท่ีสุด  และเป็นแนวทางส าหรับการฝึกซอ้ม

4. Scope (ขอบเขต)

ใชส้ าหรับการตอบโตเ้หตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินเก่ียวกบัแอมโมเนียท่ีอาจจะเกิดข้ึน
ของ CAPL ส่วนผลิต 3 ฝ่ายผลิต 1 Plant 1 ภายในบริษทั เอ็นเอส-สยามยไูนเต็ดสตีล จ ากดั

5. Definition (นยิาม)

5.1 On-scene Commander : OC ใน WI นี ้ ก ำหนดให้ท ำหน้ำที่โดย  CAPL Group Leader
5.2 นิยามอ่ืนๆ  ให้ดูรายละเอียดตามคู่มือการปฏิบติังาน เร่ือง  แผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน ของบริษทัฯ

6. ผูป้ฏบิตังิาน

6.1 CAPL Overall Technician
6.2 CAPL DeNOx Technician
6.3 CAPL Mill Operator
6.4 CAPL Trimmer Operator
6.5 CAPL Group Leader
6.6 พนกังาน #1RCL ท่ีรับมอบหมายเป็นทีมช่วยเหลือและผูช่้วยใส่ชุด Level A
6.7 วิศวกร CAPL
6.8 ผูจ้ดัการส่วนผลิต 3
6.9 ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยั
6.10 เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ
6.11 ผูจ้ดัการส่วนส่ิงแวดลอ้มและยทิูลิต้ี
6.12 เจา้หนา้ท่ีส่ิงแวดลอ้ม
6.13 ทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉินของบริษทัฯ
6.14 ทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉินของ NPC-S&E
6.15 ทีมฉุกเฉิน Linde
6.16 พนกังานส่วนควบคุมคุณภาพ (Test Lab) ท่ีไดรั้บมอบหมายหนา้ท่ี
6.17 พนกังานส่วนผลิต 2 (#1Crane และ CAL) ท่ีไดรั้บมอบหมายปิดประตู Shutter 

29-S-CP / 24-W-CA

30 Jan 2020

Approved by : คุณเทียนชัย สุขแสงจันทร์

Rev. Date Revised reason Created by
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Work Instruction [Confidential]

 Department ความปลอดภยั Document No. 3-WI-SF-SF-00-022

 Section/ Line ความปลอดภยั Revision No. 00

 Position in line  - Effective Date

 Title ขั้นตอนการปฏิบติักรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินเก่ียวกบัแอมโมเนีย (Ammonia) @CAPL Plant 1
30 Jan 2020

7. หลกัสตูรอบรม

7.1 อนัตรายของแอมโมเนีย
7.2 วิธีการใช ้SCBA และวิธีการใส่ชุดป้องกนัสารเคมี Level A 

8. อปุกรณ์ / PPE

8.1 ชุดป้องกนัสารเคมี Level A พร้อม SCBA
8.2 Ammonia Detector แบบพกพา

9. ขอ้ควรระวงัในการปฏบิตังิาน

ตอ้งปฏิบติัตามขั้นตอนและค าสั่งอยา่งเคร่งครัด

10. Operation Instruction (ข ัน้ตอนการปฏบิตั)ิ

10.1 เม่ือเกิดเหตุการณ์ผิดปกติหรือหรือภาวะฉุกเฉินเก่ียวกบัแอมโมเนีย  ให้ผูท่ี้เก่ียวขอ้งหรือ
ผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  ด าเนินการตามโครงสร้างองคก์ร"แผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน" ของบริษทัฯ

10.2 ให้ผูท่ี้เก่ียวขอ้งหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย  ปฏิบติัตามขั้นตอนการปฏิบติั  กรณีเกิดเหตุการณ์ 
ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินเก่ียวกบัแอมโมเนีย (Ammonia)  ดงัเอกสำรแนบ

11. Suggestion/ Caution [If any] (ขอ้เสนอแนะ/ ขอ้ควรระวงั [หากม]ี)

11.1 ศึกษาและปฏิบติัตาม Safety Data Sheet (SDS) ของแอมโมเนียท่ีผูผ้ลิตหรือผูข้าย
ไดก้  าหนดไว้

11.2 การเขา้ท าการควบคุมหรือ ระงบัเหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินใดๆ ท่ีเกิดข้ึน
ให้ค  านึงถึงความปลอดภยัของตนเองเป็นหลกั   โดยประเมินสถานการณ์ก่อนเขา้
ท าการควบคุมหรือระงบั  เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินนั้น

00 28 Jan 2020 Established Phetcharat S.
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Work Instruction [Confidential]

 Department ความปลอดภยั Document No. 3-WI-SF-SF-00-022

 Section/ Line ความปลอดภยั Revision No. 00

 Position in line  - Effective Date

 Title ขั้นตอนการปฏิบติักรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินเก่ียวกบัแอมโมเนีย (Ammonia) @CAPL Plant 1
30 Jan 2020

Page 3 of 3



ข ั�นตอนการปฏบิตักิรณีเกดิเหตกุารณ์ผดิปกตหิรอืภาวะฉุกเฉนิเกี�ยวกบัแอมโมเนยี (Ammonia)  @CAPL สว่นผลติ 3 ฝ่ายผลติ 1 Plant 1

(1) เหตกุารณ์

แอมโมเนยีรั�วไหล

โดยจดุรั�วอยูห่ลังจาก

ที�ออกจาก Drum

เชน่  ที�ขอ้ตอ่ของทอ่

หรอืวาลว์ของทอ่

หรอืหนา้แปลนของทอ่

เป็นตน้

ซึ�งสามารถควบคมุโดย

ปิด Main Valve ที�

Drum ได ้

ทมี
ประชา
สมัพันธ์

หัวหนา้
งาน/GL
พื?นที�อื�นๆ

ทมีฉุกเฉนิ
 Linde
&

ทมีฉุกเฉนิ
NPC-S&E

กรณีเกดิเหตุ

1. ผูพ้บเห็นเหตกุารณ์
2. ผูไ้ดย้นิเสยีง 
    Alarm แจง้เหต ุ
    NH3 รั�วที�หนา้งาน
3. ผูพ้บเห็น Alarm 
    Message แจง้เหต ุ
    NH3 รั�วที�หนา้จอ
    (CAPL Pulpit)
4. ผูไ้ดร้ับกลิ�น NH3

                 1.   CAPL Overall Technician (จํานวน 1 ทา่น)
                 2.   CAPL DeNOx Technician (จํานวน 1 ทา่น) 
                 3.   CAPL Mill Operator (จํานวน 1 ทา่น) 
                 4.   CAPL Trimmer Operator (จํานวน 1 ทา่น)

CAPL GL
(On-scene Commander : OC)

วศิวกร 
CAPL / 

ผจส.ผลติ 3

ผจส.
ความ

ปลอดภัย/
 จป.

ขั ?นตอนการปฏบิัติ

 

พนักงาน 
EE2, EE3
 และ ME2

ทมีรับ
รถดับเพลงิ

จาก
ภายนอก

ทมีชว่ยเหลอื
RCL 

จํานวน 2 คน

ผจส.
สิ�งแวดลอ้ม
/ จส.

 

พนักงาน 
EV

4. ผูไ้ดร้ับกลิ�น NH3 แจง้จดุ
ที�ไดก้ลิ�นพรอ้มทศิทางลม
ขณะไดก้ลิ�นใหช้ดัเจนตอ่
เจา้ของพื?นที�

NH3 Gas Detector
มคีา่ตวัเลข
แสดงผล

1. ผูพ้บเห็นเหตกุารณ์ แจง้
รายละเอยีดการรั�วที�พบเห็น
ใหช้ดัเจนตอ่เจา้ของพื?นที�

2. ผูไ้ดย้นิเสยีง Alarm ที�
หนา้งาน แจง้ยนืยันการได ้
ยนิเสยีง Alarm ที�หนา้งาน
ตอ่เจา้ของพื?นที�

3. ผูพ้บเห็น Alarm 
Message ที�หนา้จอ (CAPL
Pulpit) แจง้ยนืยัน Alarm 
Message ที�หนา้จอตอ่
เจา้ของพื?นที� 
(ตั ?งคา่ Alarm ตั ?งแต ่10 
ppm ขึ?นไป)

มกีาร
ร ั�วไหลจรงิ

ควบคมุเหตกุารณ์
ได ้ -->แจง้ยกเลกิ

ควบคมุเหตกุารณ์
ไมไ่ด้

NH3 Gas Detector
ไมม่คีา่ตวัเลข

แสดงผล

1. แจง้ CAPL GL, วศิวกร และ ผูจ้ัดการสว่น เพื�อ
รว่มวางแผนตรวจสอบ และพจิารณาส ั�งการ

2. ปิด Emergency Shut Off Valve ของระบบการจา่ย
แอมโมเนยี 

รับทราบและ
รว่มวางแผน
ตรวจสอบ

รับทราบและพจิารณาสั�งการ

(1) ประเมนิสถานการณ์จรงิที�เกดิขึ?น  พรอ้ม
ตรวจสอบทศิทางลม และพจิารณาคา่ตัวเลขที�
แสดงผลจาก NH3 Gas Detector    
  -->   กรณีสามารถควบคมุที� Main 
Valve ของ Drum ได้

(2) ถา้คา่ > 10 ppm แตไ่มถ่งึ 25 ppm
ม ีAlarm Message แสดงที�หนา้จอบน Pulpit
--> สั�งการ/ยนืยันการ Emergency Shut Off
Valve ของระบบการจา่ยแอมโมเนยี 
--> สั�งการใหเ้ขา้ทําการปิด Valve ที� Drum

(3) ถา้คา่ > 25 ppm แตไ่มถ่งึ 50 ppm
ม ีAlarm Message แสดงที�หนา้จอบน Pulpit
ม ีAlarm เสยีงและแสงที�หนา้งาน (NH3 
Station)
--> สั�งการ/ยนืยันการ Emergency Shut Off
Valve ของระบบการจา่ยแอมโมเนยี 
--> สั�งการ/ยนืยันการปิดประตนูํ?า B และ C
--> สั�งการใหเ้ปิดระบบมา่นนํ?า
--> สั�งการใหป้ิด Valve ที� Drum (ถา้ทําได)้   
โดยตระหนักถงึความปลอดภัย

(4) ถา้คา่ > 50 ppm 
ม ีAlarm Message ที�หนา้จอบน Pulpit
ม ีAlarm เสยีงและแสงที�หนา้งาน (NH3 
Station)
--> สั�งการ/ยนืยันการ Emergency Shut Off 
Valve ของระบบการจา่ยแอมโมเนยี 
--> สั�งการ/ยนืยันการปิดประตนูํ?า B และ C
--> สั�งการใหเ้ปิดระบบมา่นนํ?า
--> สั�งการใหป้ิด Valve ที� Drum (ถา้ทําได)้
     โดยตระหนักถงึความปลอดภัย
--> สั�งการใหเ้ปิด Fixed Monitor ถา้จําเป็น 
(ประเมนิจากสถานการณ์)
--> โทร 5555 หรอื ว.ดํา(ชอ่ง 1) สั�ง        
ผูป้ระกาศแจง้เหต ุLine CDCM ประกาศ

เสยีงตามสาย : แจง้ภาวะฉุกเฉนิ
ระดบั 1
   - แจง้เพื�อทราบ
   - แจง้สั�งการใหป้ิดประต ูShutter
     24-W-CA / 25-N-CP / 28-E-CP / 

29-S-CP  และ
     ใหอ้พยพเขา้ Pulpit หรอื ตัวอาคาร
สําหรับอาคารสํานักงานใหป้ิด
เครื�องปรับอากาศทั ?งหมด
   - กําหนดจุดส ั�งการ (Command Post)
     คอื  CAPL Del. Pulpit   
     (สามารถประเมนิสถานการณ์ไดจ้าก
     กลอ้งวงจรปิด)
(5) สวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกัน**  และสั�งการที�
จดุเกดิเหตุ

กําหนดให ้ประต ูShutter 24-W-CA / 25-
N-CP / 28-E-CP / 29-S-CP  
ทั ?ง 4 ประตตูอ้งปิดตลอดเวลา 
ยกเวน้มคีวามจําเป็นในการใชง้าน
และใหห้น่วยงาน 
#1Crane(29-S-CP) / 
CAPL(25-N-CP  / 28-E-CP) และ 
CAL(24-W-CA)  
มอบหมายหนา้ที�พนักงานในการทําหนา้ที�
ปิดประต ูShutter เมื�อมคีําสั�งจาก OC

รับทราบผลการควบคมุเหตแุละพจิารณาการ
ยกเลกิหรอืยกระดับเหตกุารณ์ผดิปกตหิรอื

ภาวะฉุกเฉนิ

ใหป้ฏบิตัติามกรณี
เกดิเหตกุารณ์ (2) ตอ่ไป

รับทราบและ
พจิารณาการ
ลด Flow 
ตา่งๆ ใน 
Process
หรอื

ตัดสนิใจ
หยดุ Line

รับทราบ
และ
เตรยีม 
พรอ้ม

รับทราบ
และ
เตรยีม 
พรอ้ม

รับทราบ
และ
เตรยีม 
พรอ้ม

ถา้คา่ > 50 
ppm 

--> แจง้เหตุ
ให ้WHA-
EIE และ 
EMCC 
รับทราบ 
ภายใน 10 
นาที

 - ตรวจวดั
กลิ�นแนวรั ?ว
โรงงาน และ
ประสานงาน
แจง้เหตุ

ทําการปิด
กั ?นราง
ระบาย
นํ?าฝน
จดุหลัก

รับทราบ
และเตรยีม
พรอ้ม

รับทราบ
และทําตาม
คําสั�ง

รับทราบ
และเตรยีม
พรอ้ม

รับทราบ
และเตรยีม
พรอ้ม
ทมี RCL
สวมใส่
อปุกรณ์
ป้องกัน**

ปฏบิตัหินา้ที�ตาม***แผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิของบรษิทัฯ

โทร.2824
(CAPL Del. Pulpit)

1. DeNOx Technician ตรวจสอบคา่ตัวเลขการแสดงผล
จาก NH3 Gas Detector อา่นคา่พรอ้มบันทกึคา่ และแจง้ 
GL ใหร้ับทราบ 

2. ถา้แสดงคา่ตัวเลข ให ้DeNOx Technician กดปุ่ ม 
Emergency Shut Off Valve ของระบบการจา่ยแอมโมเนยี

3. สวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกัน** จํานวน 2 คน โดยกําหนดเป็น
DeNOx Technician 1 คน และ Mill Operator 1 คน 

4. Overall Technician โทรแจง้ทมีฉุกเฉนิของ Linde ให ้
รับทราบและเตรยีมพรอ้ม

5. Overall Technician โทรแจง้ทมีฉุกเฉนิของ NPC-S&E 
ใหร้ับทราบและเตรยีมพรอ้ม

6. Overall Technician 
--> โทรแจง้ทมีชว่ยเหลอื #1RCL Rescue Team ใหม้า
เตรยีมพรอ้ม
--> ดกูลอ้งวงจรปิดเพื�อสงัเกตกุารณ์
--> แจง้คา่จาก NH3 Gas Detector ให ้ GL(OC) ทราบเป็น
ระยะๆ 
--> ลด speed line และรอคําสั�ง

7. Overall Technician ทําการปิดประตนูํ?า B และ C / เปิด
มา่นนํ?า / เปิด Fixed Monitor เมื�อมคีําสั�งจาก GL(OC)

8. Trimmer Operator ใสห่นา้กาก Full Face พรอ้มตลับ
กรอง และ Ammonia Gas Detector แบบพกพา ทําการปิด
ประต ูShutter 28-E-CP

9. รายงานผลการปฏบิัตติอ่ GL(OC)  ใหร้ับทราบในแตล่ะ

Password : 1893
เบอรโ์ทร : 081-8691829 /   081-5588522

** อปุกรณป์้องกนัอนัตราย
ชดุป้องกนัสารเคม ีLevel A พรอ้ม SCBA

รับทราบ
และเตรยีม
พรอ้ม

รับทราบ
และ
เตรยีม 
พรอ้ม

รับทราบ
และ
เตรยีม 
พรอ้ม

รับทราบ
และรว่ม
วางแผน
ตรวจสอบ

วศิวกร CAPL แจง้ ME2 และ EE3 
แลว้ให ้EE3 แจง้ตอ่ EE2 
ใหร้ับทราบ เพื�อมาวางแผนตรวจสอบ
รว่มกัน

ทมีตัด
กระแสไฟฟ้า

และ
ทมีตัดแก๊ส 

ทมีปิดกั ?นราง
ระบายนํ?าฝน

รับทราบและ
เตรยีมพรอ้ม

Password : 1155 
(เบอรโ์ทร : 038-977799  /  038-977614 )
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ข ั�นตอนการปฏบิตักิรณีเกดิเหตกุารณ์ผดิปกตหิรอืภาวะฉุกเฉนิเกี�ยวกบัแอมโมเนยี (Ammonia)  @CAPL สว่นผลติ 3 ฝ่ายผลติ 1 Plant 1

ทมี
ประชา
สมัพันธ์

หัวหนา้
งาน/GL
พื?นที�อื�นๆ

ทมีฉุกเฉนิ
 Linde
&

ทมีฉุกเฉนิ
NPC-S&E

กรณีเกดิเหตุ

1. ผูพ้บเห็นเหตกุารณ์
2. ผูไ้ดย้นิเสยีง 
    Alarm แจง้เหต ุ
    NH3 รั�วที�หนา้งาน
3. ผูพ้บเห็น Alarm 
    Message แจง้เหต ุ
    NH3 รั�วที�หนา้จอ
    (CAPL Pulpit)
4. ผูไ้ดร้ับกลิ�น NH3

                 1.   CAPL Overall Technician (จํานวน 1 ทา่น)
                 2.   CAPL DeNOx Technician (จํานวน 1 ทา่น) 
                 3.   CAPL Mill Operator (จํานวน 1 ทา่น) 
                 4.   CAPL Trimmer Operator (จํานวน 1 ทา่น)

CAPL GL
(On-scene Commander : OC)

วศิวกร 
CAPL / 

ผจส.ผลติ 3

ผจส.
ความ

ปลอดภัย/
 จป.

ขั ?นตอนการปฏบิัติ

 

พนักงาน 
EE2, EE3
 และ ME2

ทมีรับ
รถดับเพลงิ

จาก
ภายนอก

ทมีชว่ยเหลอื
RCL 

จํานวน 2 คน

ผจส.
สิ�งแวดลอ้ม
/ จส.

 

พนักงาน 
EV

ทมีตัด
กระแสไฟฟ้า

และ
ทมีตัดแก๊ส 

ทมีปิดกั ?นราง
ระบายนํ?าฝน

(2) เหตกุารณ์

แอมโมเนยีรั�วไหล

ซึ�งไม่สามารถควบคมุ

โดยปิด Main Valve 

ที� Drum ได ้

เชน่

 - รั�วจากรอยเชื�อมหรอื

หนา้แปลนของ Drum

 - Main Valve ของ

Drum หัก

 -Fork Lift แทงทะลุ

Drum

เป็นตน้

1. ผูพ้บเห็นเหตกุารณ์ แจง้
รายละเอยีดการรั�วที�พบเห็น
ใหช้ดัเจนตอ่เจา้ของพื?นที�

2. ผูไ้ดย้นิเสยีง Alarm ที�
หนา้งาน แจง้ยนืยันการได ้
ยนิเสยีง Alarm ที�หนา้งาน
ตอ่เจา้ของพื?นที�

3. ผูพ้บเห็น Alarm 
Message ที�หนา้จอ (CAPL
Pulpit) แจง้ยนืยัน Alarm 
Message ที�หนา้จอตอ่
เจา้ของพื?นที�

4. ผูไ้ดร้ับกลิ�น NH3 แจง้จดุ
ที�ไดก้ลิ�นพรอ้มทศิทางลม
ขณะไดก้ลิ�นใหช้ดัเจนตอ่
เจา้ของพื?นที�

(1)  รับทราบและสั�งการที�
จุดส ั�งการ (Command Post)
-->  CAPL Del. Pulpit   
(สามารถประเมนิสถานการณ์ไดจ้ากกลอ้ง
วงจรปิด) สั�งการระงับเหตโุดยประเมนิจาก
สถานการณ์
(2)  รับทราบผลการควบคมุเหตแุละพจิารณา
ยกระดับเหตกุารณ์ผดิปกตหิรอืภาวะฉุกเฉนิ
(3) ประเมนิสถานการณ์และพจิารณาสั�งหยดุ
กระบวนการผลติ

รับทราบ 
พรอ้ม

แตง่**ชุด 
Level A

และ 
SCBA  
เตรยีมเขา้
ชว่ยเหลอื
ผูบ้าดเจ็บ 
ภายใต ้
คําสั�ง 

CAPL GL

รับทราบ
และให ้
คําแนะนํา
หรอื

ตัดสนิใจ

รับทราบ
และทํา
หนา้ที�
ตามแผน
ฉุกเฉนิ 
***

รับทราบ
และทําการ
ปิดกั ?นราง
ระบาย
นํ?าฝน
จดุหลัก
 รวมถงึการ
บําบัดนํ?าที�
เกดิการ
ปนเปื?อน

ถา้คา่ > 50 ppm 
ส ั�งใหผู้ป้ระกาศแจง้เหตฉุุกเฉนิ (CDCM) 

ประกาศใหท้ราบเหตทุ ั�งโรงงาน

รับทราบ
และเตรยีม
รับคําสั�ง
จากผู ้

ควบคมุทมี
ตอบโตฯ้

 - รับทราบ
และปฏบิัติ
ตามคําสั�ง
ของ CAPL 
GL
 - ดแูล
พนักงานที�
อยูภ่ายใต ้
การดแูล 
 - เชค็
จํานวน
พนักงาน 
 - เตรยีม
อปุกรณ์
ป้องกันระบบ
ทางเดนิ
หายใจ

ประกาศจาก OC
ขณะนี?เกดิเหตแุอมโมเนยีรั�วไหลที�

.................มคีําสั�งใหท้กุหน่วยงาน เขา้ไป
อยูใ่นอาคารปิดมดิชดิ โดยปิดประต ูShutter 
/ ประตอูาคาร / ปิดเครื�องปรับอากาศ และ
เตรยีมหนา้กากป้องกันก๊าซแอมโมเนยี

(6 ครั ?ง)

พจิารณาส ั�งการ  และ ตดัสนิใจประกาศ

 - ยกระดับเหตกุารณ์ผดิปกตเิป็นภาวะฉุกเฉนิ
                     หรอื

 - ยกเลกิเหตกุารณ์ผดิปกต/ิภาวะฉุกเฉนิ

 - แจง้เหตใุห ้
HEIE และ 
EMCC 
รับทราบ
ภายใน 10 
นาที
 - แจง้เหตใุห ้
เทศบาลมาบ
ตาพดุรับทราบ
 - แจง้เหตใุห ้
หน่วยงาน
ตา่งๆ รับทราบ
ตามแผน
ฉุกเฉนิ
 - หาก
เหตกุารณ์
ยกระดับเป็น
ภาวะฉุกเฉนิ
ระดับ 2 แจง้
ขอความ
ชว่ยเหลอืจาก
WHA-EIE

 - แจง้เหตใุห ้
หน่วยงาน
ตา่งๆ รับทราบ
ตามแผน
ฉุกเฉนิ
 - ตรวจสอบ
การปนเปื?อน
ลงรางระบาย
นํ?าฝน
  - ตรวจวดั
กลิ�นแนวรั ?ว
โรงงาน
 - ตรวจสอบ
เรื�องกลิ�นที�
อาจสง่ผล
กระทบตอ่
ภายนอก 
พรอ้มแจง้ให ้
ภายนอกที�อาจ
ไดร้ับ
ผลกระทบ
รับทราบและ
เตรยีมพรอ้ม 

รับทราบและเขา้
ทําการระงับเหตุ
ภายใตค้ําสั�งของ 

CAPL GL  
พรอ้มให ้

คําแนะนําในการ
ควบคมุเหตุ

รับทราบ
และทํา
หนา้ที�
ตามแผน
ฉุกเฉนิ 
***

สั�งการให ้สว่นควบคมุคณุภาพ (Test 
Lab)  นํารถไปรับ SCBA  (Full Face พรอ้ม
ถังอากาศ) มาที�จุดส ั�งการ (Command 
Post-CAPL Del. Pulpit) เพื�อเตรยีมพรอ้ม 
(Stand by) ใหท้มีตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ

จดุที� 1 CDCM Delivery จํานวน  2  ชดุ
จดุที� 2 ARP  จํานวน  2  ชดุ
จดุที� 3 CAL Delivery  จํานวน  2  ชดุ

รวม  6  ชดุ ทมีระงับเหตุ
ทําการชาํระลา้ง
ชดุหรอือปุกรณ์
ในการระงับเหต ุ
ในพื?นที�ที�มกีาร
กักกั ?นนํ?าเพื�อ
สง่ไปบําบัดได ้

หากมคีําสั�งให ้
เขา้ทําการ 

Spray นํ?า ตอ้ง
พจิารณาทศิทาง
ลม (ใหแ้บง่เป็น 
2 ทมี ผลัดกัน
เขา้ระงับเหต)ุ  
และปฏบิัตติาม
คําสั�งของ CAPL 

GL

และสั�งการ
เพิ�มเตมิใหท้มี
ระงับเหตทุํา
หนา้ที�ชาํระลา้ง
ชดุหรอือปุกรณ์
ในการระงับเหต ุ
พรอ้มกําหนด
พื?นที�ชาํระลา้ง 
โดยเป็นพื?นที�ที�มี
การกักกั ?นนํ?าเพื�อ
สง่ไปบําบัดได ้

รับทราบ
และทํา
หนา้ที�
ตามแผน
ฉุกเฉนิ 
***

ปฏบิตัติามคาํส ั�ง CAPL GL (OC)

ตรวจสอบคา่ตัวเลขการแสดงผลจาก NH3 Gas Detector
--> ทําการอา่นคา่และบันทกึ

แจง้เหตใุห ้CAPL GL  รับทราบ

โทรแจง้ทมีฉุกเฉนิ Linde และ NPC-S&E

กดปุ่ ม Emergency Shut Off Valve และ
กดปุ่ ม  Spray มา่นนํ?า พรอ้มปิดประตนูํ?า B และ C

ชว่ยเหลอืผูบ้าดเจ็บ(ถา้ม)ี  โดยตระหนักถงึความปลอดภัย

หยดุกระบวนการผลติ ตามคําสั�งของ CAPL GL (OC)

ปิดประต ูShutter + เขา้ขา้งใน Pulpit 

สั�งประกาศภาวะฉุกเฉนิ
และสั�งการให ้ทกุทมีใน***แผนตอบโต ้

ภาวะฉุกเฉนิ เตรยีมพรอ้ม/ทําหนา้ที�ตามแผน

สวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกัน** เพื�อเตรยีมความพรอ้ม

เปิด Fixed Monitor ทั ?ง 2 จดุ เมื�อมคีําสั�งจาก CAPL GL (OC)

รับทราบ
และทํา
หนา้ที�
ตามแผน
ฉุกเฉนิ 
***

โทร.2824
(CAPL Del. Pulpit)
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ข ั�นตอนการปฏบิตักิรณีเกดิเหตกุารณ์ผดิปกตหิรอืภาวะฉุกเฉนิเกี�ยวกบัแอมโมเนยี (Ammonia)  @CAPL สว่นผลติ 3 ฝ่ายผลติ 1 Plant 1

ทมี
ประชา
สมัพันธ์

หัวหนา้
งาน/GL
พื?นที�อื�นๆ

ทมีฉุกเฉนิ
 Linde
&

ทมีฉุกเฉนิ
NPC-S&E

กรณีเกดิเหตุ

1. ผูพ้บเห็นเหตกุารณ์
2. ผูไ้ดย้นิเสยีง 
    Alarm แจง้เหต ุ
    NH3 รั�วที�หนา้งาน
3. ผูพ้บเห็น Alarm 
    Message แจง้เหต ุ
    NH3 รั�วที�หนา้จอ
    (CAPL Pulpit)
4. ผูไ้ดร้ับกลิ�น NH3

                 1.   CAPL Overall Technician (จํานวน 1 ทา่น)
                 2.   CAPL DeNOx Technician (จํานวน 1 ทา่น) 
                 3.   CAPL Mill Operator (จํานวน 1 ทา่น) 
                 4.   CAPL Trimmer Operator (จํานวน 1 ทา่น)

CAPL GL
(On-scene Commander : OC)

วศิวกร 
CAPL / 

ผจส.ผลติ 3

ผจส.
ความ

ปลอดภัย/
 จป.

ขั ?นตอนการปฏบิัติ

 

พนักงาน 
EE2, EE3
 และ ME2

ทมีรับ
รถดับเพลงิ

จาก
ภายนอก

ทมีชว่ยเหลอื
RCL 

จํานวน 2 คน

ผจส.
สิ�งแวดลอ้ม
/ จส.

 

พนักงาน 
EV

ทมีตัด
กระแสไฟฟ้า

และ
ทมีตัดแก๊ส 

ทมีปิดกั ?นราง
ระบายนํ?าฝน

หมายเหตุ

** อปุกรณป์้องกนัอนัตราย การเขา้ระงบัเหตุ การปฐมพยาบาลเมื�อหายใจรบัแอมโมเนยีเขา้ไปการปฐมพยาบาลเมื�อแอมโมเนยีสมัผสัดวงตา

ชดุป้องกันสารเคม ีLevel A พรอ้ม SCBA (1) ใหห้ยดุการทํางานของอปุกรณ์ทกุชนดิโดยรอบบรเิวณ (6) หยดุการรั�วไหล หากปฏบิัตไิดโ้ดยไมเ่กดิอันตราย  - เคลื�อนยา้ยผูป้่วยออกจากจดุเกดิเหต ุไปยังที�อากาศถา่ยเท  - ชาํระลา้งบรเิวณดวงตาทันท ีในลักษณะเปิดเปลอืกตา

(2) สงัเกตทศิทางลม และเขา้ไปยังจดุรั�วไหลดา้นเหนอืลม  หา้มสมัผัสหรอื (7) ควบคมุไอก๊าซแอมโมเนยี โดยใชว้ธิฉีีดนํ?าดับเพลงิ  - หากหมดสตแิละหยดุหายใจ ใหท้ําการผายปอด ดา้นบน-ลา่งดว้ยนํ?าสะอาด โดยเปิดใหน้ํ?าไหลผา่น

อปุกรณส์าํหรบัการสื�อสาร เดนิผา่นบรเิวณที�มกีารรั�วไหล โดยเฉพาะอยา่งยิ�งแอมโมเนยีที�อยูใ่นรปูของเหลว แบบ Spray หรอืละอองนํ?า  รวมถงึควบคมุทศิทาง  - รบีนําผูป้่วยสง่โรงพยาบาล อยา่งนอ้ย  30  นาทแีละรบีนําสง่โรงพยาบาล

(1) วทิยสุื�อสาร ยี�หอ้ ALINCO-CJR รุน่ IC-22XX ความถี� 245.5500 (3) หากมกีารรั�วไหลเพยีงเล็กนอ้ย  ใหม้กีารระบายอากาศในบรเิวณที�มกีารรั�วไหล การกระจายตัวของก๊าซ

(2) โทรศพัทภ์ายใน โดยระบายก๊าซไปในทศิทางที�ปลอดภัย (8) ใชท้ราย/ดนิ หรอืวสัดดุดูซบั  ปิดกั ?นการรั�วไหลของ การปฐมพยาบาลเมื�อแอมโมเนยีสมัผสัผวิหนงั การปฐมพยาบาลเมื�อเกดิอาการ Frostbite

(3) โทรศพัทม์อืถอื (4) พยายามใหก้ารรั�วไหลอยูใ่นรปูของก๊าซ ซึ�งอาจใชว้ธิหีมนุ Drum หรอืจัดวาง แอมโมเนยีที�อยูใ่นรปูของเหลว หากปฏบิัตไิด ้  - เคลื�อนยา้ยผูป้่วยออกจากจดุเกดิเหตุ  - ถอดชดุ/เครื�องแตง่กายบรเิวณที�เปียกชื?นออก

(4) ระบบเสยีงตามสาย Drum ใหจ้ดุที�มกีารรั�วไหลตั ?งขึ?น โดยไมเ่กดิอันตราย  - ถอดชดุ/เครื�องแตง่กายบรเิวณที�เปียกชื?นออก  - เชด็ทําความสะอาดแผลดว้ยนํ?าอุน่และนํ?ายาฆา่เชื?อ

(5) ปิดกั ?นพื?นที�และอพยพคนใหอ้อกหา่งจากจดุเกดิเหต ุรัศมโีดยรอบ ดังนี? (9) ป้องกันหรอืปิดกั ?นการรั�วไหลลงแหลง่นํ?าหรอืรางระบายนํ?าฝน  - ชาํระลา้งบรเิวณที�สมัผัสดว้ยนํ?า โดยใหน้ํ?าไหลผา่น  - หา้มนวดบรเิวณแผล

กลางวนั ระยะหา่ง เมตร อยา่งนอ้ย15 นาท ี และรบีนําสง่โรงพยาบาล  - หา้มเจาะบรเิวณที�เกดิแผลพพุอง

กลางคนื ระยะหา่ง เมตร  - นําผูป้่วยสง่โรงพยาบาล

หรอืใหอ้ยูใ่นพื?นที�อาคารที�ปิดมดิชดิ

500

1,100
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL 00

Position in line CAPL Effective Date

Title การเตรยีมงานและการตรวจสอบกอ่นด าเนนิการเปลีย่นหรอืซอ่มแซมอปุกรณ์ De -Nox

▲ 1. Reference (เอกสารอา้งองิ)

│ คูม่อืการปฏบิัตงิาน การไลแ่อมโมเนยีในทอ่ของหน่วยงานผลติ 3 

▲

2. Record (บนัทกึ)

ที ่Line CALP มกีารตดิตัง้เครือ่งจักร De - Nox เพิม่เตมิที ่Exhaust gas blower และขบวนการ

De -Nox จ าเป็นตอ้งใชแ้อมโมเนยี ซึง่เป็นแกส๊อนัตรายตอ่รา่งกาย ดังนัน้จงึจ าเป็นตอ้งมขีัน้ตอน

การท างานทีถ่กูตอ้งและปลอดภัย

3. Objective (วตัถปุระสงค)์

เพือ่ใหส้ามารถปฏบิัตงิานซอ่มดอิยา่งปลอดภัย โดยไมม่อีนัตรายอนัเนื่องมาจากแอมโมเนยี

4. Scope (ขอบเขต)

ใชเ้ฉพาะภายในโรงงานเทา่นัน้ ที ่Line CAPL

5. Definition (นยิาม)

-

6. ผูป้ฏบิตังิาน (Operator)

1. พนักงานสว่นผลติ 3 อยา่งนอ้ย 3 คนขึน้ไป ทีผ่า่นการอบรมและมใีบอนุญาตปฏบิัตงิานกบั

แกส๊แอมโมเนยี

2. พนักงานสว่นเครือ่งกลอยา่งนอ้ย 2 คนขึน้ไป ทีผ่า่นการอบรม และมใีบอนุญาตปฏบิัตงิาน

กบัแกส๊แอมโมเนยี

6.1 อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบคุคล

6.1.1 รองเทา้นริภัย

6.1.2 สนับแขง้

6.1.3 หมวกนริภัยพรอ้มสายรัดคาง

6.1.4 ถงุมอืผา้

6.1.5 แวน่ Safety

6.1.6 หนา้กากกนัแกส๊แอมโมเนยี

6.1.7 แอมโมเนยี sensor แบบพกพาอยา่งนอ้ย 2 เครือ่ง

6.1.8 ป้ายหา้มแตะ

Created by
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Rev. Date

00 28 Feb 2019
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL 00

Position in line CAPL Effective Date

Title การเตรยีมงานและการตรวจสอบกอ่นด าเนนิการเปลีย่นหรอืซอ่มแซมอปุกรณ์ De -Nox

6.2 ข ัน้ตอนการปฏบิตังิาน (Operation Standard)

1. จัดเตรยีม 3 องคป์ระกอบส าคัญในการปฏบิัตงิานดังนี้

1.1 อปุกรณืทีต่อ้งใหใ้นการเปลีย่นหรอืซอ่มแซฒ เชน่

- เครือ่งมอืในการถอดประกอบอปุกรณ De - Nox

- Spare part ทีต่อ้งใช ้

1.2 ก าลังคน เชน่ ผรม. ภายใน, ผรม. ภายนอก หรอื Shift ME

1.3 เวลาในการด าเนนิการ เชน่ เตรยีมท าตอน PM หรอืตอ้งขอเวลาหยดุ

line ผลติ

2. ท า Tool box meeting กอ่นเริม่งานรว่มกบัทกุสว่นทีเ่กีย่วขอ้ง

3. แจง้ใหท้าง PD ด าเนนิการตัดระบบ แอมโมเนยี และไลแ่อมโมเนยีทีค่า้งในทอ่ออก

ตาม WI ของหน่วยงาน PD 3 

4. ตรวจสอบกอ่นเริม่งานวา่ไมม่กีารปิด Main Valve และท าการตรวจสอบพรอ้มบันทกึ

ลงใน Check Sheet ตามเอกสารแนบที ่1

3-WI-ME-M2-00-010

15 Mar 2019

Revision No.

Main valve 

ตอ้งปิด

Pic.1 ต ำแหน่ง Main valve

Pic.2 ต ำแหน่ง Pressure gauge

Pressure gauge ตอ้งเป็น "0"

Pressure gauge ตอ้งเป็น "0"
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL 00

Position in line CAPL Effective Date

Title การเตรยีมงานและการตรวจสอบกอ่นด าเนนิการเปลีย่นหรอืซอ่มแซมอปุกรณ์ De -Nox

5. ตรวจสอบ Pressure gauge วา่ยงัมคีวามดันตกคา้งหรอืไม ่โดยตอ้งมั่นใจ

วา่ไมม่ ีPressure คา้งในระบบ (Pic . 1&2) กอ่นเริม่งาน

6. ท าการตรวจสอบแอมโมเนยีคงเหลอืในทอ่โดยเครือ่งตรวจวัดแอมโมเนยีตรงต าแหน่ง

Pressure gauge

7. พกหนา้กากกนัแกส๊แอมโมเนยี และพกเครือ่งตรวจวัดแอมโมเนยีตดิตัวตลอดขณะ

ปฏบิัตงิาน อยา่งนอ้ย 1 ตัว

8. ท าการเปลีย่นหรอืซอ่มแซมอปุกรณ์ตามทีว่างแผนเอาไว ้

9. หลังจากการเปลีย่นหรอืซอ่มแซมเสร็จ จะตอ้งท าการ Test leak ดว้ยทกุครัง้

โดยการเปิด (N2) เขา้ไปในระบบและใชน้ ้ายา Snoop หรอืน ้าฟองสบูท่ดสอบ

โดยตอ้งไมม่กีารร่ัวซมึเด็ดขาด (ตาม W-MA-M2-405)

10. ท าการปลดป้ายหา้มแตะ และใหผ้ลติเปิด Valve ตามปกติ

ขอ้ควรระวงัเพิม่เตมิในการเปลีย่นหรอืซอ่มแซมอปุกรณืทีเ่ก ีย่วกบัแอมโมเนยี

1 หา้มเริม่งานโดยเด็ดขาด ถา้ยงัไมไ่ดต้ัดระบบแอมโมเนยีและไลแ่อมโมเนยี

ทีค่า้งในทอ่

2. ตอ้งพกหนา้กากกนัแกส๊แอมโมเนยีทกุครัง้ตลอดการปฏบิัตงิาน

3. ตอ้งตรวจสอบการร่ัวทกุครัง้ทีป่ฎบิัตงิานเสร็จ

4. หากเกดิ Alaem จาก Sensor แอมโมเนยี ใหห้ยดุงานและออกจากพืน้ทีทั่นที

และแจง้ให ้GL ผลติทราบเพือ่ท าการตรวจสอบการร่ัวไหลของแอมโมเนยี

3-WI-ME-M2-00-010

15 Mar 2019

Revision No.

ถอด pressure gauge ออก และเอำเคร่ือง
ตรวจวดัแอมโมเนียมำวดั ค่ำท่ีอ่ำนได้
ต้องต ่ำกว่ำ 5 ppm 
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL 00

Position in line CAPL Effective Date

Title การตรวจสอบรอยร่ัวของแนวทอ่แอมโมเนยีตาม Master Plant และหลังจากท าการเปลีย่นอปุกรณ์ของเครือ่งกล

▲ 1. Reference (เอกสารอา้งองิ)

│ คูม่อืการปฏบิัตงิาน การไลแ่อมโมเนพยีในทอ่ของ PD3

▲

2. Record (บนัทกึ)

ที ่Line CAPL มกีารตดิตัง้เครือ่งจักร De-Nox เพิม่เตมิที ่Exhaust gas blower และขบวนการ

De -Nox จ าเป็นตอ้งใชแ้อมโมเนยี ซึง่เป็นแกส๊อนัตรายตอ่รา่งกาย ดังนัน้จงึจ าเป็นตอ้งมี

ขัน้ตอนการท างานทีถ่กูตอ้งและปลอดภัย

3. Objective (วตัถปุระสงค)์

เพือ่ใหส้ามารถปฏบิัตงิานซอ่มและตรวจสอบระบบ De - Nox ไดอ้ยา่งปลอดภัย 

โดยไมม่อีนัตรายอนัเนื่องมาจากแกส๊แอมโมเนยี

4. Scope (ขอบเขต)

ใชเ้ฉพาะภายในโรงงานเทา่นัน้ ที ่Line CAPL

5. Definition (นยิาม)

-

6. ผูป้ฏบิตังิาน (Operator)

1. พนักงานสว่นผลติ3 อยา่งนอ้ย 2 คนขึน้ไป ทีผ่า่นการอบรมและมใีบอนุญาตปฏบิัตงิาน

กบัแกส๊แอมโมเนยี

2. พนักงานสว่นเครือ่งกลอยา่งนอ้ย 2 คนขึน้ไป ทีผ่า่นการอบรมและมใีบอนุญาต

ปฏบิัตงิานกบัแกดส๊แอมโมเนยี

6.1 อปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบคุคล

6.1.1 รองเทา้นริภัย

6.1.2 สนับแขง้

6.1.3 หมวกนริภัยพรอ้มสายรัดคาง

6.1.4 ถงุมอืผา้

6.1.5 แวน่ Safety 

6.1.6 หนา้กากกนัแกส๊แอมโมเนยี

6.1.7 แอมโมเนยี sensor แบบพกพาอยา่งนอ้ย 2 เครือ่ง

6.1.8 ป้ายหา้มแตะ

Created by

Mr.Kunakorn T.

Rev. Date

00 28 Feb 2019

Revised reason

Established

3-WI-ME-M2-00-011

15 Mar 2019

Revision No.

Approved by : Mr. Boonchai W.
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL 00

Position in line CAPL Effective Date

Title การตรวจสอบรอยร่ัวของแนวทอ่แอมโมเนียตาม Master Plant และหลังจากท าการเปลีย่นอปุกรณ์ของเครือ่งกล

6.2 ข ัน้ตอนการปฎบิตังิาน ( Operation Standard)

6.2.1 ในการเปลีย่นอปุกรณืเครือ่งกลทีอ่ยูใ่นแนวทอ่แอมโมเนยี จะตอ้งเปลีย่น gasket

หรอื sealing ใหมท่กุครัง้

6.2.2 หลังจากท าการเปลีย่นอปุกรณ์เสร็จ ตอ้งตรสจสอบวา่ Bolt หรอืเกลยีวตอ้ง

ขนัแน่นทกุตัว และท า I - Mark ดว้ยทกุครัง้

6.2.3 ท าการปิด Valve ทัง้หมด 3 จดุ พรอ้มกบับันทงึลงใน Check Sheet ในเอกสาร

แนบ 1

3-WI-ME-M2-00-011

15 Mar 2019

Revision No.

1

2

3

N2 Purge
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL 00

Position in line CAPL Effective Date

Title การตรวจสอบรอยร่ัวของแนวทอ่แอมโมเนียตาม Master Plant และหลังจากท าการเปลีย่นอปุกรณ์ของเครือ่งกล

6.2.4 ท าการเปิด Valve N2 เขา้ไปในระบบโดย Pressure N2 อยูท่ี ่2.2 bar 

หรอื 3.3 psi

6.2.5ใชน้ ้ายาตรวจสอบรอยร่ัวฉีดพน่บรเิวณรอยตอ่ตา่งๆ

6.2.6 ถา้เจอรอยร่ัวใหท้ าการขนัอนัหรอืเปลีย่น Gasket ใหม ่และท าการ Test 

โดยน ้ายาตรวจสอบรอยรัว้จนกวา่ไมพ่บการร่ัว

(หาก Test จนมั่นใจแลว้วา่ไมม่กีารร่ัวตามจดุตา่งๆ ใหปิ้ด Valve N2 และคง

Pressure ไว ้15 นาท ีตอ้งไมม่กีารตกของ Pressure)

6.2.7 หลังจากนัน้ใหท้ าการเปิด Valve ทัง้ 3 จดุ ทีท่ าการปิดไวก้อ่นเริม่งานกลับ

เหมอืนเดมิ และท าการตรวจสอบพรอ้มบันทกึลงใน Check Sheet ในหัวขอ้

การตรวจสอบหลังเสร็จงานตามเอกสารแนบ 1

3-WI-ME-M2-00-011

15 Mar 2019

Revision No.

Valve N2

Pressure gage

น ้ำยำ snoop หรือ น ้ ำฟองสบู่
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL 00

Position in line CAPL Effective Date

Title คูม่อืการปฏบิัตงิานการเขา้ไปท าการ Lnspection ในพืน้ทีแ่นวทอ่กา๊ชแอมโมเนยี

▲ 1. Reference (เอกสารอา้งองิ)

│ คูม่อืการปฎบิัตงิาน การไลแ่อมโมเนยีในทอ่ของหน่วยงานผลติ 3

▲

2. Record (บนัทกึ)

ที ่line CAPL มกีารตดิตัง้เครือ่งจักร De-Nox เพิม่เตมิที ่exhaust gas blower และขบวนการ De-Nox

จ าเป็นตอ้งใชแ้อมโบเนยี ซึง่เป็นแกส๊อนัตรายตอ่รา่งกาย ดังนัน้จงึจ าเป็นตอ้งมขีัน้ตอนการท างาน

ทีถ่กูตอ้งและปลอดภัย

3. Objective (วตัถปุระสงค)์

เพือ่ใหส้ามารภปฏบิัตงิาน inspection ไดอ้ยา่งปลอยภัยโดยไมม่อีนัตรายอนัเนื่องมาจากแอมโบเนยี

4. Scope (ขอบเขต)

ใชเ้ฉพาะในโรงงานเทา่นัน้ ที ่line CAPL

5. Definition (นยิาม)

-

3-WI-ME-M2-00-012

15 Mar 2019

Revision No.

Established

Approved by : Mr. Boonchai W.

Rev. Created by

Mr.Kunakorn T.

Revised reason

00

Date

28 Feb 2019
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL 00

Position in line CAPL Effective Date

Title คูม่อืการปฏบิัตงิานการเขา้ไปท าการ Lnspection ในพืน้ทีแ่นวทอ่กา๊ชแอมโมเนยี

6. Work Instruction (ข ัน้ตอนการปฏบิตั)ิ

- รองเทา้นริภัย

- สนับแขง้

- หมวกริภัยพรอ้มสายรัดาง

- ถงุมอืผา้

- แวน่  Safety

- หนา้กากกนัแกส๊แอมโมเนยี

- แอมโมเนยี sensor แบบพกพาอยา่งนอ้ย 2 เครือ่ง

6.1 ตอ้งเตรยีมอปุกรณ์ PPE พเิศษิใหพ้รอ้ม คอื

1.1 พกหนา้กากนัแกส๊แบบ half face พรอ้มตลับกรองแกส๊ เบอร ์6006 เทา่นัน้ คนละ 1 ชดุ

ตดิตัวพรอ้มใชง้าน

1.2 พกเครือ่งตรวจวัดแอมโมเนยีแบบพกพา (NH3 gas detector) คนละ 1 เครือ่ง หรอื 2 เครือ่ง

ส าหรับตรวจวัดการ่ัวไหลของแอมโมเนยีในขณะปฏบิัตงิาน

6.2 แจง้ขออนุญาต GL สว่นผลติกอ่นเขา้ไปในพืน้ทีแ่อมโมเนยี

6.3 ตรวจสอบอปุกรณ์ตามเอกสาร inspection sheet

6.4 หลังจาก inspection เสร็จตอ้งแจง้ GL สว่นผลติรับทราบวา่ไดป้ฏบิัตงิานเสร็จแลว้ หรอืแจง้เกีย่วกบั 

ความผดิปกตทิีต่รวจสอบพบ พรอ้มเนน้ย ้าเรือ่งความปลอยภัยในกรณีทีไ่มส่ามารถแกไ้ข

ไดใ้นขณะ line run

** หากเกดิการ Alarm ของ sensor ใหห้ยดุการทันทแีละรบีออกจากหนา้งานและแจง้ทาง 

GLหน่วยงานผลติทันท ี**

3-WI-ME-M2-00-012

15 Mar 2019

Revision No.
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL Revision No. 00

Position in line แอมโมเนยี Effective Date

Title การใชง้านรถงา (Fork Lift) ในการยกถังแอมโมเนยี (NH3)

▲ 1. Reference (เอกสารอา้งองิ)

│

▲ 1.1 การใชร้ถ FORKLIFT 3-WI-ME-M3-00-043

1.2 แบบตรวจสอบสลงิผกูมดัถังแอมโมเนยี (NH3) 3-WI-SF-SF-00-010

2. Record (บนัทกึ)

-

3. Objective (วตัถปุระสงค)์

เพือ่ใหท้ราบถงึขัน้ตอนการใชร้ถงา (Fork Lift) ในการยกถังแอมโมเนยี Line CAPL

ไดอ้ยา่งถกูตอ้งและปลอดภัย

4. Scope (ขอบเขต)

คูม่อืฉบับนีใ้ชเ้ป็นมาตรฐานในการด าเนนิการเรือ่งการใชง้านรถงา(Fork Lift) ในการยกถัง

แอมโมเนยี (NH3) Line CAPL ของฝ่ายวศิวกรรมและซอ่มบ ารุงเทา่นัน้

5. Definition (นยิาม)

-

Approved by : Mr.Wanaichanok C.

Rev. Date

18.04.2019

3-WI-ME-M2-00-052

27 Apr 2019

Created by

นายศภุกร ศรวีเิชยีร

Revised reason
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL Revision No. 00

Position in line แอมโมเนยี Effective Date

Title การใชง้านรถงา (Fork Lift) ในการยกถังแอมโมเนยี (NH3)

6. ข ัน้ตอนการปฏบิตังิาน

6.1 ขัน้ตอนกอ่นการปฏบิัตงิาน

6.1.1 ผูใ้หส้ญัญาณรถงา (Fork Lift) จะตอ้งม ี2 คน จากสว่นผลติ 2 ในการใหส้ญัญาณทกุครัง้

6.1.2 ผูป้ฏบิัตงิานในการยกถังแอมโมเนยี (NH3) จะตอ้งสวม PPE ตามกฏขอ้บังคับของบรษัิท

อยา่งเครง่ครัด

6.1.3 ผูข้บัรถงา (Fork Lift) จะตอ้งเป็นผูผ้า่นการทดสอบและไดรั้บอนุญาตในการขบัรถและ

ปฏบิัตติาม WI การขออนุญาตขบัรถงา (Fork Lift)  และรถบรรทกุหกลอ้

6.1.4 ผูใ้หส้ญัญาณและผูข้บัรถงาตอ้งสวมใสอ่ปุกรณ์ PPE ใหค้รบรวมถงึตอ้งพกพาเครือ่ง

Gas Detector (NH3) และหนา้กากป้องกันแกส๊พษิ 3M รุน่ 6006 (Multi Gas/Vapor)

โดยจะตอ้งสามารถใชไ้ดทั้นทเีมือ่เกดิการร่ัวของแอมโมเนยี (NH3)

6.2 ขัน้ตอนการยกถังแอมโมเนยี (NH3) ลงจากรถบรรทกุ

6.2.1 ท าการตรวจสอบ support ถัง และตัวถังแอมโมเนยี ตอ้งอยูใ่นสภาพแข็งแรงมัน่คง 

กอ่นท าการยกทกุครัง้

6.2.2 ท าการเตรยีมและตรวจสอบพืน้ที ่โดยไมใ่หม้สี ิง่ของวางกดีขวางทางของรถงา (Fork Lift) 

ขณะทีท่ าการยกถังแอมโมเนยี (NH3) ซึง่จะตอ้งท าการยก Barrier ทีก่ัน้ Rack ของถัง

แอมโมเนยี (NH3) ออกกอ่น โดยใช ้รถงา (Fork Lift) เสยีบเขา้กับชอ่งของ Jig

ทีใ่ชส้ าหรับยก Barrier และจะตอ้งมผีูใ้หส้ญัญาณของต าแหน่งของงาขณะเสยีบงา

เขา้กับ Jig หลังจากนัน้ใหท้ าการยก Barrier ออกใหพ้น้รัศมกีารยกของถังแอมโมเนยี

และท าการน า Barrier มาวางบรเิวณเดมิหลังจากปฏบิัตงิานเสร็จ

รปูที ่1 Barrier และ Jig ทีใ่ชใ้นการชว่ยยก Barrier
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ช่องส ำหรับเสียบงำของรถงำ (Fork
Lift) เพ่ือท ำกำรยก Barrier
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL Revision No. 00

Position in line แอมโมเนยี Effective Date

Title การใชง้านรถงา (Fork Lift) ในการยกถังแอมโมเนยี (NH3)

6.2.3 ท าการตรวจสอบสลงิทีใ่ชผ้กูมัดถังแอมโมเนยี (NH3)  โดยสลงิจะตอ้งไมช่ ารดุและตอ้ง

มกีารผกูมัดกับฐานยดึถังอยา่งแน่นหนา โดยใชแ้บบฟอรม์การตรวจสอบสลงิผกูมัดถัง

แอมโมเนยี (NH3)

6.2.4 น ารถงา (Fork Lift) มาเทยีบขา้งรถบรรทกุเพือ่เตรยีมการยกถังแอมโมเนยี (NH3)
ลงจากรถบรรทกุและจะตอ้งมผีูใ้หส้ญัญาณส าหรับใหส้ญัญาณรถงา (Fork Lift) 

อยา่งนอ้ย 2 คน

6.2.5 ท าการปรับระยะหา่งงาของรถงา (Fork Lift) ใหม้รีะยะกวา้ง 94cm ตามทีก่ าหนดไว ้

ซ ึง่จะพอดกีับระยะของชอ่ง Support ของถังแอมโมเนยี (NH3)  ตามรปูที2่

รปูที ่2 จดุตรวจสอบการใชส้ลงิผกูมัด ถังแอมโมเนยี (NH3)

6.2.6 ท าการยกงาของรถงา (Fork Lift) ใหอ้ยูใ่นระดับเดยีวกับ Support ของถัง

แอมโมเนยี (NH3) ทีอ่ยูบ่นรถบรรทกุ

รปูที ่3 ระยะความกวา้งของชอ่ง support ของถังแอมโมเนยี ส าหรับใชง้าเสยีบยก

3-WI-ME-M2-00-052
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จุดตรวจสอบกำรยดึสลิงกบั
ถงัแอมโมเนีย

จุดตรวจสอบกำรยดึสลิงกบั
ถงัแอมโมเนีย

94 cm.
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL Revision No. 00

Position in line แอมโมเนยี Effective Date

Title การใชง้านรถงา (Fork Lift) ในการยกถังแอมโมเนยี (NH3)

6.2.7 ท าการเดนิหนา้รถงา (Fork Lift) เพือ่เสยีบงาของรถใหเ้ขา้กับ Support ของถังแอมโมเนยี

โดยมผีูใ้หส้ญัญาณเพือ่บอกต าแหน่งของงาและ Support เพือ่ยนืยันวา่งาของรถงา 

(Fork Lift) เสยีบเขา้ไปยัง Support จนสดุ( Support ตรงกับต าแหน่งที ่Mark ไวบ้นงาน

ของรถงา Fork Lift) เพือ่ป้องกันการไถลตกออกจากงาขณะท าการยก

รปูที ่4 การใชร้ถงา (Fork Lift) เสยีบงาเขา้กับ Support ของถังแอมโมเนยี (NH3)

6.2.8 เมือ่ผูใ้หส้ญัญาณตรวจสอบต าแหน่งของงาเรยีบรอ้ยแลว้ ใหผู้ข้บัรถงา (Fork Lift) 

ยกงาของรถงายกงาของรถงา (Fork Lift) เพือ่ให ้Support ลอยเหนอืพืน้ของรถบรรทกุ

6.2.9 ท าการถอยรถงา (Fork Lift) โดยใหถั้งแอมโมเนยี (NH3)พน้จากรถบรรทกุ

เมือ่พน้จากระยะของรถบรรทกุแลว้ใหห้ยดุรถและลดระดับของงาลงโดยใหส้งู

จากพืน้ประมาณ 40 cm. 

6.2.10 หลังจากนัน้ใหเ้คลือ่นทีร่ถงาไปยังบรเิวณดา้นหนา้ของ Rack วางถังแอมโมเนยี (NH3)

โดยใหป้ฏบิัตติามขัน้ตอน 6.3

6.3 ขัน้ตอนการยกถังแอมโมเนยี (NH3) เพือ่วางบน Rack

6.3.1 น ารถงา (Fork Lift) จอดเทยีบ Rack เพือ่เตรยีมท าการยก ถังแอมโมเนยี (NH3)

ขึน้วางบน Rack

6.3.2 ท าการยกงาของรถงา (Fork Lift) ใหอ้ยูใ่นระดับทีเ่หมาะสมส าหรับวางถัง

แอมโมเนยี (NH3) บน Rack โดยมผีูใ้หส้ญัญาณเป็นคนใหส้ญัญาณ

ตรวจสอบระดับความสงูของงาและต าแหน่งดา้นขา้งของถังแอมโมเนยี (NH3)

เพือ่ป้องกันไมใ่หช้นกับโครงสรา้งของ Rack 

6.3.4 ท าการเดนิหนา้รถงา (Fork Lift) อยา่งชา้ๆ เพือ่วาง ถังแอมโมเนยี (NH3) โดยจะตอ้งมผีู ้

ใหส้ญัญาณเป็นระยะๆเพือ่บอกต าแหน่งของ ถังแอมโมเนยี (NH3) กอ่นทีจ่ะท าการวาง

6.3.5 เมือ่ไดร้ะยะทีเ่หมาะสม ใหท้ าการลดระดับของงาลงอยา่งชา้ๆ เพือ่ป้องกันการกระแทก

กันของ Support และ Rack วางถังแอมโมเนยี (NH3) โดยผูใ้หส้ญัญาณจะตอ้งบอก

ต าแหน่งเป็นระยะๆ

6.3.6 เมือ่วางถังแอมโมเนยีเรยีบรอ้ยแลว้ ใหท้ าการถอยรถงา (Fork Lift) ออกอยา่งชา้ๆ

จนพน้จากระยะของ Rack วางถังแอมโมเนยี (NH3)

3-WI-ME-M2-00-052
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Work Instruction [Confidential]

Department Mechanical Document No.

Section/ Line CAPL Revision No. 00

Position in line แอมโมเนยี Effective Date

Title การใชง้านรถงา (Fork Lift) ในการยกถังแอมโมเนยี (NH3)

6.4 ขัน้ตอนการยกถังแอมโมเนยี (NH3) ออกจาก Rack

6.4.1 น ารถงา (Fork Lift) จอดเทยีบ Rack เพือ่เตรยีมท าการยกถังแอมโมเนยี (NH3)

ออกจาก Rack
6.4.2 ท าการยกงาของรถงา (Fork Lift) ใหอ้ยูใ่นระดับทีเ่หมาะสมส าหรับวางถังแอมโมเนยี

(NH3) บน Rack โดยมผีูใ้หส้ญัญาณเป็นคนใหส้ญัญาณ และตรวจสอบระดับความสงู

ของงา
6.4.3 ท าการเดนิหนา้รถงา (Fork Lift) อยา่งชา้ๆ ใหเ้ขา้ไปยังชอ่งของ Support วางถัง

แอมโมเนยี (NH3) โดยจะตอ้งมผีูใ้หส้ญัญาณเป็นระยะๆเพือ่บอกต าแหน่งของงา
6.4.4 ผูใ้หส้ญัญาณตอ้งตรวจสอบระยะของงาทีเ่คลือ่นเขา้ชอ่งของ Support วางถัง

แอมโมเนยี (NH3) เมือ่ไดร้ะยะทีเ่หมาะสมใหส้ญัญาณยกงาขึน้อยา่งชา้ๆ

6.4.5 ท าการยกงาของรถงา (Fork Lift) ขึน้ชา้ๆ และให ้Support ของถังแอมโมเนยี (NH3)

ลอยขึน้สงูพน้จาก Rack  โดยใหผู้ใ้หส้ญัญาณ เป็นผูบ้อกเป็นระยะๆ 

6.4.6 ท าการถอยรถงา (Fork Lift) อยา่งชา้ๆ ใหพ้น้จากระยะ Rack วางถังแอมโมเนยี (NH3)

โดยมผีูใ้หส้ญัญาณ เป็นคนใหส้ญัญาณ

6.4.7 เมือ่ถอยรถพน้จากระยะของ Rack วางถังแอมโมเนยี (NH3) ใหล้ดระดับงาลงอยา่งชา้ๆ

จนอยูเ่หนอืพืน้ประมาณ 40 cm. และท าการเคลือ่นรถไปยังต าแหน่งทีจ่ะท าการวางถัง

แอมโมเนยี (NH3)

6.4.8 ท าการวางถังแอมโมเนยี (NH3) ลงอยา่งชา้ๆจนถงึพืน้ หลังจากนัน้ท าการถอยงา

ของรถงา (Fork Lift) ใหพ้น้จาก Supportทีว่างถังแอมโมเนยี (NH3)

Safety Point

กรณีเมือ่เกดิแอมโมเนยีร่ัวขณะก าลังปฏบิัตงิาน

1. ใหท้างผูป้ฏบิัตงิานดับเครือ่งรถงา (Fork Lift) และหนอีอกจากบรเิวณนัน้ทันท ี

ไปยังหอ้ง pupit ทีใ่กลท้ีส่ดุ

2. ตดิตอ่เจา้ของพืน้ที ่CAPL เพือ่แจง้ใหท้ราบเกีย่วกับแอมโมเนยีร่ัว (ตดิตอ่ 6221)

3-WI-ME-M2-00-052
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ฝ่าย : วศิวกรรมและซอ่มบ ารงุ

สว่น : เครือ่งกล

สถานที ่: ถังแอมโมเนีย (NH3)
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ME2 CAPL master plan 

De-Nox

2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023

Y M Year Month 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

CAPL De-Nox SKT เปิดตรวจสอบ ammonia spraying nozzle 1 0 May-23 May-24 0 6.8     J        

CAPL De-Nox SKT เปลีย่น Flex SUS304 ของชดุ NH3 Nozzle (50A, 6 Pc.) 3 0 Mar-23 Mar-26 0 8.8  J J          

CAPL De-Nox SKT เปลีย่น Flex SUS304 ของชดุ NH3 Nozzle (150A, 1 Pc.) 3 0 Feb-23 Feb-26 0 9.7  J           

CAPL De-Nox SKT เก็บ sampling catalyst  De-NOX สง่ check 7 0 Dec-19 Dec-26 3 11.8             

CAPL De-Nox SKT เปลีย่น Catalyst ของ De-Nox 10 0 Apr-23 Apr-33 0 7.8    J         

CAPL De-Nox SUS De-Nox ตรวจสอบ leak หนา้แปลนทอ่ของ NH3 0 3 Sep-23 Dec-23 0 2.7  J   J    J   Y

CAPL De-Nox SUS De-Nox ตรวจสอบ leak ขอ้ตอ่เกลีย่วของ NH3 0 3 Sep-23 Dec-23 0 2.7  J   J    J   Y

CAPL De-Nox SUS De-Nox ตรวจสอบ leak ตวั valve ของ NH3 0 3 Sep-23 Dec-23 0 2.7  J   J    J   Y

CAPL De-Nox ผรม นอก ตรวจสอบความหนาทอ่ NH3 2 0 Jun-23 Jun-25 0 5.7      J       

Last 

service

Next 

service

Life servise
ResponsibleLine

Machine or 

equipment
Repair item

Period

Update 20/12/2023
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1. INTRODUCTION

At the request of NS-Siam United Steel Co., Ltd., DEXON Technology Public Company 

Limited performed Ultrasonic Thickness Measurement (UTM) and Penetrant Testing (PT) 

on Ammonia Pipeline D-Nox Line. The inspection was conducted at the NS-SUS, CAPL 

Plant, Map Ta Phut in Rayong province. The inspection date was on 27 June 2023. 

2. INSPECTION SUMMARY

To evaluate the condition of Ammonia Pipeline D-Nox Line, therefore, UTM and PT were 

carried out. The inspection results were summarized as following table. 

Penetrant Testing (PT) 

Weld joint. PT Finding PT Result 

1-37 No relevant indication was found. Accepted 

Ultrasonic Thickness Measurement (UTM) 

Size TMLs Norminal Thk. (mm) 
Actual Minimum 

Thk. (mm) 

1/2'' 50 2.77 2.40 

1'' 12 3.38 2.73

2'' 122 3.90 3.71 

6'' 72 7.10 4.27 

3. DETAILED LOGS

On the following pages inspection logs detailing the inspection findings and picture logs 

presenting a visualization of the inspection findings can be found. 
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ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

19

Extent Drawing No Visual Inspection carried out

     No

Mode (Normal / Echo-Echo) Acceptance Criteria

Ref. Block (Serial number)

Probe Type / Frequency Range  

10

 

Client Name Location Inspection Date

NS-Siam United Steel Company Limited Map Ta Phut, Rayong 27-Jun-23
Client Rep. Name Test Site Page No.

Mr. Kwan W. NS-SUS, CAPL Plant 1 of
Inspection of Item Project No

Ammonia Pipeline D-NOX Line 2306068

As mark on ISO N/A    Yes
Material Surface (Paint / No Paint) Nom. Thickness Temperature

Stainless  steel Paint 3.88/2.77 Ambient

Procedure No

P-INT-12 Normal & Echo-Echo Client requirement (Record only)

Equipment Type / Serial Number Couplant Type

Visual Inspection Observation

UTM 38 DL PLUS/ S/N 120374702 Sound safe S/N 144816
Probe (Serial Number) Crystal Diameter         Calibration Low / High Step

S/N 1225757 10 mm. T/R / 5 MHz 50 4

Mr. Sayan S. 27/Jun/23 ………………………………………….

100% External visual inspection. Satisfactory condition.

Inspection Comment

Inspection Conclusion

There is no GA drawing of the pipe system. The nominal thickness to be in this inspection report is from the average numbers 

from thickness measurement reading then roundup into be nominal thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.The minimum thickness found is See Summary.

Inspection Acceptance Repair area/Defect marked on

Annual monitoring required
Operator Name Date Sign

Client Representative Date Sign

Mr. Kwan W. ………………………………………….

Over view

F-PINT12-01 Rev.08

DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com Effective Date: 22-Jul-2022
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ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

of

Inspection Comment

12

The result of thickness measurement should be monitoring as detail in table below :

2.73

Norminal Thk.(mm) Minimum Thk.(mm)
50 1/2 2.77 2.40

Inspection of Item Project No

Ammonia Pipeline D-NOX Line 2306068

72 6 7.10 4.27

1 3.38
122 2 3.90 3.71

TMLs Size

Client Rep. Name Test Site Page No.

Mr. Kwan W. NS-SUS, CAPL Plant 2 19

Client Name Location Inspection Date

NS-Siam United Steel Company Limited Map Ta Phut, Rayong 27-Jun-23

Addition

Pipe Reduce

Elbow Tee

Pictures for the measurament refering of UTM data.
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ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

of

Inspection Comment

 

Inspection of Item Project No

Ammonia Pipeline D-NOX Line 2306068

Client Rep. Name Test Site Page No.

Mr. Kwan W. NS-SUS, CAPL Plant 3 19

Client Name Location Inspection Date

NS-Siam United Steel Company Limited Map Ta Phut, Rayong 27-Jun-23

Addition

1

2

3

4

5
6

7

8

9

10

12

13

11

14

x

15

16

17

Inaccessible area

18

19

20

21

22

23

24

26

25

27

28

29
31

32

34

33
35

Cont. s
heet 2

/3

Sheet. 1/3

30

Drawing line is showing  TML  No.1 to No.35
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ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

of

Inspection Comment

 

Client Name Location Inspection Date

NS-Siam United Steel Company Limited Map Ta Phut, Rayong 27-Jun-23

Inspection of Item Project No

Ammonia Pipeline D-NOX Line 2306068

Client Rep. Name Test Site Page No.

Mr. Kwan W. NS-SUS, CAPL Plant 4 19

Addition

Cont. sht. 3/3

Sheet 2/3

From Sht. 1
/3 36

37

38

39

40
41

42

43

44

45

47

48

49

46

50

51

52

54

53

55

56

57

58

59

60

62

61

63

64

65

67

66

Drawing line is showing  TML  No.36 to No.67
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ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

of

Inspection Comment

 

Client Name Location Inspection Date

NS-Siam United Steel Company Limited Map Ta Phut, Rayong 27-Jun-23

Inspection of Item Project No

Ammonia Pipeline D-NOX Line 2306068

Client Rep. Name Test Site Page No.

Mr. Kwan W. NS-SUS, CAPL Plant 5 19

Addition

From sht. 2/3

Sheet 3/3

High Level

A-A

A-A

76

68

78

71

69

77

80

84

85

75

727374

81
82

83

86878889

91

98

102

99

100

97

96

93
94

95

92

104
105

106

103

107

108

109
112

113

114

115

116

117

110

123

122

121

120

119

118

101

111

70

79

90

Drawing line is showing  TML  No.68 to No.123
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Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 2.77 1.80 2.77 2.84 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 2.77 1.80 2.87 2.88 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 2.77 1.80 2.85 2.85 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 2.77 1.80 2.87 2.76 0.026 0.001 36.583 935.277

12 2.77 1.80 2.87 2.91 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 2.77 1.80 2.86 2.93 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 2.77 1.80 2.91 2.88 0.007 0.000 150.904 No Calculation

9 2.77 1.80 2.88 2.96 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.80 1.80 3.31 3.44 0.000 0.037 No Calculation 44.382

3 3.80 1.80 3.49 3.56 0.000 0.025 No Calculation 71.445

6 3.80 1.80 3.39 3.34 0.012 0.047 129.107 32.616

9 3.80 1.80 3.42 3.45 0.000 0.036 No Calculation 45.929

12 3.80 1.80 3.41 3.59 0.000 0.022 No Calculation 83.043

3 3.80 1.80 3.25 3.52 0.000 0.029 No Calculation 59.847

6 3.80 1.80 3.35 3.76 0.000 0.004 No Calculation 477.381

9 3.80 1.80 3.39 3.55 0.000 0.026 No Calculation 68.197

12 3.80 1.80 3.24 3.53 0.000 0.028 No Calculation 62.424

3 3.80 1.80 3.33 3.53 0.000 0.028 No Calculation 62.424

6 3.80 1.80 3.32 3.50 0.000 0.031 No Calculation 55.207

9 3.80 1.80 3.42 3.38 0.010 0.043 165.575 36.650

12 3.80 1.80 3.48 3.37 0.026 0.044 59.828 35.571

3 3.80 1.80 3.35 3.70 0.000 0.010 No Calculation 185.107

6 3.80 1.80 3.47 3.51 0.000 0.030 No Calculation 57.447

9 3.80 1.80 3.36 3.49 0.000 0.032 No Calculation 53.112

12 3.80 1.80 3.28 3.51 0.000 0.030 No Calculation 57.447

3 3.80 1.80 3.42 3.49 0.000 0.032 No Calculation 53.112

6 3.80 1.80 3.41 3.57 0.000 0.024 No Calculation 74.975

9 3.80 1.80 3.44 3.58 0.000 0.023 No Calculation 78.825

12 3.80 1.80 3.34 3.48 0.000 0.033 No Calculation 51.148

3 3.80 1.80 3.44 3.45 0.000 0.036 No Calculation 45.929

6 3.80 1.80 3.41 3.63 0.000 0.017 No Calculation 104.875

9 3.80 1.80 3.40 3.66 0.000 0.014 No Calculation 129.436

12 3.80 1.80 3.41 3.58 0.000 0.023 No Calculation 78.825

3 3.80 1.80 3.37 3.43 0.000 0.038 No Calculation 42.920

6 3.80 1.80 3.39 3.46 0.000 0.035 No Calculation 47.566

9 3.80 1.80 3.34 3.61 0.000 0.020 No Calculation 92.810

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

2 1/2'' Pipe

3 1'' Pipe

1 1/2'' Pipe

6 1'' Pipe

7 1'' Pipe

4 1'' Pipe

5 1'' Pipe

8 1'' Pipe

9 1'' Pipe

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 3.38 1.80 3.08 3.26 0.000 0.012 No Calculation 118.533

3 3.38 1.80 3.07 3.04 0.007 0.035 173.261 35.531

6 3.38 1.80 3.09 3.18 0.000 0.021 No Calculation 67.223

9 3.38 1.80 3.02 3.07 0.000 0.032 No Calculation 39.913

12 3.38 1.80 3.04 3.37 0.000 0.001 No Calculation 1529.567

3 3.38 1.80 3.09 3.22 0.000 0.016 No Calculation 86.464

6 3.38 1.80 3.10 3.62 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.09 3.21 0.000 0.017 No Calculation 80.805

12 3.38 1.80 3.09 2.73 0.086 0.067 10.829 13.939

3 3.38 1.80 3.15 2.73 0.100 0.067 9.282 13.939

6 3.38 1.80 3.09 2.99 0.024 0.040 49.882 29.727

9 3.38 1.80 3.08 2.85 0.055 0.054 19.136 19.301

12 2.77 1.80 2.86 3.25 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 2.77 1.80 2.74 3.19 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 2.77 1.80 2.80 3.12 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 2.77 1.80 2.82 3.23 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.09 3.23 0.000 0.015 No Calculation 92.878

3 3.38 1.80 3.13 3.27 0.000 0.011 No Calculation 130.195

6 3.38 1.80 3.03 3.29 0.000 0.009 No Calculation 161.292

9 3.38 1.80 3.11 3.28 0.000 0.010 No Calculation 144.188

12 3.38 1.80 3.08 3.17 0.000 0.022 No Calculation 63.558

3 3.38 1.80 3.14 3.29 0.000 0.009 No Calculation 161.292

6 3.38 1.80 3.07 3.38 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.03 3.32 0.000 0.006 No Calculation 246.809

12 3.38 1.80 3.07 3.23 0.000 0.015 No Calculation 92.878

3 3.38 1.80 3.16 3.32 0.000 0.006 No Calculation 246.809

6 3.38 1.80 3.05 3.24 0.000 0.014 No Calculation 100.208

9 3.38 1.80 3.13 3.33 0.000 0.005 No Calculation 298.119

12 3.38 1.80 3.11 3.14 0.000 0.025 No Calculation 54.395

3 3.38 1.80 3.05 3.19 0.000 0.020 No Calculation 71.274

6 3.38 1.80 3.09 3.29 0.000 0.009 No Calculation 161.292

9 3.38 1.80 3.11 3.20 0.000 0.018 No Calculation 75.775

12 3.38 1.80 3.16 3.32 0.000 0.006 No Calculation 246.809

3 3.38 1.80 3.02 3.23 0.000 0.015 No Calculation 92.878

6 3.38 1.80 3.08 3.19 0.000 0.020 No Calculation 71.274

9 3.38 1.80 3.07 3.38 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

11 1" Pipe

12 1" Pipe

10 1" Pipe

15 1" Pipe

16 1" Pipe

13 1/2" Pipe

14 1" Pipe

17 1" Pipe

18 1" Pipe

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 3.38 1.80 3.12 3.20 0.000 0.018 No Calculation 75.775

3 3.38 1.80 3.06 3.39 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.00 3.21 0.000 0.017 No Calculation 80.805

9 3.38 1.80 3.13 3.22 0.000 0.016 No Calculation 86.464

12 3.38 1.80 3.02 3.64 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.16 3.56 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.12 3.49 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.08 3.15 0.000 0.024 No Calculation 57.184

12 3.38 1.80 3.13 3.41 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.12 3.61 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.01 3.51 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.03 3.33 0.000 0.005 No Calculation 298.119

12 3.38 1.80 3.04 3.03 0.002 0.036 515.591 34.238

3 3.38 1.80 3.12 3.32 0.000 0.006 No Calculation 246.809

6 3.38 1.80 3.14 3.38 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.13 3.41 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.00 2.99 0.002 0.040 498.822 29.727

3 3.38 1.80 3.16 3.12 0.010 0.027 138.328 49.462

6 3.38 1.80 3.15 3.33 0.000 0.005 No Calculation 298.119

9 3.38 1.80 3.12 3.36 0.000 0.002 No Calculation 759.912

12 3.38 1.80 3.17 3.26 0.000 0.012 No Calculation 118.533

3 3.38 1.80 3.13 3.18 0.000 0.021 No Calculation 67.223

6 3.38 1.80 3.18 3.23 0.000 0.015 No Calculation 92.878

9 3.38 1.80 3.09 3.38 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.18 3.27 0.000 0.011 No Calculation 130.195

3 3.38 1.80 3.08 3.14 0.000 0.025 No Calculation 54.395

6 3.38 1.80 3.10 3.15 0.000 0.024 No Calculation 57.184

9 3.38 1.80 3.05 3.11 0.000 0.028 No Calculation 47.269

12 3.38 1.80 3.15 3.13 0.005 0.026 278.752 51.830

3 3.38 1.80 3.17 3.20 0.000 0.018 No Calculation 75.775

6 3.38 1.80 3.12 3.38 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.07 3.36 0.000 0.002 No Calculation 759.912

12 3.38 1.80 3.16 3.18 0.000 0.021 No Calculation 67.223

3 3.38 1.80 3.10 3.39 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.16 3.33 0.000 0.005 No Calculation 298.119

9 3.38 1.80 3.01 3.44 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

20 1'' Pipe

21 1'' Pipe

19 1'' Pipe

24 1'' Pipe

25 1'' Pipe

22 1'' Pipe

23 1'' Pipe

26 1'' Pipe

27 1'' Pipe

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 3.38 1.80 3.10 3.32 0.000 0.006 No Calculation 246.809

3 3.38 1.80 3.10 3.39 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.12 3.36 0.000 0.002 No Calculation 759.912

9 3.38 1.80 3.15 3.27 0.000 0.011 No Calculation 130.195

12 3.38 1.80 3.05 3.35 0.000 0.003 No Calculation 503.361

3 3.38 1.80 3.03 3.29 0.000 0.009 No Calculation 161.292

6 3.38 1.80 3.01 3.23 0.000 0.015 No Calculation 92.878

9 3.38 1.80 3.13 3.14 0.000 0.025 No Calculation 54.395

12 3.38 1.80 3.03 3.11 0.000 0.028 No Calculation 47.269

3 3.38 1.80 3.02 3.30 0.000 0.008 No Calculation 182.671

6 3.38 1.80 3.12 3.31 0.000 0.007 No Calculation 210.159

9 3.38 1.80 3.15 3.23 0.000 0.015 No Calculation 92.878

12 3.38 1.80 2.74 3.10 0.000 0.029 No Calculation 45.233

3 3.38 1.80 2.78 3.40 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 2.76 3.29 0.000 0.009 No Calculation 161.292

9 3.38 1.80 2.85 3.18 0.000 0.021 No Calculation 67.223

12 3.38 1.80 3.12 3.54 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.02 3.31 0.000 0.007 No Calculation 210.159

6 3.38 1.80 3.17 3.47 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.13 3.40 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 2.77 1.80 2.65 2.80 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 2.77 1.80 2.73 2.64 0.021 0.013 39.123 62.951

6 2.77 1.80 2.77 2.89 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 2.77 1.80 2.79 2.81 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.13 3.61 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.02 3.69 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.14 3.43 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.11 3.38 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.33 3.29 0.010 0.009 156.144 161.292

3 3.38 1.80 3.22 3.42 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.18 3.21 0.000 0.017 No Calculation 80.805

9 3.38 1.80 3.33 3.46 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.32 3.47 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.28 3.82 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.31 3.69 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.25 3.89 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

28 1'' Pipe

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

29 1''

32 1'' Pipe

33 1/2'' Pipe

Pipe

30 1'' Pipe

31 1'' Pipe

36 1'' Pipe

34 1'' Pipe

35 1'' Pipe

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 3.38 1.80 3.55 3.55 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.50 3.57 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.49 3.60 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.43 3.55 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.52 3.64 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.53 3.64 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.42 3.61 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.46 3.55 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.53 3.74 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.49 3.76 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.51 3.50 0.002 0.000 712.603 No Calculation

9 3.38 1.80 3.57 3.74 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.46 3.85 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.51 3.83 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.37 3.89 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.49 3.82 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.58 3.55 0.007 0.000 244.521 No Calculation

3 3.38 1.80 3.16 3.61 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.45 3.58 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.37 3.51 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.15 3.17 0.000 0.022 No Calculation 63.558

3 3.38 1.80 3.23 3.87 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.28 3.49 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.23 3.35 0.000 0.003 No Calculation 503.361

12 3.38 1.80 3.17 3.35 0.000 0.003 No Calculation 503.361

3 3.38 1.80 3.23 3.52 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.27 3.81 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.19 3.52 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.26 3.23 0.007 0.015 199.808 92.878

3 3.38 1.80 3.18 3.43 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.20 3.35 0.000 0.003 No Calculation 503.361

9 3.38 1.80 3.27 3.36 0.000 0.002 No Calculation 759.912

12 3.38 1.80 3.20 3.36 0.000 0.002 No Calculation 759.912

3 3.38 1.80 3.15 3.29 0.000 0.009 No Calculation 161.292

6 3.38 1.80 3.27 3.41 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.28 3.44 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

37 1'' Pipe

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

38 1''

41 1'' Pipe

42 1'' Pipe

Pipe

39 1'' Pipe

40 1'' Pipe

45 1'' Pipe

43 1'' Pipe

44 1'' Pipe

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 3.38 1.80 2.48 2.70 0.000 0.070 No Calculation 12.894

3 3.38 1.80 2.50 2.85 0.000 0.054 No Calculation 19.301

6 3.38 1.80 2.48 2.75 0.000 0.065 No Calculation 14.691

9 3.38 1.80 2.48 2.67 0.000 0.073 No Calculation 11.938

12 3.38 1.80 3.20 3.42 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.15 3.30 0.000 0.008 No Calculation 182.671

6 3.38 1.80 3.27 3.54 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.28 3.38 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.34 3.25 0.021 0.013 67.534 108.666

3 3.38 1.80 3.53 3.31 0.052 0.007 28.771 210.159

6 3.38 1.80 3.78 3.51 0.064 0.000 26.548 No Calculation

9 3.38 1.80 3.60 3.37 0.055 0.001 28.613 1529.567

12 2.77 1.80 2.51 2.79 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 2.77 1.80 2.53 2.88 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 2.77 1.80 2.52 2.82 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 2.77 1.80 2.54 2.80 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 2.77 1.80 2.49 2.40 0.021 0.038 27.945 15.799

3 2.77 1.80 2.58 2.51 0.017 0.027 42.517 26.604

6 2.77 1.80 2.57 2.63 0.000 0.014 No Calculation 57.759

9 2.77 1.80 2.45 2.64 0.000 0.013 No Calculation 62.951

12 2.77 1.80 2.50 2.80 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 2.77 1.80 2.55 2.79 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 2.77 1.80 2.51 2.79 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 2.77 1.80 2.52 2.76 0.000 0.001 No Calculation 935.277

12 2.77 1.80 2.82 2.66 0.038 0.011 22.531 76.168

3 2.77 1.80 2.80 2.74 0.014 0.003 65.671 305.264

6 2.77 1.80 2.78 2.74 0.010 0.003 98.507 305.264

9 2.77 1.80 2.74 2.70 0.010 0.007 94.315 125.260

12 2.77 1.80 2.73 2.88 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 2.77 1.80 2.78 2.89 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 2.77 1.80 2.68 2.91 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 2.77 1.80 2.80 2.89 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.18 3.31 0.000 0.007 No Calculation 210.159

3 3.38 1.80 3.11 3.34 0.000 0.004 No Calculation 375.085

6 3.38 1.80 3.13 3.29 0.000 0.009 No Calculation 161.292

9 3.38 1.80 3.03 3.10 0.000 0.029 No Calculation 45.233

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

46 1/2'' Pipe

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

47 1''

50 1/2'' Pipe

51 1/2'' Pipe

Pipe

48 1'' Pipe

49 1/2'' Pipe

54 1'' Pipe

52 1/2'' Pipe

53 1/2'' Pipe

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 3.38 1.80 3.12 3.60 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.09 3.50 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 3.12 3.45 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.05 3.52 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.02 3.62 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.07 3.30 0.000 0.008 No Calculation 182.671

6 3.38 1.80 3.10 3.64 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.11 3.59 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.00 3.43 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.09 3.16 0.000 0.023 No Calculation 60.226

6 3.38 1.80 3.13 3.47 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.09 3.68 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.11 3.20 0.000 0.018 No Calculation 75.775

3 3.38 1.80 3.12 3.32 0.000 0.006 No Calculation 246.809

6 3.38 1.80 2.80 3.03 0.000 0.036 No Calculation 34.238

9 3.38 1.80 3.13 3.44 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.11 3.44 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.10 3.50 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 2.77 3.53 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.13 3.27 0.000 0.011 No Calculation 130.195

12 3.38 1.80 3.14 3.53 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.12 3.52 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.38 1.80 2.98 3.41 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.12 3.24 0.000 0.014 No Calculation 100.208

12 3.38 1.80 3.10 3.20 0.000 0.018 No Calculation 75.775

3 3.38 1.80 3.13 3.17 0.000 0.022 No Calculation 63.558

6 3.38 1.80 2.78 3.05 0.000 0.034 No Calculation 36.903

9 3.38 1.80 3.11 3.20 0.000 0.018 No Calculation 75.775

12 3.38 1.80 3.100 3.26 0.000 0.012 No Calculation 118.533

3 3.38 1.80 3.020 3.11 0.000 0.028 No Calculation 47.269

6 3.38 1.80 3.130 3.32 0.000 0.006 No Calculation 246.809

9 3.38 1.80 3.110 3.27 0.000 0.011 No Calculation 130.195

12 3.38 1.80 3.020 3.38 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.140 3.33 0.000 0.005 No Calculation 298.119

6 3.38 1.80 3.070 3.21 0.000 0.017 No Calculation 80.805

9 3.38 1.80 3.100 3.17 0.000 0.022 No Calculation 63.558

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

55 1'' Pipe

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

56 1''

59 1'' Pipe

60 1'' Pipe

Pipe

57 1'' Pipe

58 1'' Pipe

63 1'' Pipe

61 1'' Pipe

62 1'' Pipe

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 3.38 1.80 3.05 3.37 0.000 0.001 No Calculation 1529.567

3 3.38 1.80 3.06 3.12 0.000 0.027 No Calculation 49.462

6 3.38 1.80 3.16 3.34 0.000 0.004 No Calculation 375.085

9 3.38 1.80 3.12 3.36 0.000 0.002 No Calculation 759.912

12 3.38 1.80 3.11 3.28 0.000 0.010 No Calculation 144.188

3 3.38 1.80 2.86 3.15 0.000 0.024 No Calculation 57.184

6 3.38 1.80 3.15 3.31 0.000 0.007 No Calculation 210.159

9 3.38 1.80 3.10 3.42 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.38 1.80 3.08 3.25 0.000 0.013 No Calculation 108.666

3 3.38 1.80 3.11 3.28 0.000 0.010 No Calculation 144.188

6 3.38 1.80 2.98 3.40 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.38 1.80 3.16 3.35 0.000 0.003 No Calculation 503.361

12 3.38 1.80 3.11 3.38 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.38 1.80 3.16 3.23 0.000 0.015 No Calculation 92.878

6 3.38 1.80 2.85 3.30 0.000 0.008 No Calculation 182.671

9 3.38 1.80 3.17 3.29 0.000 0.009 No Calculation 161.292

12 2.77 1.80 2.73 2.78 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 2.77 1.80 2.75 2.76 0.000 0.001 No Calculation 935.277

6 2.77 1.80 2.77 2.75 0.005 0.002 199.110 462.767

9 2.77 1.80 2.67 2.71 0.000 0.006 No Calculation 147.761

12 7.10 2.80 5.92 6.52 0.000 0.060 No Calculation 62.486

3 7.10 2.80 5.86 6.02 0.000 0.111 No Calculation 29.047

6 7.10 2.80 5.88 6.20 0.000 0.092 No Calculation 36.805

9 7.10 2.80 5.91 6.21 0.000 0.091 No Calculation 37.328

12 7.10 2.80 5.93 6.14 0.000 0.099 No Calculation 33.896

3 7.10 2.80 5.88 6.41 0.000 0.071 No Calculation 50.971

6 7.10 2.80 5.31 6.19 0.000 0.093 No Calculation 36.293

9 7.10 2.80 5.86 6.06 0.000 0.107 No Calculation 30.539

12 7.10 2.80 5.18 5.10 0.019 0.205 120.514 11.204

3 7.10 2.80 4.93 5.39 0.000 0.176 No Calculation 14.756

6 7.10 2.80 5.00 5.07 0.000 0.208 No Calculation 10.894

9 7.10 2.80 4.86 6.11 0.000 0.102 No Calculation 32.573

12 7.10 2.80 4.84 4.27 0.136 0.290 10.810 5.061

3 7.10 2.80 4.32 5.20 0.000 0.195 No Calculation 12.306

6 7.10 2.80 - - - - - -

9 7.10 2.80 5.09 4.31 0.186 0.286 8.115 5.273

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

64 1'' Pipe

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

65 1''

68 1/2'' Pipe

69 6'' Pipe

Pipe

66 1'' Pipe

67 1'' Pipe

72 6'' Tee

70 6'' Pipe

71 6'' Tee

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 7.10 2.80 5.20 4.83 0.088 0.233 22.998 8.712

3 7.10 2.80 4.84 5.36 0.000 0.179 No Calculation 14.334

6 7.10 2.80 4.94 4.84 0.024 0.232 85.512 8.794

9 7.10 2.80 4.85 6.00 0.000 0.113 No Calculation 28.342

12 7.10 2.80 3.60 5.46 0.000 0.168 No Calculation 15.802

3 7.10 2.80 4.09 4.60 0.000 0.257 No Calculation 7.015

6 7.10 2.80 3.61 5.62 0.000 0.152 No Calculation 18.563

9 7.10 2.80 4.07 3.77 0.072 0.342 13.553 2.838

12 7.10 2.80 5.87 6.11 0.000 0.102 No Calculation 32.573

3 7.10 2.80 5.93 6.14 0.000 0.099 No Calculation 33.896

6 7.10 2.80 5.85 6.05 0.000 0.108 No Calculation 30.155

9 7.10 2.80 5.88 6.17 0.000 0.095 No Calculation 35.303

12 7.10 2.80 5.90 6.27 0.000 0.085 No Calculation 40.731

3 7.10 2.80 5.91 5.98 0.000 0.115 No Calculation 27.662

6 7.10 2.80 5.92 6.18 0.000 0.094 No Calculation 35.793

9 7.10 2.80 5.91 6.25 0.000 0.087 No Calculation 39.543

12 7.10 2.80 5.88 6.19 0.000 0.093 No Calculation 36.293

3 7.10 2.80 5.90 6.19 0.000 0.093 No Calculation 36.293

6 7.10 2.80 5.89 6.08 0.000 0.105 No Calculation 31.329

9 7.10 2.80 5.91 6.35 0.000 0.077 No Calculation 46.114

12 7.10 2.80 5.89 6.11 0.000 0.102 No Calculation 32.573

3 7.10 2.80 5.78 6.11 0.000 0.102 No Calculation 32.573

6 7.10 2.80 5.77 6.31 0.000 0.081 No Calculation 43.286

9 7.10 2.80 5.83 6.16 0.000 0.096 No Calculation 34.824

12 2.77 1.80 2.68 2.90 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 2.77 1.80 2.70 2.88 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 2.77 1.80 2.83 2.96 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 2.77 1.80 2.84 2.88 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 7.10 2.80 5.78 6.37 0.000 0.075 No Calculation 47.645

3 7.10 2.80 5.83 6.42 0.000 0.070 No Calculation 51.864

6 7.10 2.80 5.85 6.06 0.000 0.107 No Calculation 30.539

9 7.10 2.80 5.83 6.09 0.000 0.104 No Calculation 31.735

12 7.10 2.80 6.86 6.61 0.060 0.050 63.883 75.753

3 7.10 2.80 7.05 7.10 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 7.10 2.80 6.25 7.45 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 7.12 7.43 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

73 6'' Tee

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

74 6''

77 6'' Pipe

78 6'' Pipe

Tee

75 6'' Pipe

76 6'' Pipe

81 6'' Elbow

79 1/2'' Pipe

80 6'' Pipe

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 7.10 2.80 6.25 6.12 0.031 0.101 107.052 33.005

3 7.10 2.80 6.33 7.10 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 7.10 2.80 7.75 8.53 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 6.74 7.05 0.000 0.005 No Calculation 828.110

12 7.10 2.80 6.78 6.65 0.031 0.046 124.141 83.352

3 7.10 2.80 6.69 6.73 0.000 0.038 No Calculation 103.481

6 7.10 2.80 7.15 7.66 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 6.79 6.93 0.000 0.017 No Calculation 236.685

12 7.10 2.80 5.83 6.14 0.000 0.099 No Calculation 33.896

3 7.10 2.80 5.87 5.94 0.000 0.119 No Calculation 26.372

6 7.10 2.80 5.92 6.03 0.000 0.110 No Calculation 29.409

9 7.10 2.80 5.84 6.11 0.000 0.102 No Calculation 32.573

12 7.10 2.80 5.85 6.24 0.000 0.088 No Calculation 38.970

3 7.10 2.80 5.91 6.00 0.000 0.113 No Calculation 28.342

6 7.10 2.80 5.88 6.20 0.000 0.092 No Calculation 36.805

9 7.10 2.80 5.83 5.99 0.000 0.114 No Calculation 27.999

12 7.10 2.80 8.74 8.95 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 7.10 2.80 8.75 9.29 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 7.10 2.80 8.86 9.18 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 8.65 9.91 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 7.10 2.80 8.92 8.35 0.136 0.000 40.815 No Calculation

3 7.10 2.80 8.18 9.19 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 7.10 2.80 - - - - - -

9 7.10 2.80 8.71 8.21 0.119 0.000 45.355 No Calculation

12 7.10 2.80 9.28 8.94 0.081 0.000 75.699 No Calculation

3 7.10 2.80 8.67 8.98 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 7.10 2.80 8.67 9.05 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 8.64 9.56 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 7.10 2.80 6.53 8.14 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 7.10 2.80 7.01 6.75 0.062 0.036 63.683 109.951

6 7.10 2.80 6.53 8.40 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 7.27 6.81 0.110 0.030 36.541 134.715

12 7.10 2.80 5.87 6.13 0.000 0.100 No Calculation 33.446

3 7.10 2.80 5.85 6.11 0.000 0.102 No Calculation 32.573

6 7.10 2.80 5.88 5.50 0.091 0.164 29.784 16.440

9 7.10 2.80 5.87 6.16 0.000 0.096 No Calculation 34.824

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

82 6'' Elbow

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

83 6''

86 6'' Tee

87 6'' Tee

Elbow

84 6'' Pipe

85 6'' Pipe

90 6'' Pipe

88 6'' Tee

89 6'' Tee

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 7.10 2.80 5.87 6.30 0.000 0.082 No Calculation 42.623

3 7.10 2.80 5.44 6.08 0.000 0.105 No Calculation 31.329

6 7.10 2.80 5.87 6.20 0.000 0.092 No Calculation 36.805

9 7.10 2.80 5.82 6.26 0.000 0.086 No Calculation 40.130

12 7.10 2.80 5.88 6.10 0.000 0.103 No Calculation 32.150

3 7.10 2.80 5.82 6.28 0.000 0.084 No Calculation 41.346

6 7.10 2.80 5.85 6.11 0.000 0.102 No Calculation 32.573

9 7.10 2.80 5.91 6.13 0.000 0.100 No Calculation 33.446

12 7.10 2.80 6.58 6.63 0.000 0.048 No Calculation 79.391

3 7.10 2.80 6.71 7.26 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 7.10 2.80 7.24 7.92 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 6.76 7.27 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 7.10 2.80 6.00 6.11 0.000 0.102 No Calculation 32.573

3 7.10 2.80 6.42 7.01 0.000 0.009 No Calculation 455.731

6 7.10 2.80 7.80 8.51 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 6.71 6.48 0.055 0.064 67.068 57.826

12 7.10 2.80 6.89 6.90 0.000 0.021 No Calculation 199.721

3 7.10 2.80 7.00 7.20 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 7.10 2.80 6.86 7.53 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 6.98 7.39 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 7.10 2.80 5.80 5.89 0.000 0.124 No Calculation 24.880

3 7.10 2.80 5.88 6.43 0.000 0.069 No Calculation 52.784

6 7.10 2.80 5.80 6.15 0.000 0.098 No Calculation 34.355

9 7.10 2.80 5.79 6.08 0.000 0.105 No Calculation 31.329

12 7.10 2.80 5.80 6.05 0.000 0.108 No Calculation 30.155

3 7.10 2.80 5.86 5.88 0.000 0.125 No Calculation 24.596

6 7.10 2.80 5.87 6.09 0.000 0.104 No Calculation 31.735

9 7.10 2.80 5.78 6.20 0.000 0.092 No Calculation 36.805

12 7.10 2.80 7.12 7.09 0.007 0.001 599.427 4179.518

3 7.10 2.80 7.11 7.87 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 7.10 2.80 6.64 7.74 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 7.12 7.37 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 7.10 2.80 6.20 6.13 0.017 0.100 199.410 33.446

3 7.10 2.80 6.78 6.88 0.000 0.023 No Calculation 180.678

6 7.10 2.80 7.55 8.43 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 6.77 7.05 0.000 0.005 No Calculation 828.110

Elbow

97 6'' Pipe

98 6'' Elbow

91 6'' Pipe

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

92 6''

95 6'' Elbow

96 6'' Tee

Pipe

93 6'' Elbow

94 6'' Elbow

99 6''

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 7.10 2.80 6.82 6.95 0.000 0.015 No Calculation 269.542

3 7.10 2.80 6.80 6.86 0.000 0.025 No Calculation 164.810

6 7.10 2.80 7.42 8.53 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 6.74 6.88 0.000 0.023 No Calculation 180.678

12 7.10 2.80 5.92 5.96 0.000 0.117 No Calculation 27.005

3 7.10 2.80 5.91 6.71 0.000 0.040 No Calculation 97.674

6 7.10 2.80 5.85 6.17 0.000 0.095 No Calculation 35.303

9 7.10 2.80 5.82 5.82 0.000 0.131 73745057.437 22.986

12 7.10 2.80 5.95 6.14 0.000 0.099 No Calculation 33.896

3 7.10 2.80 5.92 6.28 0.000 0.084 No Calculation 41.346

6 7.10 2.80 5.88 6.51 0.000 0.061 No Calculation 61.262

9 7.10 2.80 5.95 6.09 0.000 0.104 No Calculation 31.735

12 7.10 2.80 5.91 6.25 0.000 0.087 No Calculation 39.543

3 7.10 2.80 5.84 6.10 0.000 0.103 No Calculation 32.150

6 7.10 2.80 5.87 6.17 0.000 0.095 No Calculation 35.303

9 7.10 2.80 5.91 6.18 0.000 0.094 No Calculation 35.793

12 7.10 2.80 6.57 6.40 0.041 0.072 88.767 50.104

3 7.10 2.80 6.71 6.87 0.000 0.024 No Calculation 172.399

6 7.10 2.80 7.14 7.88 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 6.70 7.18 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 7.10 2.80 6.15 6.37 0.000 0.075 No Calculation 47.645

3 7.10 2.80 6.81 7.34 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 7.10 2.80 7.58 8.50 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 6.69 7.07 0.000 0.003 No Calculation 1386.678

12 7.10 2.80 7.08 7.10 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 7.10 2.80 7.13 7.72 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 7.10 2.80 6.80 7.68 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 7.02 7.35 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 7.10 2.80 5.81 6.30 0.000 0.082 No Calculation 42.623

3 7.10 2.80 5.87 6.57 0.000 0.054 No Calculation 69.300

6 7.10 2.80 5.91 6.37 0.000 0.075 No Calculation 47.645

9 7.10 2.80 5.81 6.23 0.000 0.089 No Calculation 38.410

12 7.10 2.80 4.02 6.38 0.000 0.074 No Calculation 48.442

3 7.10 2.80 3.93 6.37 0.000 0.075 No Calculation 47.645

6 7.10 2.80 4.01 6.32 0.000 0.080 No Calculation 43.966

9 7.10 2.80 4.03 6.31 0.000 0.081 No Calculation 43.286

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

100 6'' Elbow

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

101 6''

104 6'' Elbow

105 6'' Elbow

Pipe

102 6'' Pipe

103 6'' Pipe

108 6'' Pipe

106 6'' Elbow

107 6'' Pipe

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 7.10 2.80 4.44 6.94 0.000 0.016 No Calculation 252.086

3 7.10 2.80 4.41 6.94 0.000 0.016 No Calculation 252.086

6 7.10 2.80 4.43 7.04 0.000 0.006 No Calculation 688.468

9 7.10 2.80 4.47 6.80 0.000 0.031 No Calculation 129.900

12 7.10 2.80 4.37 6.43 0.000 0.069 No Calculation 52.784

3 7.10 2.80 4.38 7.34 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 7.10 2.80 4.40 7.50 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 4.34 6.67 0.000 0.044 No Calculation 87.682

12 7.10 2.80 4.42 6.89 0.000 0.022 No Calculation 189.746

3 7.10 2.80 4.39 6.20 0.000 0.092 No Calculation 36.805

6 7.10 2.80 4.36 7.21 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 7.10 2.80 4.26 7.71 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.90 1.80 3.49 4.73 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.90 1.80 3.51 4.72 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.90 1.80 3.50 4.38 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.90 1.80 3.47 4.31 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.90 1.80 3.43 4.17 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.90 1.80 3.43 4.15 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.90 1.80 3.48 4.13 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.90 1.80 3.51 4.17 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.90 1.80 3.49 4.34 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.90 1.80 3.50 4.05 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.90 1.80 3.41 4.14 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.90 1.80 3.50 4.28 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.90 1.80 3.50 4.21 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.90 1.80 3.45 4.11 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.90 1.80 3.43 4.08 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.90 1.80 3.39 4.26 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.90 1.80 3.37 4.15 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.90 1.80 3.51 4.06 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.90 1.80 3.43 4.18 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.90 1.80 3.39 4.12 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.90 1.80 3.41 4.26 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.90 1.80 3.50 4.15 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.90 1.80 3.48 4.10 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.90 1.80 3.43 4.25 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

109 6'' Pipe

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

110 6''

113 2'' Pipe

114 2'' Pipe

Pipe

111 6'' Pipe

112 2'' Pipe

117 2'' Pipe

115 2'' Pipe

116 2'' Pipe

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022



Design Press.: N/A Design Temp.: -

Operat Press.: N/A Operat Temp.: N/A CA.: (mm) 20% of Thk

Year service Min. Alert Thk UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date UTM date

Direction 1/Oct/13 Required (Nom-CA) 19-Apr-19 27-Jun-23

Nom.thk (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)/yr (mm)/yr (yr) (yr)

12 3.90 1.80 3.91 3.99 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.90 1.80 3.94 4.01 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.90 1.80 3.92 4.04 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.90 1.80 3.94 4.07 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.90 1.80 3.68 4.13 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.90 1.80 3.69 3.73 0.000 0.017 No Calculation 110.606

6 3.90 1.80 3.66 3.81 0.000 0.009 No Calculation 217.582

9 3.90 1.80 3.62 3.77 0.000 0.013 No Calculation 147.636

12 3.90 1.80 3.95 3.94 0.002 0.000 897.037 No Calculation

3 3.90 1.80 3.89 4.07 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.90 1.80 3.94 3.96 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.90 1.80 3.99 4.21 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.90 1.80 3.98 4.07 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.90 1.80 3.92 4.05 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.90 1.80 3.97 4.00 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

9 3.90 1.80 3.99 4.04 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

12 3.90 1.80 3.73 3.85 0.000 0.005 No Calculation 399.441

3 3.90 1.80 3.88 3.95 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

6 3.90 1.80 3.81 3.80 0.002 0.010 838.361 194.849

9 3.90 1.80 3.87 3.71 0.038 0.020 50.039 97.937

12 3.90 1.80 3.92 4.08 0.000 0.000 No Calculation No Calculation

3 3.90 1.80 3.81 3.79 0.005 0.011 417.083 176.250

6 3.90 1.80 3.78 3.83 0.000 0.007 No Calculation 282.532

9 3.90 1.80 3.76 3.85 0.000 0.005 No Calculation 399.441

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT

TECHNICAL DATA

Site: NS-SUS, CAPL Plant
Plant: Equipment Tag: Material: Design Information

NS-SUS Nikom Hemaraj
Ammonia Pipeline D-

NOX Line
Stanless steel

Code:     ASME B31.3

Inspection Date: 27-Jun-23

UTM 

Point
Size Part 

Short term 

corrosion Rate

Long term 

corrosion Rate

Short term 

remaining life

Long term 

remaining life

118 2'' Pipe

There is no GA drawing of the pipe system. 

The nominal thickness to be in this inspection report is 

from the average numbers from thickness 

measurement reading then roundup into be nominal 

thickness for corrosion rate and remaining life 

calculation.  

- Minimum required thickness is from the greater of 

internal pressure design thickness compare to 

structural force thickness from API 574 base on the 

given pressure and design code ASME B31.3

- Nominal thickness used when a variable size of fitting 

as reducer or TEE, the nominal thickness use and 

minimum design thickness is based on the smaller 

part.

-Alert thickness is based on 0.8

 Nominal thickness.

119 2''

122 2'' Pipe

123 2'' Pipe

Pipe

120 2'' Pipe

121 2'' Pipe

F-PINT12-01 Rev.08
DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com  Effective Date: 22-Jul-2022
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Penetrant Testing (PT) 

 

 
 



Inspection Date

Visual Inspection carried out

Application

Develop. Time

Visual Inspection Observation

AcceptedNo relevant indication was found.Joint 1-37

Khun Kwan Wongmathakul ………………………………………….

Ammonia Pipeline D-Nox Line

PT ResultPT FindingWeld joint

Mr.Nawapon Samutlom II 27-Jun-23 ………………………………………….
Client Representative Date Sign

Accepted
-

Operator Name PT level Date Sign

Inspection Acceptance Repair area/Defect marked on

Red Color Solvent 15 Mins. 15 Mins.

No visible damage was found.

Inspection Comment

D-BASF S76 D-BASF Checmor 240 D-BASF LD7 Spray / Brush

Penetrant type Penetrant remover Dwell Time

Procedure Acceptance Criteria

P-INT-08 No crack is allowed

Cleaner Penetrant Developer

Light Intensity (lux) Light meter Brand & S/N Reporting level

1100 LM-100F / AG.47227 All relevant indication

Material Surface Temp Light Type

Stanless steel Weld Ambient Visible light

Inspection of (equipment nr) Project No

Ammonia Pipeline D-Nox Line 2306068

Extent

Weld joint Yes No

Client Rep. Name Test Site Page No.

Khun Kwan Wongmathakul NS-SUS, CAPL Plant 1 of 9

PENETRANT INSPECTION REPORT

Client Name Location

NS-Siam United Steel Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong 27-Jun-23

F-PINT08-01 Rev.08

DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com            Effective Date: 22-Jul-2022
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Rectangle

eiareport
Rectangle



Inspection Date

of

Weld joint

Inspection Comment

Inspection of (equipment nr) Project No

Ammonia Pipeline D-Nox Line

Extent

2306068

27-Jun-23

Client Rep. Name Test Site Page No.

Khun Kwan Wongmathakul NS-SUS, CAPL Plant 2 9

PENETRANT INSPECTION REPORT

Client Name Location

NS-Siam United Steel Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong

Addition

Joint 1 Joint 2

Joint 3, 4 Joint 5

Joint 6 Joint 7

F-PINT08-02 Rev.06

DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com Effective Date: 22-Jul-2022
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Inspection Date

of

27-Jun-23

PENETRANT INSPECTION REPORT

Client Name Location

NS-Siam United Steel Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong

Client Rep. Name Test Site Page No.

Khun Kwan Wongmathakul NS-SUS, CAPL Plant 3 9

Weld joint

Inspection Comment

Inspection of (equipment nr) Project No

Ammonia Pipeline D-Nox Line 2306068

Extent

Addition

Joint 8 Joint 9

Joint 10 Joint 11

Joint 12 Joint 13

F-PINT08-02 Rev.06

DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com Effective Date: 22-Jul-2022
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Inspection Date

of

27-Jun-23

PENETRANT INSPECTION REPORT

Client Name Location

NS-Siam United Steel Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong

Client Rep. Name Test Site Page No.

Khun Kwan Wongmathakul NS-SUS, CAPL Plant 4 9

Weld joint

Inspection Comment

Inspection of (equipment nr) Project No

Ammonia Pipeline D-Nox Line 2306068

Extent

Addition

Joint 14 Joint 15

Joint 17Joint 16

Joint 18 Joint 19

F-PINT08-02 Rev.06

DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com Effective Date: 22-Jul-2022
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Inspection Date

of

27-Jun-23

PENETRANT INSPECTION REPORT

Client Name Location

NS-Siam United Steel Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong

Client Rep. Name Test Site Page No.

Khun Kwan Wongmathakul NS-SUS, CAPL Plant 6 9

Weld joint

Inspection Comment

Inspection of (equipment nr) Project No

Ammonia Pipeline D-Nox Line 2306068

Extent

Addition

Joint 26 Joint 27

Joint 29Joint 28

Joint 30 Joint 31

F-PINT08-02 Rev.06

DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com Effective Date: 22-Jul-2022
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Inspection Date

of

27-Jun-23

PENETRANT INSPECTION REPORT

Client Name Location

NS-Siam United Steel Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong

Client Rep. Name Test Site Page No.

Khun Kwan Wongmathakul NS-SUS, CAPL Plant 5 9

Weld joint

Inspection Comment

Inspection of (equipment nr) Project No

Ammonia Pipeline D-Nox Line 2306068

Extent

Addition

Joint 20 Joint 21

Joint 23Joint 22

Joint 24 Joint 25

F-PINT08-02 Rev.06

DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com Effective Date: 22-Jul-2022
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Inspection Date

of

27-Jun-23

PENETRANT INSPECTION REPORT

Client Name Location

NS-Siam United Steel Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong

Client Rep. Name Test Site Page No.

Khun Kwan Wongmathakul NS-SUS, CAPL Plant 7 9

Weld joint

Inspection Comment

Inspection of (equipment nr) Project No

Ammonia Pipeline D-Nox Line 2306068

Extent

Addition

Joint 32-1 Joint 32-2

Joint 32-3 Joint 33-1

Joint 33-2 Joint 33-3

F-PINT08-02 Rev.06

DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com Effective Date: 22-Jul-2022
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Inspection Date

of

27-Jun-23

PENETRANT INSPECTION REPORT

Client Name Location

NS-Siam United Steel Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong

Client Rep. Name Test Site Page No.

Khun Kwan Wongmathakul NS-SUS, CAPL Plant 8 9

Weld joint

Inspection Comment

Inspection of (equipment nr) Project No

Ammonia Pipeline D-Nox Line 2306068

Extent

Addition

Joint 34 Joint 35-1

Joint 35-2 Joint 35-3

Joint 35-4 Joint 35-5

F-PINT08-02 Rev.06

DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com Effective Date: 22-Jul-2022
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Inspection Date

of

27-Jun-23

PENETRANT INSPECTION REPORT

Client Name Location

NS-Siam United Steel Co., Ltd. Map Ta Phut, Rayong

Client Rep. Name Test Site Page No.

Khun Kwan Wongmathakul NS-SUS, CAPL Plant 9 9

Weld joint

Inspection Comment

Inspection of (equipment nr) Project No

Ammonia Pipeline D-Nox Line 2306068

Extent

Addition

Joint 36-1 Joint 36-2

Joint 36-3 Joint 37-1

Joint 37-3Joint 37-2

F-PINT08-02 Rev.06

DEXON Technology Public Company Limited

www.dexon-technology.com Effective Date: 22-Jul-2022
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                 DEXON TECHNOLOGY PUBLIC COMPANY LIMITED
78/4-5 Moo 6, Sukhumvit Road, Ban Chang, Rayong, 21130, THAILAND

Phone: (66) 0 3301 2484-7   Fax: (66) 0 3301 2530

1. Client

Name : Store Section
Address : Store Section / Dexon Technology Public Company Limited

2. Calibration Subject

Equipment : Ultrasonic thickness gauge

Manufacturer : Olympus

Model : 38 DL PLUSE 

Serial No. :

ID No. :

Description : Probe type D790-SM 5MHz Probe  Serial No : 921708

3. Received Date :

4. Calibration Date :

5. Environmental Conditions : Ambient Temperature (20 ± 2) C

Relative Humidity (55 ± 20) %

: Permanent Laboratory

6. Calibration Procedure 

Calibration Method and / or Brief Description. This Certificate is Traceable to the International System of Unit (SI).

7. List of Use Standards / Specifications

8. Calibration Results : Refer attached file

9. Measurement Uncertainty : Refer attached file

Calibration Performed By Approved By

Name Mr.Worawat Vatcharatassanakul Name Mr. David Kuakamchad
Position Calibration Engineer Position

Issue Date : 

Almemo

Certificate of Calibration

120374702

UTM 26

DEXTH115-2023

Page : Page 1 of 2
Certificate No. : 

Work Order No. : IN2023-04-02

Manufacturer

Data logger

24-Mar-24Precision A1018 150916-1

Item

07 April 2023

07 April 2023

Calibration Block 230322CA06

Certificate No.Serial No.Model

7 April 2023

Location

22-Mar-24

Instrument Due Date

In house method : The calibration result with attached was done accord to  Dexon Technology Public Company Limited.by 

standard  W-TEC02-03 Ultrasonic Thickness Measurement According to Direct measurement method with gauge block. 

This result of calibration was found accurate as show on date and place of calibration only. This certificate may not be reproduced other 

infull, except with the prior written approval form the Laboratory Manager of  Dexon technology public company limited. 

The report uncertainty of measurement was based on a standard uncertainty multiplied by a coverage k=2, providing a level of 

confidence of approximately 95%

2. 230322DA08H11100572470

Operation-QA/QC & Store Manager.

1.

F-PTEC13-02 Rev.05 Effective Date : 22-Jul-2022
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DEXTH115-2023

Result of Calibration : Without adjustment

Scale range : 2 - 100 mm

Resolution :

Measurement Result 

Remark : Deviation  = Nominal length - UUC*Reading

66

6.071 mm/µs

25690

Uncertainty of Measurement

0.01 mm

Gauge Setup : Default

Calibration Results 
Cert. No. : 

Page : 

22.0

22.04.0102

6.0190

2 of 2

22.0

Measurement 

Uncertainty

(mm)

Nominal length

(mm)

1.9981

Deviation 

(mm)

-0.02

UUC*Reading

(mm)

2.02

Range

2 mm to 100 mm

7.9960

9.9960 -0.01

8.01 -0.01

6.02

0.00

0.00

4.02

22.0

22.020.01

30.01

22.0

22.0

10.01

19.9945

29.9927

-0.01

-0.02

22.0

22.040.01

50.01

39.9950

49.9950

-0.01

-0.01

22.060.01

70.01

60.0088

70.0000

0.00

-0.01

80.0010

90.0193

22.0

80.00 0.00

This certifies that Calibration of the above Ultrasonic gaging system has been verified within the tolerance and measurement rang 

indicated below , using calibration standards with measured thinkness traceable to the Calibration standards material is A1018.

The uncertainty stated is the expanded uncertainty obtained by multiplying the standard uncertainty by the coverage factor k  = 2.00. It has 

been determined in accordance with EA publication EA-4/02 "Expression of the Uncertainty of Measurement in Calibration" and  M3003 

"The Expression of Uncertainty and Confidence in Measurement". The value of the measurand lies within the assigned range of values 

with a probability of 95%.

Calibration interval will very based on usage handling and storge conditions. The Certificate shall not be reproduced, except in full , 

without the written approval of Operation-QA/QC & Store Manager Department.

22.0

22.099.9749

90.03 -0.01

99.98 -0.01

22.0

Gain (dB) :

Gage Velocity 

Meas Option : Standard

Gage  Zero after Calibration :

F-PTEC13-02 Rev.05

End of Certiificated.
Effective Date : 22-Jul-2022



                 Dacon Inspection Technologies Co., Ltd.
78/4-5 Moo 6, Sukhumvit Road, Ban Chang, Rayong, 21130, THAILAND

Phone: (66) 0 3301 2484-7   Fax: (66) 0 3301 2530

1. Client

Name : Store section / Dacon Inspection Technologies Co.,Ltd.
Adsress : 78/4-5 Moo 6, Sukhumvit Road, Ban Chang, Rayong, 21130, THAILAND

2. Calibration Subject

Equipment : Digital Light Meter

Manufacturer : Keiyu

Model : LM-100F

Serial No. :

ID No. :

Description :

3. Received Date :

4. Calibration Date :

5. Environmental Conditions : Ambient Temperature (20 ± 2) C

Relative Humidity (55 ± 20) %

: Permanent Laboratory

6. Calibration Procedure 

Calibration Method and / or Brief Description. This Certificate is Not Traceable to the International System of Unit (SI).

7. List of Use Standards / Specifications

8. Calibration Results : Refer attached file
9. Measurement Uncertainty : Refer attached file

Calibration Performed By Approved By

Name Mr.Worawat Vatcharatassanakul Name Mr. David Kuakamchad
Position Calibration Engineer Position

Issue Date : 

Item

22-Apr-23Lutron LX-100 AG.45800

Instrument Certificate No.Serial No.Model

22PH209

This result of calibration was found accurate as show on date and place of calibration only. This certificate may not be reproduced other 

infull, except with the prior written approval form the Laboratory Manager of Dacon Inspection Technologies Co.,Ltd. 

The report uncertainty of measurement was based on a standard uncertainty multiplied by a coverage k=2, providing a level of 

confidence of approximately 95%

QA/QC & Store Department Manager.
24 June 2022

1 Digital Light Meter

In house method : The calibration result with attached was done accord to  Dacon Inspection Technologies Co.,Ltd.by standard  

W-TEC02-22 UV and Light Verification in house method  According to Direct measurement method with Digital Light Meter 

Standard.

Due Date

Certificate of Calibration

AG.47227

LM 07

-

DIST150-2022

Page : Page 1 of 2
Certificate No. : 

Work Order No. : IN2022-06-03

22 June 2022

24 June 2022

Location

Manufacturer

F-PTEC13-02 Rev.04 Effective Date : 20 Dec 2021
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DIST150-2022

Result of Calibration : Without adjustment

Scale range : 0 to 1999 Lux

Resolution : 1 Lux

Measurement Result 

Error = Standard Value - UUC*Reading

Note: --

Uncertainty of Measurement

The uncertainty stated is the expanded uncertainty obtained by multiplying the standard uncertainty by the coverage factor k  = 2.00. It 

has been determined in accordance with EA publication EA-4/02 "Expression of the Uncertainty of Measurement in Calibration" and  

M3003 "The Expression of Uncertainty and Confidence in Measurement". The value of the measurand lies within the assigned range of 

values with a probability of 95%.

*UUC = Unit Under Calibration

Calibration interval will very based on usage handling and storge conditions. The Certificate shall not be reproduced, except in full , 

without the written approval of QA/QC & Store Department Manager.

20

983 17

1.31778 22

1.4

1.4

1380

1000.0

1400.0

1800.0

Calibration Results 
Cert. No. : 

Page : 

1.4

1.3

600.0

2 of 2

1.3

586 14

Measurement 

Uncertainty

(Lux)

Standard Value

(Lux)

200.0

Range

0 to 1999 Lux

Error

(Lux)

0

UUC*Reading

(Lux)

0

192

0.0

8

F-PTEC13-02 Rev.04

End of Certiificated.
Effective Date : 20 Dec 2021


